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DÉFIS DE L’INDUSTRIE DES PRODUITS 
ALIMENTAIRES ET DES BOISSONS

Produits alimentaires et boissons

L’avenir industriel se caractérisera par des processus de production et de gestion encore 
plus interconnectés. Une productivité maximale avec des variantes de produits allant jusqu’à 
la personnalisation est un objectif central du concept de l’industrie 4.0. Les installations de 
production devront être adaptées aux souhaits individuels des clients ; elles intègreront des 
capteurs intelligents à commande automatique. Avec une intégration complète au niveau de 
la commande, la décentralisation de certaines fonctions d’automatisation dans les capteurs 
est particulièrement remarquable, car elle décharge la commande et accroît la productivité 
des machines. SICK offre à l’industrie de l’emballage des capteurs, des systèmes de détec-
tion et des solutions adaptés à des tâches complexes et souvent changeantes et qui sont 
également en mesure de répondre à des exigences de plus en plus élevées en matière de 
protection des marques, de sécurité et de traçabilité.

Automatisation flexible – 
Détection et mesure
La taille des produits vendus et les 
souhaits individuels des clients pouvant 
varier, il est nécessaire de disposer 
de machines flexibles et d’une large 
gamme de capteurs intelligents à même 
de détecter les objets et de mesurer 
les dimensions physiques. Les Smart 
Sensor de SICK apprennent de manière 
autonome, ils sont capables d’établir un 
diagnostic et remplissent une fonction 
déterminante dans l’accomplisse-
ment de cette tâche. La maintenance 
prédictive réduit les temps d’arrêt. Pour 
garantir l’efficacité du processus, des 
smart tasks fournissent les informations 
appropriées au bon moment directe-
ment depuis le capteur. L’industrie 4.0 
est devenue une réalité.

Sécurité – Protection
La construction modulaire des machines 
et installations d’emballage modernes 
requiert un concept de sécurité intelli-
gent et flexible. Les solutions de sécurité 
de SICK permettent d’assurer la protec-
tion des personnes et des machines, 
d’optimiser la production et de réduire 
la surface occupée par les machines. 
Développer et proposer des prestations 
de service internationales normalisées 
dans le domaine de la technique de 
sécurité constituent le cœur de notre 
mission. Cela s’applique notamment à 
la mise en service, la remise en état et 
la modernisation. En tant qu’organisme 
d’inspection accrédité, SICK propose le 
contrôle de la conformité des mesures 
de sécurité aux réglementations et 
normes internationales en vigueur.

Contrôle de la qualité – 
Surveillance et contrôle 
Dans toutes les branches de 
l’industrie de l’emballage (pharmacie, 
cosmétiques, produits alimentaires et 
boissons, articles ménagers ou hygiène), 
la qualité fait partie des objectifs 
prioritaires des entreprises. Afin de 
toujours préserver une bonne qualité 
à des vitesses de défilement élevées 
sur les machines d’emballage, il est 
nécessaire de procéder à un contrôle 
qualité répondant aux exigences les 
plus élevées. Qu’il s’agisse de capteurs 
standards, de systèmes complets ou de 
prestations de service, SICK propose 
des solutions de capteurs intelligentes 
à la pointe du progrès pour tous les 
secteurs de l’emballage. La qualité n’est 
justement pas le fruit du hasard.
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DÉFIS DE L’INDUSTRIE DES PRODUITS 
ALIMENTAIRES ET DES BOISSONS

Suivi et traçabilité – Identification et suivi
Une identification fiable des objets constitue la base de la 
traçabilité (incluant la sérialisation et le regroupement), et de 
l’amélioration constante de la qualité. De plus, des solutions 
systèmes complètes sont nécessaires à la gestion des stocks 
et à la réutilisation des bacs à usages multiples et des em-
ballages. SICK propose à cette fin des solutions de détection 
intelligentes, depuis des appareils compacts faciles à intégrer 
aux caméras grande vitesse programmables en passant par 
les solutions autonomes configurables. Avec les appareils de 
lecture fixes et mobiles, SICK tire parti de différentes technolo-
gies pour détecter les codes-barres, les codes 2D et la RFID.

Solutions hygiéniques
L’absence de formation de bactéries élimine le risque dans 
le produit : l’équation est aussi simple que cela dans les 
domaines de la transformation des produits alimentaires, 
du remplissage des boissons et de la production de produits 
pharmaceutiques. Avec les solutions de détection dans le 
secteur de la conception hygiénique qui répondent aux recom-
mandations du groupe EHEDG (European Hygienic Engineering 
& Design Group), SICK propose des systèmes hygiéniques – 
avec une fonctionnalité mûrement réfléchie pour les appli-
cations de suivi et traçabilité, de sécurité, de contrôle de la 
qualité et d’automatisation flexible.
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applications en lumière
Processus lié aux Produits alimentaires

Processus lié aux produits alimentaires

Focus 1 8

1 Transport, mélangeur et station de remplissage

Focus 2 10

2 Machine à découper la viande et le fromage

Focus 3 12

3 Four (petits pains)

Focus 4 14

4 Réservoir, machine de coulée (confiseries)
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Focus 1: transport, mélangeur et station de remplissage 
Processus lié aux Produits alimentaires

32
1

1 Détection des caisses de transport  
sur la bande transporteuse

Pour détecter efficacement les caisses 
de transport sur la bande transpor-
teuse, l’industrie de la viande utilise des 
capteurs photoélectriques dans des 
boîtiers en inox. Le capteur photoélec-
trique miniature G6 Inox est conçu pour 
des conditions ambiantes difficiles et 
résiste aux cycles de nettoyage/lavage 
du secteur des produits alimentaires.

RFU62x g P.  106

3 Commande de processus intel-
ligente à l’aide de données de 
transpondeur spécifiques

Dans l’industrie de la viande, les 
transpondeurs RFID apposés sur les 
caisses de transport contribuent à une 
commande de processus intelligente. 
Les transpondeurs contiennent toutes 
les données nécessaires. La description 
des transpondeurs et la lecture des 
données s’effectuent sur un appareil de 
lecture/écriture RFID RFU62x. Toutes les 
interfaces de données et tous les bus 
de terrain courants étant pris en charge, 
l’échange de données avec le poste de 
commande est simple. L’appareil de lec-
ture/écriture RFID dispose par ailleurs 
de nombreuses fonctions de diagnostic.

2 Lecture des codes-barres sur les  
caisses de transport

Dans l’industrie de transformation de la 
viande, les codes-barres 1D doivent être 
lus dans des conditions extrêmement 
difficiles. Le lecteur de codes-barres-
CLV64x logé dans un robuste boîtier 
en inox maîtrise parfaitement cette 
mission exigeante et est conçu pour 
une utilisation sur la durée. Le boîtier 
en inox résiste même aux variations de 
température et aux cycles de nettoyage 
intensifs.

CLV64x g P.  105

4 Détection de position du chariot de 
chargement

Pour acheminer le produit à la position 
exacte dans le chariot de chargement 
et garantir ainsi sa transformation 
ultérieure hygiénique et sûre, un 
positionnement précis du chariot de 
chargement est important. Des capteurs 
photoélectriques cylindriques comme le 
GR18 Inox sont parfaitement adaptés à 
cette tâche. Du fait de leur forme com-
pacte, les capteurs s’intègrent aisément 
dans des applications où l’espace est 
restreint au sein de la machine.  

G6 Inox g P.  73

GR18 Inox g P.  77
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Focus 1: transport, mélangeur et station de remplissage 
 Processus lié aux Produits alimentaires 

54

6

7

5 Rééquipement de la machine pour  
un nouveau produit

Lors de la configuration du coupeur 
sur un nouveau produit à traiter, divers 
paramètres doivent être réglés via un 
panneau. Le lecteur manuel IDM14x lit 
le code-barres du nouveau produit et la 
machine est ensuite automatiquement 
réglée sur les paramètres correspon-
dants.

IDM14x g P.  107

6 Contrôle du niveau dans  
le réservoir

Pour garantir le processus d’une station 
de remplissage lors du traitement 
du produit, le contrôle du niveau du 
réservoir est essentiel. Le capteur de 
distance à moyenne portée Dx35, Dx50 
ou le capteur à ultrasons UM30 peut 
être monté à une distance sûre du ma-
tériau de remplissage afin de mesurer 
en continu le niveau et soulager les 
opérateurs.

Dx35 g P. 113 
Dx50 g P.  113

UM30 g P.  114

7 Protection du point dangereux  
sur le réservoir

Pour garantir un déroulement de 
processus sûr, la protection du point 
dangereux sur le réservoir de l’alimen-
tation en viande est essentielle. Pour 
cela, le barrage immatériel de sécuri-
té deTec4 Core IP69K est mis en œuvre. 
Il offre une protection du point dange-
reux fiable et, du fait de son matériau 
robuste et lisse, résiste aux nettoyages 
haute pression dans un environnement 
aseptique.

deTec4 Core IP69K g P.  94
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Focus 2: machine à découper la viande et le fromage 
Processus lié aux Produits alimentaires

1

1 Système de fixation pour une 
utilisation dans un environnement 
aseptique

Les environnements aseptiques exigent 
des capteurs et des systèmes de 
fixation de conception hygiénique. Ainsi, 
le risque de développement micro-
bactérien dans le produit à fabriquer 
est nettement limité. Grâce au tube 
télescopique réglable en hauteur et 
en rotation, l’utilisation du système de 
fixation est flexible. Il forme une solution 
complète efficace avec le réflecteur et 
le capteur photoélectrique miniature 
W4S-3 Inox Hygiene.

W4S-3 Inox Hygiene g P.  75

IVC-3D g P.  109

2 Optimisation du processus de 
coupe avec un capteur de vision 3D

Les mesures de forme et de volume 
permettent d’optimiser le processus 
de coupe des produits alimentaires 
comme la viande, et donc d’économiser 
sur les coûts. Une mesure tridimen-
sionnelle exacte de formes de produit 
diverses réduit le gaspillage. Le capteur 
de vision 3D IVC-3D, avec son boîtier 
en inox, est parfait pour répondre aux 
hautes normes d’hygiène de l’industrie 
agroalimentaire et résiste également au 
nettoyage agressif.

3 Détection du produit à l’entrée 
d’une machine à découper la 
viande

Une détection fiable du morceau de 
viande est nécessaire à l’entrée d’une 
machine à découper la viande pour 
une bonne commande du processus. 
Le capteur photoélectrique cylindrique 
GR18 Inox logé dans un boîtier en inox 
et combiné à des réflecteurs en inox 
est parfaitement adapté à cette tâche. 
Grâce au petit boîtier M18, le capteur 
s’intègre idéalement dans la conception 
de la machine.

4 Détection fiable dans un environne-
ment aseptique et difficile

Les produits alimentaires, comme les 
tranches de salami, doivent se suivre 
dans l’ordre sur la bande transporteuse. 
La détection fiable des vides évite les 
problèmes de production. Le détecteur 
à réflexion directe WTB4S-3H avec la 
technologie PinPoint précise est le choix 
idéal pour cette tâche. Le robuste boî-
tier en inox avec bouton d’apprentissage 
stérilisable satisfait aux exigences de 
nettoyage de l’industrie agroalimentaire. 

GR18 Inox g P.  77 W4S-3 Inox Hygiene g P.  75
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Focus 2: machine à découper la viande et le fromage 
 Processus lié aux Produits alimentaires 

2

3

4
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7

5 Mesure de profil du  
bloc de fromage coupé

Pour une mesure simple et exacte du 
profil de hauteur du bloc de fromage à 
l’entrée de la machine à découper, une 
détection fiable du produit est néces-
saire. Lors de la mesure, le capteur de 
déplacement OD Mini gère des dis-
tances pouvant aller jusqu’à 250 mm 
au μ près, pour réduire le gaspillage par 
exemple. La mise en service du capteur 
s’effectue facilement et rapidement par 
le biais d’un écran.

OD Mini g P.  111

6 Mesure de la pression pneuma-
tique au niveau d’une machine à 
découper la viande

Afin d’augmenter l’efficacité d’une ma-
chine à découper la viande et ménager 
les ressources, la pression du système 
doit être surveillée. Le capteur de pres-
sion électronique PAC50 est particu-
lièrement adapté à cette utilisation et 
simple à commander. Il indique sur un 
écran si la pression du système se situe 
dans la plage de consigne. L’interface 
IO-Link en option du PAC50 réduit les 
temps d’arrêt lors du changement des 
formats et du capteur.

PAC50 g P.  120

7 Mesure précise de la vitesse sur 
les bandes transporteuses

Pour la commande de processus, il est 
nécessaire de synchroniser à la sortie 
de la machine à découper le fromage 
la vitesse de la bande transporteuse 
avec les machines en aval. Le codeur 
incrémental DFS60 Inox mesure en 
continu le signal de la valeur réelle de 
la vitesse afin de commander en toute 
fiabilité le processus suivant. Avec son 
indice de protection IP67, il convient 
tout particulièrement aux utilisations sur 
des machines de zones aseptiques et 
humides.

DFS60 Inox g P.  100
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Focus 3: Four (petits pains) 
Processus lié aux Produits alimentaires

2 Détection du produit à la sortie 
du four

Dans la production boulangère, une 
détection fiable et précise du pâton 
contribue à un processus de fabrication 
efficace et productif. Le détecteur à 
réflexion directe WTB4S-3V se charge 
de cette tâche à la sortie du four. Le 
boîtier en inox lisse avec bouton d’ap-
prentissage stérilisable satisfait, comme 
tous les détecteurs à réflexion directe 
de la gamme W4S-3 Inox, aux exigences 
drastiques en termes d’hygiène.

W4S-3 Inox g P.  74

3 Vérification de la forme  
et des dimensions

Les mesures de forme et de dimensions 
constituent des composantes essen-
tielles du processus de fabrication ; en 
effet, les produits défectueux peuvent 
être éliminés précocement. Une mesure 
tridimensionnelle exacte de formes de 
produit librement définissables garantit 
un résultat optimal. Le capteur de vision 
3D IVC-3D logé dans un boîtier en inox 
résiste même au nettoyage agressif et 
regroupe traitement d’images, éclairage 
et analyse.

IVC-3D g P.  109

1 Protection de la porte en  
sortie de four

Les installations de four se composent 
de différentes sections. L’entrée et la 
sortie du four assurent l’alimentation 
et la fin de la fabrication du produit. Il 
faut alors empêcher l’accès involon-
taire à la sortie du four. Pour assurer la 
protection, un interrupteur de sécurité à 
interverrouillage TR10 Lock est instal-
lé sur la porte de la sortie du four. Le 
boîtier robuste présentant un indice de 
protection IP69K favorise particulière-
ment l’emploi du TR10 Lock dans des 
zones de nettoyage intensif.

TR10 Lock g P.  96

4 Détermination de la position du  
produit sur la bande transporteuse

Une détection de position précise est 
requise pour surveiller une ligne de bou-
langerie et, si nécessaire, pour éliminer 
les pains mal placés avec un robot. 
En synchronisant plusieurs capteurs 
2D-LiDAR (scanners laser 2D) de la 
gamme LMS4xx, il est même possible, si 
besoin, d’assurer la détection complète 
de la bande transporteuse particuliè-
rement large. Les données de position 
déterminées sont transmises en temps 
réel au robot Delta pour évaluation. 

LMS4xx g P.  116
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Focus 3: Four (petits pains) 
 Processus lié aux Produits alimentaires 

2
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5

6

5 Contrôle de la qualité – Cuisson
Pour garantir la qualité des produits 
de pâtisserie et procéder au tri adé-
quat, il faut contrôler de nombreuses 
propriétés. Parmi ces propriétés figure 
notamment l’aspect de la cuisson. Pour 
cela, le système d’inspection utilisé doit 
pouvoir mesurer à grande vitesse mais 
en même temps avec une bonne réso-

lution aussi bien les caractéristiques de 
volume que de couleur. La caméra pour 
streaming 3D ColorRanger E remplit ces 
conditions. Cette caméra extrêmement 
flexible permet d’adapter la vitesse, la 
résolution et le champ de vue à la ligne 
de production correspondante.

6 Production d’électricité – Surveil-
lance de l’air de recirculation

Pour qu’une centrale électrique puisse 
fonctionner efficacement et produire de 
l’électricité ainsi que de la chaleur, il faut 
surveiller et optimiser en permanence le 
processus de combustion, par exemple 
en termes de concentration de CO. Une 
analyse in-situ permet d’obtenir des 
temps de réponse courts, nécessaires 
à la commande. Pour ces tâches, les 
analyseurs GM35, GM901 conviennent. 
Ils sont aussi utilisés pour le contrôle de 
CO en procédé dans les séchoirs et les 
installations de torréfaction.

GM35 g P. 99 
GM901 g P.  100Ranger g P.  110
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Focus 4: Réservoir, machine de coulée (confiseries) 
Processus lié aux Produits alimentaires

1 Détection de moule vide à l’entrée  
de la machine de coulée

Avant de remplir de chocolat, il faut 
s’assurer que les moules sont propres 
et vides. Un remplissage erroné peut en-
traîner une insatisfaction de la clientèle 
et le rappel de lots complets. Le capteur 
de vision 3D TriSpector1030 scrute les 
moules en mouvement et détecte effi-
cacement si des résidus se sont formés 
ou si des corps étrangers sont présents 
dans le chocolat.

2 Identification des moules avec  
l’Asset Monitoring System

L’identification et la traçabilité jouent 
un rôle majeur dans l’industrie agroali-
mentaire. Les moules pour le chocolat 
doivent être contrôlés après un certain 
nombre de cycles d’utilisation et, le cas 
échéant, remplacés. L’Asset Monitoring 
System compare les codes 1D ou 2D 
des moules avec les données enregis-
trées et les représente dans l’interface 
homme-machine (HMI). Son utilisation 
est intuitive via l’interface HMI avec 
écran tactile et il est simple à installer 
sur des machines déjà existantes.

Lector63x g P.  105
Asset Monitoring System g P.  125

3 Positionnement des moules lors du 
remplissage

Le positionnement des moules sous la 
machine de coulée avant le remplissage 
constitue une étape de processus im-
portante. Le capteur ligne Ax20E permet 
de placer avec exactitude un moule. 
Le capteur Ax20E est insensible aux 
lumières parasites et ne nécessite pas 
de réflecteur supplémentaire.

4 Détection de niveau des entonnoirs 
de remplissage de chocolat

Pour garantir un processus irrépro-
chable au niveau de la machine de 
coulée, une mesure importante consiste 
à contrôler le niveau dans les réservoirs. 
Le capteur de niveau MHF15 est parfai-
tement adapté à cette tâche. Il fonc-
tionne sans usure ni maintenance dans 
les liquides. Le petit capteur compact 
relève tous les défis de pose complexes. 
Son boîtier en inox lui confère une 
grande résistance au nettoyage et est 
conforme aux prescriptions de la FDA.

MHF15 g P.  119Ax20 g P.  86

TriSpector1000 g P.  109
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Focus 4: Réservoir, machine de coulée (confiseries) 
 Processus lié aux Produits alimentaires 
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5 Surveillance de l’alimentation de la 
machine de coulée

La surveillance de l’alimentation de la 
machine de coulée veille à empêcher 
la marche à sec de l’alimentation par 
exemple. Le capteur de niveau à lames 
vibrantes LFV200 est la solution idéale 
dans ce cas. Il fonctionne sans usure 
et sans entretien et peut s’utiliser dans 
des liquides de tout type. En version 
aseptique, le boîtier possède une très 
grande qualité de surface et des rac-
cords process stériles.

LFV200 g P.  118

6 Mesure de niveau dans les cuves 
de stockage

Les cuves de stockage doivent pré-
senter un certain niveau pour que 
l’alimentation en liquide des machines 
de coulée soit assurée. Le capteur de 
niveau LFP Inox mesure de manière 
fiable les fluides chauds et collants. 
Grâce à ses matériaux approuvés par la 
FDA, son design conforme aux direc-
tives EHEDG et sa résistance CIP/SIP, 
le LFP Inox se prête parfaitement aux 
applications soumises à des normes 
d’hygiène très strictes.

LFP Inox g P.  118

7 Mesure du profil de température  
dans la cuve de stockage

Lors de la fabrication de confiseries, 
les contrôles permanents des profils de 
température et l’adaptation correspon-
dante de la température dans les cuves 
sont très importants pour garantir un 
processus toujours stable. Le capteur 
de température TCT est un thermo-
mètre à résistance Pt100 conforme 
aux normes d’hygiène. Étant donné que 
les parties en contact avec le fluide 
sont exemptes de fentes et en acier 
inoxydable résistant à la corrosion, le 
capteur satisfait aux exigences strictes 
en matière d’hygiène.

tct g P.  122
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Focus 1 : Cuve de stockage et ligne de convoyage 
PROCESSUS LIÉ AUX BOISSONS

1

1 Détection de niveau dans les cuves 
de stockage

La détection de niveau dans les cuves 
de stockage empêche le débordement, 
signale les vides et empêche la marche 
à sec des pompes. Le capteur de niveau 
à lames vibrantes LFV200 est la solu-
tion idéale dans ce cas. Il fonctionne 
sans usure et sans entretien et peut 
s’utiliser dans des liquides de tout type. 
En version aseptique, le boîtier possède 
une très grande qualité de surface et 
des raccords process stériles.

LFV200 g P.  118

2 Mesure de la température dans les réservoirs d’alimentation des installations 
de remplissage

Dans la production de boissons, la tem-
pérature des réservoirs d’alimentation 
des installations de remplissage doit 
être contrôlée en continu. Comme le 
capteur de température est en contact 
avec le produit, il doit être conforme à 
des normes d’hygiène très strictes. Le 
capteur de température THTE utilisé 
dans ce cas est un thermomètre à résis-

tance Pt100 conforme aux normes d’hy-
giène. Étant donné que les parties en 
contact avec le fluide sont exemptes de 
fentes et en acier inoxydable résistant 
à la corrosion, le capteur satisfait aux 
exigences strictes en matière d’hygiène. 
Ce système permet un fonctionnement 
hygiénique et la disponibilité optimale 
de l’installation de remplissage.

THTE g P.  123

3 Mesure de niveau dans les cuves 
de stockage

Des capteurs de pression servent à 
surveiller en permanence le niveau des 
cuves de stockage dans l’industrie des 
boissons. Comme le capteur de pression 
est en contact avec le produit, il doit être 
compatible avec des normes d’hygiène 
strictes. Grâce à sa membrane frontale 
très résistante en acier inoxydable et 
ses raccords process stériles, le capteur 
de pression PBS Hygienic permet un 
fonctionnement sûr et aseptique tout en 
faisant preuve d’une grande résistance 
aux processus CIP et SIP.

PBS Hygienic g P.  119
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Focus 1 : Cuve de stockage et ligne de convoyage 
PROCESSUS LIÉ AUX BOISSONS
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4 Détection de position double  
de la vanne

La détection de position double au ni-
veau des blocs de vannes entraîne une 
grande flexibilité des tubes de raccorde-
ment, ce qui supprime la nécessité d’un 
accouplement ou d’un désaccouplement 
manuel. Deux détecteurs de proximité 
inductifs IMF commandent au mieux la 
position de la vanne. Grâce à son boîtier 
étanche et sa résistance aux produits 
de nettoyage agressifs, l’IMF est particu-
lièrement adapté aux zones aseptiques 
et humides.

imF g P.  81

5 Demande de la position des coudes 
de pontage

Pour la commande du flux des produits 
dans l’industrie des boissons, des 
tableaux de pontage sont utilisés dans 
les cuves de stockage. Ces tableaux 
raccordent des tuyaux entre eux. La 
demande de la position des coudes de 
pontage s’effectue avec un détecteur 
de proximité inductif IMF. Grâce à sa 
surface active en métal et un boîtier 
en inox monobloc, ce détecteur résiste 
aux nettoyages fréquents, aux chocs 
thermiques, à une forte sollicitation 
mécanique et aux fluides agressifs.

imF g P.  81
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Focus 2 : installation CiP 
PROCESSUS LIÉ AUX BOISSONS

1

2

1 Mesure de température sur 
l’échangeur thermique d’une instal-
lation CIP

La température de l’échangeur ther-
mique chauffé à la vapeur est surveillée 
en permanence. Pour régler la tempé-
rature de nettoyage, on fait appel à des 
capteurs de température. Le thermo-
mètre à résistance THTS est intégré aux 
tuyaux de l’échangeur thermique via 
des manchons d’installation. Le capteur 
peut ainsi être remplacé même en cours 
de fonctionnement.

THTS g P.  123

2 Mesure de pression sur l’échan-
geur thermique d’une installa-
tion CIP

La pression de l’échangeur thermique 
chauffé à la vapeur est surveillée 
en permanence. Le capteur de pres-
sion PBS Hygienic, avec sa méthode 
d’évaluation efficace, est adapté au 
contrôle de la haute pression sur 
l’échangeur thermique. Grâce à sa 
membrane frontale très résistante en 
acier inoxydable et aux raccords process 
stériles, il permet un fonctionnement sûr 
et aseptique. Il est équipé d’une sortie 
analogique et/ou de deux contacts de 
commutation, et en option d’IO-Link.

PBS Hygienic g P.  119

3 Mesure de débit dans  
l’installation CIP

Les mesures de débit dans les installa-
tions CIP sont importantes pour doser 
les quantités précises de produits 
chimiques. Le capteur de débit à ultra-
sons DOSIC® en acier inoxydable et de 
conception EHEDG mesure efficacement 
les liquides conducteurs et non-conduc-
teurs jusqu’à une température maximale 
de 143 °C, ce qui accroît la fiabilité de 
l’ensemble du processus CIP. Un écran 
et des touches permettent de configurer 
de manière conviviale le capteur.

dosic® g P.  121

4 Mesures de pression dans l’alimen-
tation d’un réservoir CIP

La pression amont statue notam-
ment sur l’efficacité d’un nettoyage. 
Un capteur mesure cette pression et 
transmet le résultat à la commande. 
Cette dernière règle la pression à la 
valeur de consigne de la section à 
nettoyer. Le capteur de pression PHT est 
un transmetteur de pression conforme 
aux normes d’hygiène. Grâce à sa 
membrane frontale très résistante en 
acier inoxydable et aux raccords process 
stériles, il peut être utilisé dans les 
installations CIP.

PHT g P.  120
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Focus 2 : installation CiP 
PROCESSUS LIÉ AUX BOISSONS

3

4

5

6 7

5 Mesure de température au départ  
et au retour d’une installation CIP

Avant que les fluides CIP ne s’écoulent 
des bacs à l’installation, diverses étapes 
de processus doivent avoir lieu. Un 
échangeur thermique chauffe d’abord 
le fluide de nettoyage à la température 
appropriée. À des fins de contrôle, la 
première mesure de température est 
effectuée au départ et une nouvelle 
mesure est enregistrée au retour. Le 
capteur de température TBT se charge 
de cette application de mesure. Il peut 
être aisément intégré dans des espaces 
réduits.

TBT g P.  122

6 Contrôle du niveau du réservoir CIP
Le contrôle continu du niveau des 
réservoirs d’eau, d’eau récupérée, de 
soude caustique, d’acide nitrique et de 
produit de nettoyage est indispensable. 
Le capteur de niveau LFP Inox distingue 
clairement les substances liquides des 
mousses et des adhérences. Grâce à 
ses matériaux approuvés par la FDA, 
sa conception sanitaire conforme aux 
directives EHEDG et sa résistance CIP/
SIP, le LFP Inox répond parfaitement aux 
exigences sanitaires.

LFP Inox g P.  118

7 Détection de niveau dans les réser-
voirs CIP

Le niveau dans les réservoirs CIP est dé-
tecté avec des capteurs de niveau, qui 
exécutent avec précision une recherche 
de vide ou de plein dans le réservoir. 
Le capteur de niveau à lames vibrantes 
LFV200 est la solution idéale dans 
ce cas. Il fonctionne sans usure, sans 
entretien et peut être utilisé pour des 
mesures dans les liquides les plus di-
vers. Le boîtier possède une très grande 
qualité de surface et des raccords 
process stériles.

LFV200 g P.  118
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Focus 1: delta-Picker 
EMBALLAGE PRIMAIRE DES PRODUITS ALIMENTAIRES

1

3

2

1 Détection de produit dans un envi-
ronnement aseptique

Les tâches typiques de contrôle et de 
commande du flux de produit sur les ma-
chines d’emballage consistent à comp-
ter les objets ou à déclencher la caméra 
suivante. Avec les capteurs SICK, même 
dans un environnement très exigeant 
en termes d’hygiène, cela se révèle 
simple. Le détecteur à réflexion di-
recte GR18 Inox avec boîtier cylindrique 
en inox est particulièrement adapté à 
ces tâches et s’intègre aisément dans la 
machine.

GR18 Inox g P.  77

3 Protection des points dangereux  
dans un environnement aseptique

Les barrages immatériels de sécuri-
té deTec4 Core IP69K sécurisent les 
points dangereux dans un environne-
ment aseptique. L’emploi de matériaux 
robustes, les surfaces lisses et la 
résistance au nettoyage haute pression 
évitent la prolifération des bactéries : 
une condition cruciale dans l’industrie 
agroalimentaire.

ES11 g P.  97
deTec4 Core IP69K g P.  94

2 Contrôle de la qualité du  
saupoudrage de sésame

Les consommateurs attendent des 
produits de boulangerie une qualité 
constante. Le coût des produits dépend 
en particulier d’ingrédients onéreux, 
comme le sésame. Il faut donc compter 
les graines. Les caméras 3D Ranger 
détectent les moindres détails lors de 
l’inspection. Le traitement complexe 
d’images 3D est pris en charge par le lo-
giciel d’ingénierie SICK AppStudio com-
portant des bibliothèques performantes 
et en y associant la Sensor Integration 
Machine SIM4000.

Ranger g P. 110 
SIM4000 g P.  111

4 Détection de position de  
produits sur des bandes transpor-
teuses

Si un robot Delta associe un pain avec 
du fromage ou une saucisse, il doit 
saisir avec exactitude et fiabilité les pro-
duits. Ceci garantit la qualité et réduit 
les arrêts imprévus des machines. Le 
capteur de vision 2D Inspector PIM60 
convient au contrôle et à la détection 
de position des produits sur la bande 
transporteuse. Le capteur transmet les 
données acquises au robot, qui peut en-
suite amener les objets en toute fiabilité 
à destination.

Inspector g P.  108
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Focus 1: delta-Picker 
 EMBALLAGE PRIMAIRE DES PRODUITS ALIMENTAIRES 

4 6

5

6 Commande de la vitesse de 
transport dans un environnement 
aseptique

Le transport ordonné des produits est 
important pour garantir des proces-
sus stables au sein des machines. Le 
codeur incrémental DFS60 Inox génère 
des signaux de vitesse précis pour 
commander de manière adéquate le 
transport par bande.  La mécanique 
robuste du codeur permet un montage 
simple. Avec son indice de protection 
élevé et le boîtier en inox, le codeur 
convient également à une utilisation 
dans un environnement très exigeant en 
termes d’hygiène.  

DFS60 Inox g P.  100

5 Vérification du volume, de la forme et des dimensions
La réduction des déchets est très impor-
tante dans la fabrication de produits ali-
mentaires. Pour une qualité maximale, 
le volume, la forme et les dimensions 
des pains et de la garniture doivent être 
vérifiés. Les inspections réalisées avec 

le capteur de vision 3D IVC-3D et le lo-
giciel flexible IVC-Studio fournissent des 
valeurs indépendamment du contraste 
ou de la couleur. Cela optimise le pro-
cessus et réduit les déchets.

IVC-3D g P.  109
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Focus 2: machine de thermoformage, remplissage et scellage 
EMBALLAGE PRIMAIRE DES PRODUITS ALIMENTAIRES

2

3

4

2 Détection fiable de fin de film
Une bande adhésive est apposée avant 
la fin du film pour indiquer à l’opérateur 
le changement de rouleau imminent. 
Cette méthode, alternative à la détec-
tion du diamètre de rouleau, est simple 
et fiable pour automatiser l’alimentation 
en film. Selon la matière, un détecteur 
de proximité inductif IME peut détecter 
des bandes métalliques et un détecteur 
de couleur CSM des bandes de couleur.

csm g P. 84 
ime g P.  82

3 Thermoformage parfait des bacs 
de produits

Selon la taille des bacs de produits, ces 
derniers sont formés à chaud à l’aide de 
vide et d’outils. Ces outils sont souvent 
pneumatiques. Pour un formage parfait 
des films en plastique, une pression 
d’air comprimé stable est nécessaire. 
Le capteur de pression PAC50 propose 
des fonctions pratiques pour surveiller 
efficacement la pression de service. 
Deux points de commutation au réglage 
précis permettent une régulation stable 
de la pression.

PAC50 g P.  120

4 Régulation de la température des 
moules et de l’outil

Les films en plastique sont thermo-
formés en aspirant et pressant le film 
chaud sur un moule froid. Par consé-
quent, la température de ce moule doit 
être régulée pour le processus avec un 
liquide. Le capteur de température TCT 
offre une grande exactitude de mesure 
dans la plage de températures corres-
pondante et sa conception compacte 
garantit des mesures correctes dans le 
circuit de fluide.

tct g P.  122

1 Emballage et stockage sous 
atmosphère protectrice : pour une 
plus grande fraîcheur et un goût 
préservé

Le MAP (Modified Atmosphere Packing) 
et le stockage sous atmosphère contrô-
lée (CA) sont des méthodes courantes 
pour conserver plus longtemps la 
fraîcheur et la couleur naturelle des 
produits alimentaires, comme les fruits 
et légumes, la viande ou les produits de 
boulangerie, sans ajouter de conser-
vateurs ou de stabilisateurs. L’usage 
contrôlé de gaz inertes, qui préserve les 
ressources, réduit la teneur en oxygène 
et empêche les réactions d’oxydation et 
d’hydrolyse. Avec TRANSIC Extractive ou 
TRANSIC100LP (in situ), SICK propose 
des systèmes d’analyse permettant de 
mesurer en permanence la concentra-
tion en oxygène. Grâce à leur concep-
tion modulaire, les variantes TRANSIC 
s’adaptent parfaitement aux exigences 
les plus diverses tout en restant simples 
à installer, manipuler et entretenir.

TRANSIC100LP g P.  99
TRANSIC Extractive g P.  124
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5 Contrôle des bacs remplis
Le scellage correct des bacs en plas-
tique est déterminant pour l’intégrité de 
l’emballage. La durée de conservation, 
en particulier des produits alimentaires 
périssables, en dépend directement. Le 
capteur de vision 3D TriSpector1000 
inspecte avec précision le bac rempli 
et détecte efficacement le volume de 
remplissage du bac, les résidus de 
produit sur le bord ou une forme de bac 
défectueuse.

TriSpector1000 g P.  109

6 Rupture de films transparents
Une alimentation permanente des films 
de scellage souvent transparents est in-
dispensable au processus d’emballage 
continu. Pour optimiser la disponibilité 
de la machine, le détecteur à réflexion 
directe WLG4S-3 détecte sans effort 
des films transparents devant une tôle 
en acier inoxydable mate. De même, le 
détecteur identifie efficacement les rup-
tures de film et arrête alors la machine 
pour empêcher tout dysfonctionnement.

W4S-3 Glass g P.  74

7 Lecture fiable de codes
Les emballages de produits alimentaires 
périssables sont munis de codes et de 
dates de péremption pour garantir leur 
identification et une traçabilité sans 
faille. Les caméras de lecture de codes 
Lector63x détectent les typographies 
et codes les plus divers à des taux de 
lecture élevés. L’optique variable et leur 
fonctionnalité flexible permettent de les 
utiliser partout.

Lector63x g P.  105
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1 Détection du diamètre 
d’enroulement

En fonction du diamètre du rouleau, la 
vitesse du film peut être commandée 
avec un frein ou un entraînement. Mal-
gré un diamètre variable, la vitesse et 
la tension de bande restent constantes 
pour une alimentation uniforme du film 
d’emballage. Le capteur de distance 
OD1000 détecte le diamètre efficace-
ment et génère des mesures précises 
avec une forte linéarité.

OD1000 g P.  112

3 Détection de doubles couches lors 
du raboutage

Des processus d’emballage hautement 
productifs exigent une alimentation en 
film continue. C’est là qu’intervient le 
changement de rouleau à la volée, pen-
dant le fonctionnement de la machine. 
Au cours de cette phase, les films sont 
épissés très rapidement et automati-
quement en un point. La double couche 
qui en résulte à l’épissure doit être 
identifiée pour pouvoir la retirer ultérieu-
rement. Le capteur à ultrasons UD18 
détecte les doubles couches efficace-
ment et détermine la position recher-
chée rapidement et avec exactitude.

UD18 g P.  115

2 Détection de la position du pantin.
Un pantin sert à compenser les irré-
gularités lors du déroulement du film 
d’emballage et à fournir une traction 
constante de la bande pour le pro-
cessus d’alimentation. La position du 
pantin est alors régulée sur sa position 
centrale. Le capteur de position MPA 
monté détecte avec exactitude les 
variations de cette position. Une traction 
correcte de la bande entraîne le déroule-
ment précis du film, et les défauts qui 
peuvent se produire lors du scellage de 
« flow-packs » n’ont plus cours.

mPa g P.  83

4 Régulation de bord précise
Pour une qualité d’emballage et un scel-
lage de « flow-packs » réguliers, le film 
d’emballage doit être amené de manière 
optimale dans les ensacheuses. Le 
capteur ligne Ax20 détecte avec exacti-
tude le bord de bande des films les plus 
divers. Le signal de mesure analogique 
stabilise le guidage de la bande dans 
la machine. Le spot lumineux visible 
permet un calibrage extrêmement précis 
sans réglage supplémentaire.

Ax20 g P.  86
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5 Détection de rupture de films fabriqués dans des matériaux transparents
Pour garantir une alimentation fiable 
du film d’emballage, la présence du 
matériau est contrôlée en permanence. 
L’épissure collée peut se défaire, surtout 
après un changement de rouleau à la 

volée. Le capteur à fourche compact UF 
détecte efficacement les films les plus 
divers indépendamment de leurs pro-
priétés optiques.

uF g P.  85

6 Détection fiable des repères d’im-
pression

Les repères d’impression servent à 
positionner correctement le matériau 
d’emballage dans les processus de 
fabrication automatisés. Le détecteur 
de contraste KTM Prime détecte ces 
repères efficacement pour garantir un 
enregistrement correct du scellage de 
film. La variante en acier inoxydable 
répond même aux hautes exigences 
en matière d’hygiène. Un système de 
fixation spécial minimise les risques de 
contamination.

KTM Prime g P.  88
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Focus 3: machine à mouler, remplir et sceller horizontale 
EMBALLAGE PRIMAIRE DES PRODUITS ALIMENTAIRES

7 Alimentation équidistante de 
produits

Les produits sont alimentés dans le 
processus d’emballage à des distances 
exactement identiques pour que la fer-
meture des emballages et la séparation 
des produits se déroulent sans pro-
blème même à des cadences élevées. 
Pour cela, des détecteurs à réflexion 
directe détectent les produits sur les 
bandes transporteuses et déterminent 
leur position exacte. Le détecteur à ré-
flexion directe WTB4-3 compact garantit 
grâce à sa détection précise et rapide 
des produits un fonctionnement irrépro-
chable et une productivité maximale.

8 Contrôle de la hauteur du produit
Une hauteur de produit correcte pré-
serve des collisions avec des parties de 
la machine et garantit que le produit ren-
trera dans l’emballage. Il arrive parfois 
que des produits se superposent par 
erreur. Pour détecter avec exactitude 
ces variations de hauteur, des capteurs 
à fourche WF sont montés en consé-
quence sur la voie de transport.

WF g P.  86

9 Détection fiable de bords de pro-
duit irréguliers

La détection précise des bords du 
produit au cours du processus d’embal-
lage empêche les collisions. Des formes 
de produits irrégulières compliquent 
sérieusement la tâche. Différents 
faisceaux loupent facilement des bords 
irréguliers, ce qui peut conduire à une 
erreur d’emballage. Le rideau d’automa-
tisme MLG-2 Prime ou le capteur pho-
toélectrique compact WL27-3 détectent 
efficacement de petits objets plats, 
même en forme de cale, coussin ou sac.

ß Fonction verrouillage de sécurité 
de processus

À l’aide d’outils rotatifs, les ensa-
cheuses scellent et coupent à des 
vitesses élevées le matériau de bande 
après l’alimentation en produit. Par 
conséquent, l’accès au point dange-
reux lorsque la machine est en marche 
doit être empêché avec une fonction 
verrouillage de sécurité de la porte de 
service. L’interrupteur de sécurité à 
interverrouillage TR10 Lock propose 
une force de verrouillage élevée et une 
conception robuste.

TR10 Lock g P.  96
W27-3 g P.  76

MLG-2 Prime g P.  90

W4-3 g P.  73
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Focus 3: machine à mouler, remplir et sceller horizontale 
 EMBALLAGE PRIMAIRE DES PRODUITS ALIMENTAIRES 
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ß

à
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à Protection des portes de sécurité
Pour surveiller les portes de protection 
lorsque la machine fonctionne, des 
interrupteurs de sécurité RE1 sont dissi-
mulés. Les interrupteurs de sécurité ma-
gnétiques RE constituent une solution 
robuste et avantageuse. Même sur des 
portes simples et encrassées, ces in-
terrupteurs codés fonctionnent en toute 
fiabilité jusqu’au niveau de sécurité SIL3 
et PL e.

á Enchaînement de machines sûr
Des lignes d’emballage complexes 
nécessitent un enchaînement sûr et 
flexible des machines. La mise en 
cascade combinée d’interrupteurs et de 
capteurs de sécurité à sorties de com-
mutation via Flexi Loop limite le câblage, 
le nombre d’entrées du système de 
commande de sécurité Flexi Soft et 

réduit ainsi les coûts. Flexi Link est une 
fonction supplémentaire de Flexi Soft 
et offre une solution de réseau avec 
une conception simple et une mise en 
service rapide. Ces deux connexions 
sûres offrent une flexibilité totale sans 
adressage complexe.

Flexi Soft g P. 98 
Flexi Loop g P.  97RE1 g P.  95
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Focus 1 : Étireuse-souffleuse 
EMBALLAGE PRIMAIRE DES BOISSONS

1

1 Contrôle de la qualité des pré-
formes

La forme et la dimension correctes 
des ébauches, également appelées 
préformes, déterminent la qualité des 
bouteilles en plastique. Afin d’optimi-
ser la disponibilité du processus, une 
haute qualité constante est requise. Le 
capteur de vision 2D Inspector PIM60 
vérifie les objets très rapidement avec 
ses multiples outils d’inspection. Asso-
cié à l’éclairage variable intégré avec 
lumière IR ou UV, il forme une solution 
d’application efficace.

2 Détection de la position du carrousel
L’angle de rotation du carrousel permet 
la commande du transport des bou-
teilles vers l’étireuse-souffleuse. Un 
codeur absolu AFM60 EtherCAT® très 
précis, qui synchronise par voie électro-
nique et avec exactitude les rotations, 

fournit l’angle absolu. Sa mécanique 
optimisée permet un montage cen-
tral simple. Les cames électroniques 
permettent de coupler des mouvements 
linéaires et rotatifs.

AFS/AFM60 EtherCAT® g P.  102

3 Détection des positions méca-
niques discrètes

Le détection des positions mécaniques 
discrètes permet la manipulation simple 
des modules de soufflage complexes sur 
un carrousel de soufflage. Les commu-
tateurs électroniques à cames sont mis 
en œuvre avec les robustes détecteurs 
de proximité inductifs IQG.

IQG g P.  82

Inspector g P.  108
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Focus 1 : Étireuse-souffleuse 
EMBALLAGE PRIMAIRE DES BOISSONS
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6

4 Transport d’objets transparents
Lors de la fabrication de bouteilles, 
des cadences rapides sont habituelles. 
Une détection fiable des objets est 
nécessaire pour un transport rapide et 
fluide. La vitesse élevée et les proprié-
tés optiques critiques des bouteilles 
de boissons exigent une détection 
précise. Le petit capteur photoélec-
trique W9-3 Glass détecte efficacement 
et rapidement les objets transparents 
dans des applications exigeantes.

W9-3 Glass g P.  75

5 Régulation de la température des 
moulages par soufflage

Pour le formage fiable des bou-
teilles PET, la commande de la 
température des moulages par soufflage 
est importante. Pour qu’une bouteille 
se forme correctement, la température 
des moulages métalliques est régulée 
avec un liquide. Le capteur de débit FFU 
garantit la stabilité optimale du proces-
sus pour le procédé thermique.

FFu g P.  121

6 Alimentation en air comprimé du 
processus de soufflage

Le processus de soufflage est critique 
pour le formage correct des bouteilles 
en plastique. La pression doit donc 
être maintenue avec précision pen-
dant le formage. Le capteur de pres-
sion PBS Hygienic est capable de mesu-
rer efficacement de hautes pressions. 
Cela garantit la disponibilité nécessaire 
de l’air comprimé pour le processus.

PBS Hygienic g P.  119
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Focus 2 : station de remplissage 
EMBALLAGE PRIMAIRE DES BOISSONS

1 Mesure de niveau dans les réser-
voirs tampons des systèmes de 
remplissage

La mesure du niveau dans les réservoirs 
tampons des machines d’embouteillage 
est essentielle pour l’alimentation en 
liquide de l’installation de remplissage. 
Le capteur de niveau LFP Inox distingue 
clairement les substances liquides des 
mousses.  
Grâce à ses matériaux approuvés par la 
FDA, sa conception sanitaire conforme 
aux directives EHEDG et sa résistance 
CIP/SIP, le LFP Inox satisfait aux exi-
gences sanitaires les plus hautes.

LFP Inox g P.  118

2 Mesure du niveau de la bouteille
Le niveau correct des bouteilles est une 
caractéristique fondamentale du produit 
et peut être constaté à la hauteur du 
liquide dans le goulot de la bouteille. 
Pour cela, les amplificateurs à fibres 
optiques WLL180T dotés d’excellentes 
propriétés de détection pour les objets 
transparents sont particulièrement 
adaptés. Pour une détection optimale, le 
montage a lieu directement sur la sonde 
de remplissage.

WLL180T g P.  78

3 Mesure de la pression dans les 
réservoirs tampons des machines 
de remplissage

L’embouteillage des boissons gazeuses 
exige une mise sous pression pour 
éviter la formation de mousse et, malgré 
une cadence élevée, une commande de 
processus précise est possible. Le cap-
teur de pression PHT avec membrane en 
acier inoxydable hermétique et affleu-
rante, raccords process stériles, est 
parfait comme transmetteur de pression 
pour les applications aseptiques de 
l’industrie des boissons.

PHT g P.  120

4 Synchronisation des systèmes 
d’alimentation

Une haute disponibilité des installations 
de mise en bouteille exige une alimenta-
tion continue en bouteilles. L’alimenta-
tion est donc synchronisée à la rotation 
du réservoir circulaire. Sur la rotonde et 
la ligne de convoyage, plusieurs codeurs 
absolus AFM60 PROFINET commandent 
la vitesse d’alimentation et la position 
des produits afin d’éviter des collisions.

AFS/AFM60 PROFINET g P.  102
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Focus 2 : station de remplissage 
EMBALLAGE PRIMAIRE DES BOISSONS

1
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5 Mesure du débit du fluide
L’alimentation suffisante constante du li-
quide garantit un embouteillage correct. 
Le réservoir circulaire de la machine 
fait l’objet d’appoints permanents à 
cette fin. La mesure de débit moderne 
avec les capteurs de SICK permet une 
commande précise de l’embouteillage. 
Le capteur de débit à ultrasons DOSIC® 
convient particulièrement à cette tâche 
du fait de sa technologie de mesure 
spéciale abritée dans une conception 
hygiénique sans sonde sur la voie de 
débit.

dosic® g P.  121

6 Détection d’objets transparents 
sans réflecteur

L’une des applications types des 
installations d’embouteillage est le 
comptage des bouteilles à l’entrée et à 
la sortie de la station de remplissage. 
Le capteur photoélectrique multi-tâches 
TranspaTect détecte efficacement et 
sans réflecteur les objets transparents 
et semi-transparents. Seule une paroi 
mate de la machine sert de surface de 
référence. TranspaTect est insensible 
à l’encrassement et garantit ainsi une 
disponibilité maximale des machines.

TranspaTect g P.  79
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Focus 3 : Chargeur de bouchons et capsuleuse 
EMBALLAGE PRIMAIRE DES BOISSONS

1

1 Contrôle de la qualité  
des capsules de bouteille

Pour chaque bouteille remplie, il faut 
vérifier la fermeture adéquate et la 
qualité de cette dernière. Le capteur de 
vision 2D Inspector est flexible et peut 
vérifier, indépendamment des capsules 
utilisées, leur situation et leur position 
de vissage. Il peut également détecter 
des erreurs de vissage. Le changement 
entre les différents bouchons de bou-
teille peut être configuré simplement.

2 Contrôle de la couleur des 
capsules

L’esthétique des produits détermine 
leur attractivité pour l’acheteur. Il est 
donc nécessaire d’éliminer les capsules 
présentant une erreur de couleur. Le 
détecteur de couleur CSM de SICK 
détecte même les petites différences de 
couleur et garantit ainsi une esthétique 
cohérente, par exemple, des bouteilles 
d’un même lot.

csm g P.  84

3 Position des capsules lors de 
l’alimentation

La cadence élevée lors de l’alimenta-
tion des capsules exige des temps de 
réponse très rapides. Deux capteurs 
photoélectriques miniatures W2SG-2 
synchronisés contrôlent efficacement la 
position des capsules en détectant leurs 
profils. Grâce au traitement logique 
direct des deux signaux de capteur, il 
est possible de détecter rapidement des 
capsules erronées et de les éliminer.

W2SG-2 g P.  72

Inspector g P.  108
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Focus 3 : Chargeur de bouchons et capsuleuse 
EMBALLAGE PRIMAIRE DES BOISSONS
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5 Contrôle du stock de capsules de 
bouteille

Pour garantir une haute productivité de 
la ligne d’embouteillage, l’alimentation 
continue des capsules de bouteille, 
entre autres, est essentielle. Pour ce 
faire, les capsules sont détectées dans 
la trémie de l’alimentation. Le détecteur 
de proximité capacitif CQ35 se pose 
simplement à l’extérieur de la trémie, il 
détecte à travers le métal la présence 
des capsules et signale de manière très 
visible le niveau limite.

Flexi Loop g P. 97 
TR10 Lock g P.  96 CQ g P.  83

4 Fonction verrouillage de sécurité de processus
Pour le fonctionnement efficace des 
installations, les fonctions verrouillage 
offrent une sécurité et empêchent les 
temps d’arrêt involontaires des ma-
chines. L’interrupteur de sécurité à in-
terverrouillage TR10 Lock et la cascade 
de capteurs sûre Flexi Loop proposent 
une technique de connexion compa-

tible avec le diagnostic présentant un 
niveau de performance maximal PL e. 
Flexi Loop, associée au système de com-
mande de sécurité Flexi Soft, apporte 
de la convivialité à la logique de sécurité 
des machines et réduit le câblage grâce 
à de simples câbles M12.
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Focus 4 : Étiqueteuse 
EMBALLAGE PRIMAIRE DES BOISSONS

1
1 Détection de la vitesse pour l’éti-

quetage correct
La distribution d’une étiquette est 
synchronisée sur le transport de 
la bouteille pour qu’elle soit bien 
appliquée et au bon endroit. Pour 
le démarrage de la machine et les 
vitesses variables de production, le 
module d’étiquetage a besoin des me-
sures exactes du mouvement. Le codeur 
incrémental DFS60 est facile à monter 
et génère des valeurs très précises pour 
la vitesse et la position.

DFS60 g P.  101

2 Contrôle de l’étiquette appliquée
L’étiquette informe les clients sur le pro-
duit et fait également office de support 
publicitaire. Le capteur de vision 2D Ins-
pectorP632 Flex programmable contrôle 
par conséquent la présence, la position 
et les contenus, p. ex. codes produit et 
symboles. Le serveur web intégré fournit 
via Ethernet une vue d’ensemble par-
faite de la fonctionnalité et des résultats 
d’inspection.

3 Découpe d’étiquettes continues 
sans repères d’impression

Les étiquettes continues pour bouteilles 
doivent être découpées avec précision 
avant leur application au bon endroit. Le 
capteur de forme PS30 trouve précisé-
ment la position de découpe sans re-
pères d’impression même à des vitesses 
de processus élevées pouvant atteindre 
10 m/s. Le capteur lit uniquement à partir 
des contrastes de l’impression une forme 
et calcule la position recherchée. La liber-
té de conception est alors plus grande 
pour créer des étiquettes attrayantes.

PS30 g P.  89

4 Contrôle exact des feuilles 
restantes

Des machines performantes apposent 
jusqu’à 60.000 étiquettes par heure 
sans interruption lors de l’embouteil-
lage. Pour consommer la majeure partie 
du fin matériau de l’étiquette, le rouleau 
en cours doit être mesuré avec exacti-
tude. La haute résolution du capteur de 
déplacement DT20 Hi limite les restes 
d’étiquette et commande au mieux avec 
une sortie de commutation le change-
ment de rouleau à la volée.

DT20 Hi g P.  112InspectorP63x g P.  108
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Focus 4 : Étiqueteuse 
EMBALLAGE PRIMAIRE DES BOISSONS
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5 Contrôle de diamètre  
du dérouleur

Le déroulement d’un matériau de feuille 
sensible exige une tension de bande 
constante. Pour commander correcte-
ment la déduction des feuilles d’éti-
quettes, il faut déterminer le diamètre 
du rouleau. Les capteurs robustes à 
ultrasons UM18 de la gamme UM dé-
tectent précisément le diamètre et com-
mutent à des valeurs limites définies. 
L’opérateur reçoit également un signal 
lui indiquant de changer le rouleau au 
moment opportun.

UM18 g P.  114

6 Éjection des produits défectueux
Les produits détectés comme étant 
défectueux au cours du processus 
d’étiquetage ou de remplissage doivent 
être éjectés efficacement avant l’embal-
lage. Des capteurs MZT7 sont utilisés 
sur les vérins pneumatiques équipés 
de rainures en T. Les petits capteurs 
magnétiques pour vérins surveillent les 
positions de fin des vérins pour signaler 
l’éjection correcte.

MZT7 g P.  84
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Focus 1 : Chargeur vertical 
EMBALLAGE SECONDAIRE

1

1 Comptage des produits en entrée
Une application type de la machine 
d’emballage consiste à compter les ob-
jets pour contrôler et commander le flux 
de produits. La barrière réflex WLG16 
détecte efficacement les objets trans-
parents et peut être réglée spécifique-
ment pour l’application correspondante 
en seulement deux étapes grâce au 
concept d’utilisation BluePilot. Qu’il 
s’agisse de feuilles, bacs, bouteilles en 
plastique ou en verre, la barrière WLG16 
détecte tout efficacement et garde 
une vue d’ensemble, même en cas 
d’encrassement, grâce à la technolo-
gie AutoAdapt.

PAC50 g P.  120

2 Surveillance de la pression 
pneumatique

Afin d’assurer le fonctionnement irrépro-
chable du chargeur par le haut, la pres-
sion du système doit être surveillée. Le 
capteur de pression électronique PAC50 
est particulièrement adapté à cette 
utilisation. Grâce à ses trois grandes 
touches de fonction et un grand écran, 
il est facile à utiliser. La couleur des 
chiffres à l’écran du capteur de pression 
indique si la pression du système se 
situe dans la plage de consigne. L’inter-
face IO-Link en option du PAC50 réduit 
les temps d’arrêt lors du changement 
des formats et du capteur.

3 Détection précise des valeurs de 
position

Le robot portique sur 3 axes prélève un 
carton sur la bande transporteuse et 
l’alimente dans l’étape de processus 
suivante. Il est alors important que les 
mouvements nécessaires au positionne-
ment dans le processus soient exécutés 
avec une grande exactitude. Le codeur 
absolu haute résolution AFS/AFM60 
EtherCAT® mesure très précisément 
la position absolue et la vitesse de la 
bande transporteuse.

AFS/AFM60 EtherCAT® g P.  102

4 Contrôles d’accès au niveau du 
chargeur par le haut

Au niveau de la porte du chargeur par 
le haut, un interrupteur d’arrêt d’ur-
gence ES11 est installé avec une fonc-
tion de réinitialisation. En cas de danger, 
il est actionné et arrête le mouvement 
dangereux du robot. Pour empêcher tout 
accès non autorisé à la cellule roboti-
sé, l’interrupteur de sécurité magné-
tique RE1 protège également la porte 
d’accès. 

ES11 g P.  97
RE1 g P.  95

W16 g P.  76
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Focus 1 : Chargeur vertical 
EMBALLAGE SECONDAIRE
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5 Détection fiable des emballages
Lors de l’acheminement, les emballages 
doivent être détectés et comptés effi-
cacement sur la bande transporteuse. 
À cette fin, les produits ont été séparés 
auparavant. Le capteur photoélectrique 
multi-tâches DeltaPac (WTD20E) dé-
tecte les emballages sur la bande trans-
porteuse même lorsqu’ils se trouvent à 
une distance réduite les uns des autres. 

La détection ne tient compte ni de la 
couleur, ni de la surface de l’emballage. 
Ceci permet un comptage sans contact, 
sans usure et fiable. Avec le capteur 
photoélectrique multi-tâches DeltaPac, 
une séparation n’est alors plus néces-
saire. Cela élimine des mécanismes 
compliqués sur le convoyeur.

DeltaPac g P.  79

6 Contrôle du remplissage complet  
des cartons

Un carton incomplet peut entraîner un 
rappel et l’insatisfaction du client. Le 
capteur de vision 3D TriSpector1030 
utilisé comme caméra scrute les formes 
en mouvement ou à l’arrêt et détecte le 
volume de remplissage ou une forme de 
carton erronée. L’image tridimension-
nelle créée indique alors si le carton a 
été entièrement garni. 

Trispector1000 g P.  109
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Focus 2 : Formeuse de caisses 
EMBALLAGE SECONDAIRE

1 Mesure de niveau au niveau d’un  
magasin de cartons

Afin d’assurer le fonctionnement continu 
de la machine d’emballage, le niveau du 
magasin de cartons doit être surveillé. 
Le petit capteur photoélectrique WTB16 
fonctionnant selon le principe du bou-
ton-poussoir est la solution parfaite. Il 
parvient à des détections stables même 
avec des cartonnages d’un noir intense 
et est insensible aux réflexions optiques 
tout comme aux lumières parasites.

2 Protection du magasin de cartons
Sur les machines d’emballage, et notam-
ment au point d’alimentation de mor-
ceaux de cartons plats, par exemple, 
l’opérateur risque de mettre la main 
dans le magasin pour recharger en ma-
tériau alors que la machine fonctionne. 
Pour exclure tout risque de blessures, 
SICK propose avec Safeguard Detector 
un système de sécurité fonctionnelle 
complet et certifié.

Safeguard Detector g P.  126

3 Contrôle de la présence du carton avant le redressement
L’alimentation exacte du morceau de 
carton est essentielle pour redresser 
correctement l’emballage. L’aspiration 
fiable du morceau garantit la sécurité 
de processus nécessaire aux cadences 
élevées des machines d’encartonnage. 
Pour une détection précise, il est donc 
recommandé d’aligner avec exactitude 
le capteur sur la paroi de carton. Avec 

la barrière réflex WLA16, l’alignement 
du capteur et du réflecteur est un jeu 
d’enfant grâce à l’outil d’alignement à 
LED BluePilot. Il est totalement superflu 
de procéder à un réglage sur l’appareil. 
De plus, la barrière reflex procède à 
des détections stables en permanence, 
même avec des objets dépolarisants 
comme des cartons entourés de film.

W16 g P.  76

W16 g P.  76
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Focus 2 : Formeuse de caisses 
EMBALLAGE SECONDAIRE
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4 Surveillance des positions au niveau 
de la mécanique de redressement

Pour commander le fonctionnement 
irréprochable de la mécanique de redres-
sement, il est nécessaire de surveiller les 
positions au niveau de la mécanique. Le 
détecteur de proximité inductif IME veille 
à un positionnement précis. Grâce à sa 
grande résistance aux chocs et son immu-
nité aux vibrations, il fonctionne en toute 
fiabilité et offre une précision du position-
nement élevée sur la machine. Précision, 
disponibilité maximale et longue durée de 
vie sont les exigences les plus impor-
tantes posées aux détecteurs inductifs et 
l’IME satisfait à toutes ces exigences. 

ime g P.  82

5 Protection de porte sans contact 
et intelligente

L’interrupteur de sécurité sans 
contact STR1 sécurise les portes de 
protection d’une machine d’emballage. 
La grande tolérance du capteur à l’égard 
du déplacement d’une porte, associée 
à sa fonction de diagnostic, renforce la 
disponibilité des machines. La combinai-
son de ce dispositif au système de com-
mande de sécurité Flexi Soft fournit une 
connexion en série sûre. À l’ouverture 
d’une porte, le STR1 envoie un signal 
d’arrêt à la machine, qui ne peut être 
redémarrée qu’une fois la porte fermée.

STR1 g P.  95
Flexi Soft g P.  98

6 Identification du cartonnage
Lors d’un changement de format, pour 
que le cartonnage inséré dans le maga-
sin coïncide avec le nouveau format, il 
doit être clairement identifié. Le lecteur 
manuel IDM26x intervient alors dans ce 
cas. Il identifie les types de code 1D et 
2D les plus divers et peut être intégré ai-
sément et en toute souplesse dans des 
réseaux de bus de terrain industriels.

IDM26x g P.  107
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Focus 3 : Chargeur latéral 
EMBALLAGE SECONDAIRE

1 Surveillance de la position du 
coulisseau de produits

Pour commander le coulisseau de 
produits, il est nécessaire de déterminer 
en permanence la position. Le capteur 
de position MPA détecte en continu, 
directement et sans contact la position 
du piston sur le vérin pneumatique et 
surveille ainsi simplement et précisé-
ment la course du piston. Les capteurs 
de la gamme MPA sont particulière-
ment adaptés à de grands diamètres 
de piston et des courses longues. Les 
réglages des capteurs peuvent être 
adaptés lors de l’installation et ultérieu-
rement durant le fonctionnement par 
le biais du champ d’apprentissage ou, 
selon la variante, aussi via IO-Link.

mPa g P.  83

2 Le bon produit dans l’emballage 
adéquat

La sécurité alimentaire est de plus 
en plus importante. Mais il faut aussi 
s’assurer que le bon produit finisse dans 
l’emballage adéquat. Le système de 
contrôle de la qualité Inline Code Mat-
cher se charge de cette tâche en com-
parant différents codes 1D et 2D (Code 
Matching) sur l’emballage. Son utilisa-
tion est intuitive via l’interface HMI avec 
écran tactile et il est simple à installer 
ultérieurement.

Inline Code Matcher g P.  124

3 Mesure de niveau dans le récipient 
d’adhésif

Les languettes des cartons sont collées 
au cours du processus. Pour garantir un 
fonctionnement irréprochable, la quanti-
té d’adhésif doit toujours être suffisante. 
Le détecteur de proximité capacitif CQ 
convient au contrôle du niveau du réci-
pient d’adhésif, car il peut mesurer sans 
contact, même à travers des parois.

CQ g P.  83

4 Changement de format sur le 
chargeur latéral

Pour des changements de format, le 
chargeur latéral doit modifier automati-
quement et avec une grande précision 
ses butées pour pouvoir guider avec 
exactitude les nouveaux produits. Le 
système Feedback-moteur EKM36 avec 
l’interface numérique HIPERFACE-DSL® 
maîtrise très précisément des valeurs 
réelles de position jusqu’à 20 bits par 
rotation. Avec HIPERFACE DSL®, le 
câblage est réduit de moitié !

EKS/EKM36 g P.  104
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Focus 3 : Chargeur latéral 
EMBALLAGE SECONDAIRE
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5 Détection rapide et fiable des 
étiquettes

Les étiquettes autocollantes sont appo-
sées sur des emballages divers. La dis-
tribution est synchronisée et effectuée 
dans la position adéquate. Le capteur 
à fourche WFS détecte la position des 
étiquettes et peut être monté à proximi-
té du bord de distribution. La recherche 
par espacement entre étiquettes a une 
fin. La position peut être adaptée et 
programmée via IO-Link au cours du 
processus.

WFs g P.  85

6 Contrôle de la date de péremption
Après l’impression du texte clair, il faut 
vérifier si la date de péremption est 
imprimée correctement et s’il est lisible. 
La caméra de lecture de codes Lec-
tor620 OCR constitue à cet égard une 
solution intelligente. Elle vérifie systéma-
tiquement la qualité et l’exactitude des 
données et codes variables présents sur 
l’emballage.

7 Contrôle du scellé
Pour fermer de manière sécurisée les 
emballages après leur remplissage, 
un scellé est fréquemment appliqué. 
Le capteur de brillance Glare détecte 
la présence du scellé en raison de la 
différence de brillance. Il fait la distinc-
tion, avec la plus grande fiabilité, entre 
la réflexion de la surface du scellé et les 
rémissions diffuses de l’emballage. Les 
réglages du capteur, le contrôle, le dia-
gnostic et la visualisation s’effectuent 
par le biais de IO-Link.

Glare g P.  89Lector62x g P.  104
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Focus 4 : sur-emballeuse 
EMBALLAGE SECONDAIRE

1

1 Cascade de capteurs sûre avec  
diagnostic aisé

Le grand nombre d’interrupteurs et de 
capteurs de sécurité d’une machine 
d’emballage requiert un concept de 
câblage intelligent. Flexi Loop permet 
de relier de façon économique et de 
diagnostiquer jusqu’à 8 capteurs en cas-
cade avec chacun jusqu’à 32 interrup-
teurs et capteurs de sécurité à double 
canal. Il est possible de raccorder des 
interrupteurs de sécurité à interverrouil-
lage, des voyants de signalisation ainsi 
que des interrupteurs d’arrêt d’urgence 
via des entrées et des sorties standard.

Flexi Loop g P.  97

2 Régulation de bord du film 
d’emballage

Le film de la machine d’emballage doit 
être guidé pour garantir son déroule-
ment correct. Pour cela, des rideaux 
optiques mesurants MLG-2 appliquent 
la fonction d’apprentissage sur les bords 
de la bande de film et utilisent les infor-
mations de position. Le rideau MLG-2 
détecte les encrassements, les change-
ments de couleur ou les ruptures de film 
et offre ainsi un contrôle de la qualité en 
ligne ainsi qu’une mesure de la largeur 
de bande.

3 Détection flexible des repères 
d’impression pour déterminer la 
position de coupe

Les fardeleuses utilisent des matériaux 
d’emballage enroulés sur lesquels la 
position de coupe est marquée à l’aide 
d’un repère d’impression sur le film. 
Pour éviter les déchets et accroître la 
production, il est nécessaire de détecter 
les repères d’impression. Même à des 
vitesses extrêmes, les détecteurs de 
contraste KTS détectent les différences 
de gris entre le repère et le support plan 
sur des surfaces mates, brillantes ou 
transparentes. 

KTS Prime g P.  87

4 Protection efficace des points 
dangereux

Le barrage immatériel de sécurité de-
Tec4 Core protège la zone de film d’une 
cellophaneuse pendant le fonctionne-
ment de la machine. Ce capteur robuste 
est très peu encombrant et ne comporte 
aucune zone morte. Le dispositif d’affi-
chage intégré pour l’aide à l’alignement 
positionne l’émetteur et le récepteur 
rapidement et en toute fiabilité. La 
combinaison de ce dispositif au système 
de commande de sécurité Flexi Soft 
permet à SICK de proposer une solution 
complète en matière de sécurité des 
machines.

deTec4 Core g P.  93
Flexi Soft g P.  98MLG-2 Pro g P.  90
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Focus 4 : sur-emballeuse 
EMBALLAGE SECONDAIRE
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5 Surveillance de la position du pantin pour la tension du film
Pour garantir une tension de bande 
homogène du film d’emballage, un pan-
tin est utilisé. Si une régulation à deux 
points suffit pour surveiller le pantin, 
des détecteurs de proximité induc-
tifs IME peuvent être utilisés. Grâce à 
une grande résistance aux chocs et une 
immunité aux vibrations, ils fonctionnent 

en toute fiabilité et offrent une précision 
du positionnement élevée sur la ma-
chine. Précision, disponibilité maximale 
et longue durée de vie sont les exi-
gences les plus importantes posées aux 
détecteurs inductifs et les IME satisfont 
à toutes ces exigences. 

ime g P.  82

6 Détection de cartons et de condi-
tionnements

Les bandes transporteuses trans-
portent des cartons et des condition-
nements d’une machine à la suivante. 
Les capteurs optiques surveillent le 
transport sur cette voie. Le détec-
teur à réflexion directe WTS26 avec 
TwinEye-Technology® offre la plus haute 
sécurité fonctionnelle lors de la détec-
tion de surfaces brillantes, réfléchis-
santes ou inégales. Cette technologie 
permet d’atteindre une stabilité de 
détection inégalée jusqu’à ce jour et de 
développer une immunité aux lumières 
parasites.

W26 g P.  76
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Focus 1: Palettiseur 
EMBALLAGE FINAL

1 Contrôle d’accès avec détection 
automatique des palettes

Le palettiseur est doté d’un guidage 
de matériau et de palettes ainsi que 
d’une sortie de palettes. Pour contrô-
ler l’accès de ces zones, un barrage 
immatériel de sécurité C4000 Palletizer 
est monté horizontalement sur la sortie. 
Il distingue avec fiabilité les palettes 
des personnes. Il constitue une solution 
innovante et économique, qui permet 
de se passer de capteurs d’inhibition 
(muting), de voyants de signalisation ou 
de clôtures.

2 Mesure des contours du  
chargement de la palette

Le grappin à aspiration du robot 
collecte plusieurs cartons et les 
empile sur la palette. La caméra pour 
streaming 3D Visionary-T détermine la 
position et les dimensions du carton de 
façon à ce que le robot puisse corriger 
les données de positionnement définies 
pour parvenir à une préhension cor-
recte. La caméra s’installe rapidement, 
est immédiatement opérationnelle et 
fournit des données 3D fiables et de 
qualité en un seul enregistrement.

Visionary-T g P.  110

3 Palettisation automatique
Des robots modernes empilent effi-
cacement des emballages sur des 
palettes. Des servomoteurs avec le 
système Feedback-moteur compact 
EKM36 déplacent dynamiquement et 
avec exactitude les robots. L’EKM36 
est certifié pour des mouvements sûrs 
jusqu’aux niveaux SIL2 et PL d. Grâce à 
l’interface HIPERFACE® DSL et la tech-
nologie One Cable, le câblage est réduit 
de moitié.

EKS/EKM36 g P.  104

4 Surveillance sûre de la vitesse
Le robot de palettisation représente 
une source de danger pendant le mode 
de réglage ou lorsque des erreurs de 
chargement des palettes doivent être 
corrigées. Le Drive Monitor FX3-MOC 
surveille la «vitesse sûre » du robot 
de palettisation et propose d’autres 
fonctions de sécurité des entraînements 
comme l’« arrêt de sécurité » ou le 
« maintien à l’arrêt sûr ».

 C4000 Palletizer g P.  93

Flexi Soft Drive Monitor g P.  98
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Focus 1: Palettiseur 
 EMBALLAGE FINAL 
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TR10 Lock g P.  96

6 Hauteur de détection de la pile
Afin d’assurer un fonctionnement conti-
nu du palettiseur, le nombre de palettes 
dans l’unité de stockage des palettes 
doit être surveillé. Le capteur photoélec-
trique multi-tâches PowerProx détecte 
en toute fiabilité les objets, même avec 
des surfaces brillantes ou d’un noir 
intense et des réflexions d’arrière-plan. 
À l’aide de plusieurs points de commu-
tation, il surveille la hauteur de la pile et 
transmet les données à la commande 
via IO-Link. 

PowerProx g P.  80

5 Fonction verrouillage de sécurité de la porte de service
Pour pouvoir intervenir sur le palet-
tiseur, l’accès à la zone de palettisa-
tion comporte une porte de service. 
L’interrupteur de sécurité à interver-
rouillage TR10 Lock garantit le main-
tien de la fermeture de cette porte de 
service pendant le fonctionnement. 

Le TR10 Lock associe une grande 
résistance à la traction à d’autres 
avantages des interrupteurs de sécurité 
à transpondeur, comme le transpondeur 
codé et des sorties à semi-conducteurs 
à dispositif d’autosurveillance.
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Focus 2: banderoleuse / Filmeuse 
EMBALLAGE FINAL

2

1

2 Contrôle d’accès avec inhibition 
(muting)

Les palettes chargées traversent 
l’entrée et la sortie d’une filmeuse. Les 
opérateurs doivent alors être protégés 
contre les mouvements dangereux. 
La barrière photoélectrique de sécu-
rité multifaisceaux M4000 Advanced 
constitue la solution idéale. Associée 
au module de relayage UE403 et au 
capteur d’inhibition (muting) WL27-3, 
elle représente une solution efficace 
d’inhibition lors du transport automa-
tique du matériau.

M4000 Advanced g P.  94
W27-3 g P.  76

3 Surveillance de la vitesse de la 
tête d’enroulement

Pour commander au mieux l’enroule-
ment, il est nécessaire de surveiller la 
vitesse de la tête d’enroulement et le 
nombre d’enroulements. C’est là qu’in-
tervient le codeur absolu haute résolu-
tion AFM60. Avec l’interface de bus de 
terrain Ethernet/IP™, le codeur s’intègre 
facilement et à moindre coût dans la 
commande des machines.

AFS/AFM60 EtherNet/IP g P.  101

4 Surveillance de fin de course  
de l’unité de bobinage

Afin d’assurer un enroulement 
correct, les fins de course du 
mouvement de haut en bas de l’unité 
de bobinage doivent être surveillées. 
Le détecteur de proximité inductif IQ40 
détecte efficacement les positions de 
fin grâce à ses grandes distances de 
commutation.

5 Contrôle de présence de  
palettes

Avant de pouvoir envelopper la palette 
dans un film, elle doit d’abord être 
parfaitement détectée et positionnée. 
Le capteur photoélectrique cylin-
drique SureSense, qui peut être aligné 
simplement et rapidement lors de l’ins-
tallation grâce à l’affichage continu de 
l’intensité du signal, convient parfaite-
ment à cette tâche.

1 Contrôle de dépassement au 
niveau des palettes

Avant le passage de la palette dans la 
filmeuse, ses dimensions sont mesu-
rées. Le chargement est contrôlé pour 
éviter tout problème à l’enroulement 
suite à des dépassements. L’assem-
blage du cadre du rideau d’automa-
tisme programmable MLG-2 Pro réduit 
les phénomènes d’ombre. Le capteur 
2D-LiDAR TiM5xx constitue une alter-
native simple. De plus, le système de 
traçabilité VML permet de déterminer le 
volume. 

Vml g P. 126 
MLG-2 Pro g P. 90 

TiM5xx g P.  116

SureSense g P.  77IQG g P.  82



P r o d u i t s  a l i m e n t a i r e s  e t  b o i s s o n s  |  s i C K 5 78022162/2017-09-21
Sujet à modification sans préavis

Focus 2: banderoleuse / Filmeuse 
 EMBALLAGE FINAL 
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6 Sas de matériaux sûr pour tâches de palettisation standard
L’application d’un film sur les palettes 
chargées est automatisée. Même dans 
des espaces restreints, le personnel a 
besoin pour les travaux de maintenance 
d’un accès sûr à la zone dangereuse 
de la machine. Un scrutateur laser de 
sécurité S300 monté verticalement pro-
tège l’accès. Des capteurs d’inhibition 
(muting) font la distinction entre une 
personne ou du matériel s’approchant 

du sas. Les palettes traversent donc 
sans encombre le champ de protection, 
tandis que l’entrée d’une personne 
arrête la machine de manière sécurisée. 
La commutation flexible du champ de 
protection peut être réalisée dans un 
scrutateur laser de sécurité ou en asso-
ciation avec un système de commande 
de sécurité Flexi Soft.

Flexi Soft g P. 98 
S300 Advanced g P. 92 

S300 Mini Remote g P.  91

7 Identification des palettes chargées
Des transpondeurs RFID sont ap-
pliqués aux palettes pour identi-
fier les emballages situés sur les 
palettes. Les transpondeurs RFID 
contiennent toutes les données 
nécessaires. L’appareil de lecture/
écriture RFID RFU63x écrit et lit les 
données de transpondeur. La prise en 
charge des interfaces de données et 
des bus de terrain courants simplifie 
l’échange de données avec le poste de 
commande ou un système ERP.

RFU63x g P.  106
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Focus 3: Véhicule sans conducteur 
EMBALLAGE FINAL

3 Protection des véhicules sans 
conducteur

Le scrutateur laser de sécuri-
té microScan3 Core est parfait pour 
protéger les véhicules sans conducteur. 
Les champs d’alarme embarqués (jaune 
et orange) détectent précocement les 
personnes sur la trajectoire et réduisent 
la vitesse du véhicule. Si le véhicule 
s’approche de personnes jusqu’au 
champ de protection (rouge), le capteur 
oblige le véhicule à s’arrêter.

4 Détermination de la vitesse de 
sécurité sur des véhicules sans 
conducteur

Pour déterminer une vitesse sûre, 
le codeur de sécurité incrémental 
DFS60S Pro est utilisé sur l’axe d’en-
traînement principal d’un véhicule sans 
conducteur, tandis que le codeur abso-
lu AFS/AFM60S se charge de détermi-
ner l’angle de braquage sûr. Les codeurs 
fournissent des données sur l’angle 
de braquage et le parcours. L’unité de 
commande associée est Flexi Soft Drive 
Monitor.

DFS60S Pro g P. 103 
Flexi Soft Drive Monitor g P.  98

AFx60S Pro g P.  103

1 Prévention des collisions sur un 
véhicule sans conducteur

Un capteur de vision 3D mobile monté 
sur le véhicule détecte largement la 
zone située devant le véhicule sans 
conducteur avec son champ de détec-
tion tridimensionnel oblique orienté vers 
le bas. Cela empêche la collision du 
véhicule avec des objets suspendus ou 
saillants ou avec les fourches d’autres 
véhicules.

2 Surveillance de la vitesse et du 
sens de la marche pour des dépla-
cements plus sûrs

Le module d’extension Drive Monitor, 
développé pour le système de com-
mande de sécurité Flexi Soft, détecte 
très efficacement le sens de la marche 
et la vitesse du véhicule sans conduc-
teur. Drive Monitor met à disposition les 
interfaces de codeurs incrémentaux et 
absolus les plus courantes. L’utilisation 
conjointe avec les codeurs de sécuri-
té est particulièrement efficace.

Flexi Soft Drive Monitor g P.  98 microScan3 Core g P.  92

Visionary-T g P.  110
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Focus 3: Véhicule sans conducteur 
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7 Détection de la position de réfé-
rence de la navette pour palette

Au bout de la travée, au niveau de la 
position de démarrage-arrêt, la fin de 
course de la navette est vérifiée avec le 
capteur photoélectrique miniature GL6 
par rapport à un réflecteur, comparée 
à la valeur de position du codeur sur 
l’axe d’entraînement et corrigée, le cas 
échéant. Ce référencement permet 
de maintenir une grande précision du 
positionnement.

6 Protection des opérateurs et pré-
vention des collisions au niveau de 
la navette pour palette

Lorsque du personnel est autorisé à ac-
céder à la trajectoire de la navette, cer-
taines fonctions de sécurité doivent être 
implémentées en conformité avec les 
normes en vigueur. Les scrutateurs laser 
de sécurité ultra-compacts S300 Mini 
avec champs de protection et d’alarme 
commutables permettent de répondre 
à ces exigences tout en se conformant 
aux normes et de prévenir les collisions 
entre les navettes.

S300 Mini Standard g P.  91

5 Navigation dans l’entrepôt avec  
des scanners

Pour une navigation précise et hau-
tement dynamique dans l’entrepôt 
(même dans l’espace de réfrigéra-
tion), le capteur 2D-LiDAR (et aussi un 
scanner laser 2D) NAV3xx constitue le 
meilleur choix. Le capteur peut détecter 
des repères naturels et artificiels (bande 
réflecteur) et en déduire la position 
absolue du véhicule sans conducteur. 
Il fonctionne selon la mesure du temps 
de vol de la lumière : trois réflecteurs 
suffisent à déterminer la position.

NAV2xx g P. 117 
NAV3xx g P.  117 G6 g P.  72
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AUTOMATISATION FLEXIBLE

Défis de l’industrie des produits alimentaires et des boissonS
AUTOMATISATION FLEXIBLE

Solutions de capteurs intelligents – profiter dès aujourd’hui des avantages des capteurs intelligents

Les capteurs intelligents fournissent des données pour l’industrie 4.0

L’intégration de la communication des capteurs et des actionneurs aux niveaux les plus bas rend le flux d’informations au sein de 
l’ensemble de la pyramide d’automatisation totalement cohérent. Même si les différentes fonctions de capteur se distinguent, les 
solutions de capteurs intelligents concrétisées dans les machines conduisent en principe à une nette amélioration de la flexibilité, 
de la fiabilité, de la disponibilité, de la convivialité et de l’efficacité ainsi qu’à une optimisation des coûts des processus individuels 
de la machine.

En même temps, les solutions de capteurs intelligents créent, p. ex. avec IO-Link, la condition technologique préalable à 
l’intégration dans la technique de commande et donc dans le réseau d’automatisation d’une machine.

Réglage flexible des capteurs

 • Mémorisation dans les capteurs ou le 
système d’automatisation, sans inter-
vention manuelle, des paramètres de 
formats et de compositions spécifiques

 • Configuration automatique pour une 
prévention des erreurs de réglage

 • Réduction des temps d’arrêt lors d’un 
changement de produit

Compteur grande vitesse

 • Comptage haute vitesse dans le capteur 
comme alternative au compteur central

 • Mesure simple et précise de la vitesse
 • Détection et comptage performants au 

sein du capteur et non au niveau de la 
commande

Remplacement aisé des appareils

 • Localisation précise du capteur dans la 
machine et dans l’installation

 • Remplacement en toute fiabilité des cap-
teurs par du personnel non formé, sans 
outil, ni instructions supplémentaires

 • Configuration automatique pour une 
prévention des erreurs de réglage

Produits alimentaires et boissons
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Défis de l’industrie des produits alimentaires et des boissons
AUTOMATISATION FLEXIBLE

Traçabilité des produits via 
l’estampille

 • Déclenchement d’un front montant ou 
descendant et de l’application interne 
d’estampilles par la présence de tout 
objet dans la plage de vision du capteur

 • Réception par l’automate programmable 
industriel de l’estampille du capteur et 
calcul en fonction de cela de l’estampille 
de l’actionneur

 • Synchronisation fonctionnelle avec des 
unités capteur/actionneur

Mesure du temps/Timer

 • Mesure simple et extrêmement précise 
du temps comme base de calcul de la 
longueur

 • À une vitesse de bande constante, calcul 
de longueur ou de la distance dans le 
capteur

 • Aucune commande requise pour déter-
miner la vitesse du produit sur la bande 
grâce à l’interconnexion de deux capteurs
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SÉCURITÉ

Défis de l’industrie des produits alimentaires et des boissons
SÉCURITÉ

Relier, mettre en réseau, emballer en toute fiabilité

« Notre activité est sûre » – fidèle à cette devise, SICK a doté son système de commande de sécurité modulaire de fonctionna-
lités industrielles pour les installations d’emballage et les a étendues. Les fabricants de machines tirent profit de la mise en 
cascade efficace des capteurs de sécurité, de la mise en réseau fiable des machines modulaires et, avec le système de sécu-
rité fonctionnelle Safeguard Detector, de l’association certifiée TÜV avec les détecteurs à réflexion directe. Safeguard Detector 
détecte efficacement le matériau d’emballage afin qu’il agisse comme une protection fiable contre toute intervention sur les 
magasins de carton (illustration centrale). La coopération sécurisée avec des robots constitue un autre défi que SICK maitrise 
avec une vaste gamme dédiée à la sécurité. Pour les machines et installations de l’industrie de l’emballage, ces innovations 
ouvrent la porte à des concepts de sécurité intelligents et efficaces, que SICK propose de manière centralisée, de l’analyse des 
risques à l’ingénierie complète de sécurité.

Travail collaboratif avec des robots

Les robots prennent en charge de plus en 
plus de processus d’emballage. L’automa-
tisation prend des formes variées selon le 
type de collaboration entre l’homme et la 
machine. Sur la voie de la coexistence via la 
coopération, des solutions de collaboration 
totale doivent être trouvées – ici, l’homme et 
la machine travaillent simultanément dans 
le même espace. Une compréhension ap-
profondie des applications robotiques, des 
connaissances spécialisées en évaluation 
des risques et une solution de sécurité adap-
tée au mieux sont indispensables.

Solutions pour filmeuses et bande-
roleuses

Le système de sécurité fonctionnelle pour 
enrouleurs de films extensibles, Safe Stretch 
Wrapping Solutions, est spécialement conçu 
pour la protection dans le respect des 
normes. Le concept intelligent optimise la 
productivité et l’acceptation par l’opérateur. 
Des barrages immatériels de sécurité avec 
inhibition (muting) assurent la protection de 
l’alimentation et de la sortie tout en faisant 
la distinction entre des personnes et des 
matériaux. Des interrupteurs de sécurité à 
interverrouillage contrôlent les portes de ser-
vice. Le système de commande de sécurité 
Flexi Soft exécute la logique de sécurité. Les 
schémas électriques, la configuration et la 
validation sur site participent à la solution 
pour une sécurité complète et efficace.
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Défis de l’industrie des produits alimentaires et des boissons
SÉCURITÉ

Commutation protégée contre les 
manipulations frauduleuses

Pour les applications exigeant une protec-
tion élevée contre les manipulations frau-
duleuses, SICK propose des systèmes de 
commande de sécurité et des interrupteurs 
de sécurité à transpondeur parfaitement 
harmonisés. Les constructeurs de machines 
peuvent renoncer à des mesures supplé-
mentaires en fonction du niveau de codage, 
p. ex. à un montage dissimulé, à un montage 
hors de portée de l’opérateur ou à un ver-
rouillage supplémentaire pour le contrôle de 
plausibilité.

Liaison de machines

L’optimisation de la sécurité de différentes 
machines n’est véritablement efficace que 
si elle parvient à intégrer la logique de sé-
curité à la chaîne d’emballage. L’extension 
de fonction Flexi Line met en réseau jusqu’à 
32 commandes. La mise en service peut 
être effectuée simplement sur le site du 
client final, sans programmation. Si l’instal-
lation est étendue ou modifiée, nul besoin 
d’un nouvel adressage – la topologie est 
confirmée d’une simple pression de touche.

UN seul fournisseur

Les solutions de sécurité de SICK se ca-
ractérisent par une ingénierie de sécurité 
conforme aux normes avec des résultats 
vérifiables et documentés. S’appuyant sur 
un grand nombre de machines et d’installa-
tions modifiées dans le monde entier, SICK 
dispose d’un savoir-faire significatif dans la 
réalisation de solutions complètes. Faites 
confiance à notre longue expérience pour un  
résultat fiable et professionnel.
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CONTRÔLE DE LA QUALITÉ

Défis de l’industrie des produits alimentaires et des boissonS
CONTRÔLE DE LA QUALITÉ

De bons produits nécessitent un bon emballage

Dans le monde moderne du consommateur, les emballages attractifs sont déterminants. Ils promeuvent le produit tout en le pro-
tégeant et en précisant le contenu de l’emballage. La production de masse d’aujourd’hui rend le contrôle de la qualité particuliè-
rement important. Le contrôle des produits en amont visent à éviter les risques pour le consommateur et à protéger l’image de 
marque (ce que ne font pas les rappels de produits). La sécurité du produit est un droit du client, qui inclut un emballage correct 
et fiable. Il faut donc respecter les dispositions légales en termes d’hygiène, de portions et d’ingrédients. La quantité, le tri et le 
nombre de produits doivent absolument concorder. Selon l’emballage, le récipient adéquat, la décoration et les indications sur 
le contenu doivent être vérifiés. La grande diversité des étiquettes et des repères oblige à un contrôle en termes de présence, de 
position et d’exactitude du contenu. Le blocage, la position et l’étanchéité des dispositifs de fermeture doivent être vérifiés. Les 
capteurs modernes assument des tâches telles que le contrôle des caractéristiques du produit, l’identification des codes, la com-
paraison des graphiques, la lecture des impressions, etc. et garantissent ainsi la fiabilité de l’emballage pour la distribution et la 
période de vente.

Capsule posée, sachet fermé  
– Contrôle de fermeture

Les caméras de vision 3D IVC-3D effectuent 
des inspections 3D exigeantes avec des ou-
tils logiciels flexibles.

 • Contrôle 3D des positions de capsules, 
des fermetures à arracher ou des pailles

 • Contrôle de dépression dans les bocaux 
à visser en mesurant le bombement du 
couvercle

 • Vérification de la présence et de la 
position de produits tridimensionnels et 
de parties d’emballage, même de formes 
complexes

L’exactitude avant tout  
– Vérification des emballages

Pour contrôler l’emballage, le système de 
contrôle de la qualité Inline Code Matcher 
(illustration centrale) évalue les informations 
de plusieurs caméras de lecture de codes 
de la série Lector®.

 • Détection des impressions d’étiquettes 
pour attribuer les étiquettes aux embal-
lages correspondants

 • Vérification des codes sur la fermeture et 
le récipient

 • Contrôle de la présence de l’impression 
de la date de péremption ou d’éléments 
graphiques

 • Lecture de codes produit 1D ou 2D et 
comparaison
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CONTRÔLE DE LA QUALITÉ

Quand le dosage empoisonne...  
– Dosage exact

Les amplificateurs à fibres optiques WLL 
nécessitent très peu d’espace et mesurent 
donc à la perfection dans des situations de 
pose complexes.

 • Mesure de niveau optique exacte
 • Contrôle des « bonus », c’est-à-dire des 

excédents - ni trop, ni trop peu

Tout y est !  
– Contrôle des emballages
Les capteurs de vision 3D TriSpector1000 
offrent des outils de configuration efficaces 
pour réaliser 
simplement, rapidement et efficacement des 
inspections en 3D.

 • Inspection et détection en 3D de la pré-
sence, du nombre et de la forme

 • Contrôle fiable des emballages et des bo-
caux en s’appuyant sur les informations 
de hauteur et les mesures de volume

 • Grande indépendance par rapport aux 
couleurs et contrastes

Pour de bons petits pains  
– Inspection 3D

Le capteur de vision 3D Ranger est capable 
de se charger de missions d’inspection très 
exigeantes en tant que caméra pour strea-
ming haute résolution – aussi bien en noir et 
blanc qu’en couleur.

 • Contrôle de la cuisson correcte des pro-
duits de boulangerie

 • Contrôle du volume des pâtons et  
des produits finis
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SUIVI ET TRAÇABILITÉ

Défis de l’industrie des produits alimentaires et des boissonS
SUIVI ET TRAÇABILITÉ

Une chaîne alimentaire saine – impossible sans solutions de suivi et traçabilité fiables

Suivi et traçabilité, sécurité alimentaire impliquent une totale transparence quant à l’origine des produits alimentaires et leur 
parcours tout au long de la chaîne d’approvisionnement. Que ce soit lors de la transformation, du remplissage ou de l’embal-
lage, à chaque étape de processus, les données correspondantes doivent être enregistrées en toute fiabilité. En particulier 
dans les conditions d’hygiène spécifiques, qui sont la norme dans l’industrie agroalimentaire. Les solutions de capteurs de 
SICK garantissent un enregistrement des données fiable, davantage de transparence en termes de traçabilité et une assu-
rance qualité efficace. Une forte capacité d’intégration dans les réseaux existants des installations, ainsi qu’un raccordement 
adéquat sont caractéristiques de nos solutions. Par ailleurs, les capteurs de SICK sont extrêmement robustes. C’est la raison 
pour laquelle, même dans des conditions ambiantes difficiles, ils sont conformes à toutes les exigences en termes d’hygiène et 
fiables lors de la transmission des données de processus.

Traçabilité des produits alimentaires
Limitation des dommages lors d’un rappel 
de produit

Le règlement CE 178/2002 prescrit aux 
fabricants du secteur agroalimentaire l’utili-
sation immédiate de systèmes de traçabilité 
des produits alimentaires à tous les niveaux 
de production, transformation et distribu-
tion. Par ailleurs, les fabricants sont tenus 
responsables en cas de rappel de produits 
douteux visant à éviter la contamination de 
la chaîne alimentaire.  
Pour analyser l’origine d’une contamination, 
les entreprises doivent pouvoir remonter 
la filière de leurs produits, du magasin de 
détail au producteur en passant par le trans-
formateur.

Lecture de codes

La caméra de lecture de codes Lector62x de 
SICK offre un maximum de flexibilité dans 
la lecture omnidirectionnelle des codes. 
En effet, divers algorithmes de traitement 
d’image lui permettent d’identifier en toute 
fiabilité l’ensemble des types de code répan-
dus dans l’industrie agroalimentaire comme 
les codes-barres (1D), les codes DataMatrix 
et les QR codes (2D) ainsi que le texte clair. 
Le passage des codes-barres aux codes 
2D et vice versa s’effectue sans problème. 
Tous les codes sont rapidement décodés 
en temps réel et la variante Lector620 High 
Speed atteint même une vitesse de six 
mètres par seconde.



6 7 P r o d u i t s  a l i m e n t a i r e s  e t  b o i s s o n s  |  s i C K8022162/2017-09-21
Sujet à modification sans préavis

Défis de l’industrie des produits alimentaires et des boissons
SUIVI ET TRAÇABILITÉ

RFID – Des technologies puissantes

La technologie RFID est de plus en plus 
utilisée avec les palettes ou les conteneurs 
volumineux de matières premières. D’autant 
plus que les étiquette RFID peuvent être 
lues et écrites, elles présentent donc un 
avantage conséquent sur les codes-barres. 
De plus, aucun contact visuel n’est requis 
avec les étiquettes, et grâce à leur robus-
tesse, elles conviennent parfaitement à une 
utilisation dans des conditions ambiantes 
difficiles, comme l’humidité, la saleté ou des 
températures élevées.

Système de contrôle de la qualité de 
SICK – Asset Monitoring System

Grâce à une lecture des codes, le système 
de contrôle de la qualité Asset Monitoring 
System saisit des informations détaillées au 
sujet de l’utilisation des moyens de produc-
tion ou du nombre de variantes de produits 
fabriqués sur une ligne de fabrication.  
L’exploitant de l’installation garde le contrôle 
des moyens de production soumis à l’usure 
ou de la quantité de variantes de produits 
fabriqués. En tant que solution autonome 
simple à intégrer, le système est parfait 
pour un équipement ultérieur d’installations 
existantes. La structure modulaire avec des 
lecteurs de codes de la gamme Lector6xx 
permet l’utilisation dans un grand nombre 
d’applications.

Spécialiste de la détection de texte 
clair

La caméra de lecture de codes 
Lector620 OCR est la solution idéale pour la 
lecture et la comparaison de texte clair dans 
des applications techniques d’emballage. 
Elle lit les dates limites de consommation et 
les numéros de lot, p. ex. sur les emballages 
de produits alimentaires et pharmaceu-
tiques, et identifie simultanément tous les 
codes 1D et 2D courants.

RFID

Read
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SOLUTIONS HYGIÉNIQUES

Lavage et conception hygiénique : un investissement rentable

Le nettoyage haute pression et quotidien des installations est l’une des méthodes courantes employées pour respec-
ter les normes d’hygiène rigoureuses. Pendant cette opération, les différents composants de la machine sont sou-
mis à des sollicitations thermiques et mécaniques importantes et sont exposés à des produits nettoyants chimiques 
agressifs. Ceci constitue un nouveau défi pour les capteurs utilisés. Les machines et les installations de transforma-
tion des produits alimentaires sont classées en plusieurs zones en fonction des exigences d’hygiène.

Zone A – Secteur alimentaire 
(zone hygiénique)

Les capteurs conformes aux normes d’hy-
giène sont conçus de telle sorte qu’ils 
peuvent être utilisés directement dans le 
secteur alimentaire (zone hygiénique) d’une 
machine.

Les machines et les installations de concep-
tion hygiénique empêchent les dépôts 
de produit. Moins de dépôts de produits, 
c’est moins de nettoyage et donc une 
consommation réduite de produits net-
toyants, d’eau et d’énergie. La disponibi-
lité des installations augmente grâce aux 
processus de nettoyages plus courts : un 
avantage économique, surtout lorsque les 
changements de produits sont fréquents.

Zone B – Zone d’éclaboussures 
(zone de nettoyage, lavage) 

Le lavage implique le lavage à grande eau 
rapide et simple de la zone d’éclaboussures 
d’une machine.  
Par ailleurs, ce nettoyage permet d’éliminer 
presque tous les résidus (produits alimen-
taires, produit de nettoyage ou eau) des sur-
faces. C’est pourquoi, les capteurs présents 
dans la zone d’éclaboussures doivent être 
particulièrement résistants aux produits de 
nettoyage et au nettoyage haute pression.

Z o n e  a

Z o n e  b
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SOLUTIONS HYGIÉNIQUES

Objectif : élaborer et transformer 
des produits alimentaires en toute 
sécurité

Les organismes, comme l’EHEDG (European 
Hygienic Engineering & Design Group) ou la 
société américaine 3-A Sanitary Standards 
Inc., définissent entre autres des lignes di-
rectrices pour la conception conforme aux 
normes d’hygiène de machines et d’instal-
lations. 

SICK dispose d’une vaste gamme de so-
lutions qui ont été contrôlées et certifiées 
selon les orientations internationales pour 
une utilisation internationale dans le secteur 
agroalimentaire.

Même les accessoires sont protégés  
contre les germes

Pour l’utilisation dans l’industrie des pro-
duits alimentaires  
et des boissons, SICK a développé des sys-
tèmes de fixation et des câbles de raccor-
dement spéciaux. La certification Ecolab et 
l’indice de protection IP69K garantissent la 
résistance aux produits nettoyants et désin-
fectants contrôlés.

C’est le matériau qui compte

Les exigences relatives aux capteurs sont
clairement définies :

 • Résistance chimique aux produits net-
toyants et désinfectants alcalins, chlorés 
et oxydants

 • Résistance thermique même en cas de 
fortes différences de température (par 
ex. nettoyage avec une eau à 80 °C env. 
dans un environnement où règne une 
température de 5 °C)

 • Étanchéité absolue aux liquides

IP
69K

Résistance à une  
pression d’eau de 100 bars, 80 °C

Bouton d’apprentissage à 
membrane métallique 
noyable

Vitre frontale très robuste 
revêtue de SiO2 anti-rayures

Arêtes rondes, lisses  
pour limiter l’accumulation de 
saleté

Acier inoxydable 316L/V4A

Attaches spéciales pour le 
recouvrement des trous de montage 

Réduction des points d’encrassement
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Présentation de la gamme de produits
Capteurs photoélectriques miniatures
W2SG-2                                 72
G6                                       72
G6 Inox                                  73
W4-3                                     73
W4-3 Glass                              74
W4S-3 Inox                              74
W4S-3 Inox Hygiene                    75

Petits capteurs photoélectriques
W9-3 Glass                             75
W16/W26                               76

Capteurs photoélectriques compacts
W27-3                                   76

Capteurs photoélectriques cylin-
driques
GR18 Inox                               77
SureSense                               77

Amplificateur à fibres optiques et 
fibres optiques
WLL180T                                78
WLL170-2                               78

Capteurs photoélectriques multi-
tâches
DeltaPac                                 79
TranspaTect                             79
MultiPac                                 80
PowerProx                               80
Reflex Array                             81

Détecteurs de proximité inductifs
IMF                                       81
IME                                       82
IQG                                       82

Détecteurs de proximité capacitifs
CQ                                       83

Capteurs de position
MPA                                     83

Capteurs pour vérins à rainure en T
MZT7                                    84

Détecteurs de couleur
CSM                                     84

Capteurs à fourche
UF                                       85
WFS                                     85
WF                                       86

Capteurs lignes
Ax20                                     86

Détecteurs de contraste
KTS Prime                               87
KTM Core                                87
KTM Prime                               88
KT5                                      88

Capteurs de forme
PS30                                     89

Capteurs de brillance
Glare                                     89

Rideaux optiques mesurants
MLG-2 Prime                            90

Rideaux optiques de détection
WLG                                     90

Scrutateurs laser de sécurité
S300 Mini Standard                    91
S300 Mini Remote                     91
S300 Advanced                         92
microScan3 Core                       92

Barrages immatériels de sécurité
deTec4 Core                             93
C4000 Palletizer                        93
deTec4 Core IP69K                     94

Barrières photoélectriques de sécu-
rité multifaisceaux
M4000 Advanced                       94

Interrupteurs de sécurité sans 
contact
RE1                                      95
STR1                                                       95

Interrupteurs de sécurité à interver-
rouillage
TR10 Lock                                              96
i10 Lock                                 96

Appareils de commande de sécurité
ES11                                     97

Cascade de capteurs sûre
Flexi Loop                               97

Systèmes de commande de sécurité
Flexi Soft                                98

Commandes de sécurité 
Motion Control
Flexi Soft Drive Monitor                98

Analyseurs de gaz
TRANSIC100LP                         99

Analyseurs de gaz in situ
GM35                                   99
GM901                                 100

Codeur incrémental
DFS60 Inox                             100
DFS60                                  101

PRÉSENTATION DE LA GAMME DE PRODUITS
PRODUITS ALIMENTAIRES ET BOISSONS

Produits alimentaires et boissons
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PRÉSENTATION DE LA GAMME DE PRODUITS
PRODUITS ALIMENTAIRES ET BOISSONS

Codeurs absolus
AFS/AFM60 EtherNet/IP              101
AFS/AFM60 PROFINET                102
AFS/AFM60 EtherCAT®                102

Codeur de sécurité
DFS60S Pro                            103
AFx60S Pro                             103

Systèmes Feedback-moteur rotatifs 
HIPERFACE DSL®

EKS/EKM36                            104

Caméras de lecture de codes
Lector62x                              104
Lector63x                              105

Lecteur de codes-barres
CLV64x                                  105

RFID
RFU62x                                 106
RFU63x                                 106

Lecteurs manuels
IDM14x                                 107
IDM26x                                 107

Vision 2D
Inspector                               108
InspectorP63x                         108

Vision 3D
TriSpector1000                        109
IVC-3D                                  109
Ranger                                  110
Visionary-T                              110

Sensor Integration Machine
SIM4000                               111

Capteurs de déplacement
OD Mini                                 111
OD1000                                112
DT20 Hi                                 112

Capteurs de distance à moyenne 
portée
Dx35                                                     113
Dx50                                                     113

Capteurs à ultrasons
UM30                                   114
UM18                                   114
UC4                                     115
UD18                                   115

Capteurs 2D-LiDAR
TiM5xx                                  116
LMS4xx                                 116
NAV2xx                                 117
NAV3xx                                 117

Capteurs de niveau
LFP Inox                                118
LFV200                                 118
MHF15                                  119

Capteurs de pression
PBS Hygienic                           119
PAC50                                  120
PHT                                     120

Capteurs de débit
FFU                                      121
DOSIC®                                 121

Capteurs de température
TBT                                      122
TCT                                      122
THTS                                    123
THTE                                    123
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W2sG-2 CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MINIATURES
G6 CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MINIATURES

CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MINIATURES
CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MINIATURES
W2sG-2
G6

W2SG-2 – En bref
• Excellent rapport taille / distance de 

commutation
• Haute précision du point de commu-

tation
• Les fonctions d’apprentissage per-

mettent de réaliser un réglage fiable et 
stable

• Adaptation automatique du seuil 

(AutoAdapt)
• Principe d’autocollimation à une lentille 

pour voir à travers les ouvertures et les 
perçages

• Réglages flexibles du capteur, surveil-
lance, diagnostic avancé et visualisa-
tion par IO-Link

Vos avantages
• Grande liberté de conception : les 

capteurs ultra-compacts offrent des 
distances de commutation supérieures 
à la moyenne et sont peu encombrants

• Les capteurs montés dans un espace 
confiné ne doivent plus être acces-
sibles, car ils peuvent être réglés et 
surveillés par IO-Link

• Excellente sécurité de fonctionnement 
et disponibilité des installations car les 
objets très transparents sont reconnus 
efficacement

• Le comportement précis de la sortie de 
commutation et la qualité élevée de la 
détection garantissent une détection 
d’objets universelle

• Format de fixation et de boîtier courant 
et universel

• L’énergie lumineuse intense de la LED 
PinPoint 2 0 permet d’utiliser des réflec-
teurs et surfaces de réflecteurs aux 
dimensions compactes

 - www.sick.com/W2sG-2
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

G6 – En bref
• LED PinPoint pour un spot lumineux 

très clair et précis
• Accessoires métalliques robustes avec 

filetage interne
• SICK-ASIC, le fruit d’une expérience de 

plusieurs décennies dans les capteurs 
photoélectriques

• Grands potentiomètres de réglage 
conviviaux

• Grandes LED d’affichage claires
• Indice de protection IP 67

Vos avantages
• Alignement aisé et détection précise 

avec le spot lumineux PinPoint claire-
ment visible

• Montage facile et grande robustesse 
grâce aux inserts métalliques à filetage 
interne

• Performance et fiabilité grâce à la tech-
nologie ASIC de SICK

• Réglage facile à l’aide des grands po-
tentiomètres de réglage conviviaux

• Contrôle facile grâce aux grandes LED 
d’état très claires

• Installation aisée avec les accessoires 
SICK

 - www.sick.com/G6
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
C
D
E
F

H
I
J
K
L
M
N
O
P
Q
R
S
T

www.sick.com/W2SG-2
www.sick.com/G6
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CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MINIATURES G6 inox
CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MINIATURES W4-3

G6 inox
W4-3

G6 Inox – En bref
• Boîtier en inox 1.4404/316L - Haute 

robustesse mécanique
• Haute résistance chimique – Certifica-

tion Ecolab
• Robuste vitre frontale anti-rayures
• Tests IP67, IP68 et IP69K

• Famille de produits complète dispo-
nible. Détecteurs à réflexion di-
recte, énergétique et avec élimination 
d’arrière-plan, barrière réflex et barrière 
émetteur-récepteur

• Filetage de fixation M3
• Connecteur mâle M8 et variantes de 

câbles de 2 m

Vos avantages
• Une très large gamme dans le domaine 

de la technique d’automatisation : pour 
chaque exigence, nous disposons d’un 
capteur photoélectrique miniature

• Les exigences de tous les secteurs sont 
satisfaites : du plus petit détecteur à 
réflexion directe d’élimination d’ar-
rière-plan au capteur robuste en acier 
inoxydable pour les applications les 
plus extrêmes dans l’agroalimentaire et 
l’industrie des boissons

• quasiment tous les produits de la 
gamme disposent de la technologie 
PinPoint : vous pouvez donc aligner 
rapidement et sûrement les capteurs 
photoélectriques. Même les objets les 
plus sombres, tels que les roues de 
voiture, les textiles et les tapis, sont 
détectés de manière fiable

• Utilisation flexible : peu importe qu’il 
s’agisse d’un réglage fixe, de potentio-
mètres, du bouton d’apprentissage ou 
d’un apprentissage externe par câble 
ou IO-Link

 - www.sick.com/G6_inox
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

W4-3 – En bref
• Meilleur détecteur avec élimination 

d’arrière-plan de sa catégorie
• Technologie PinPoint dans toutes les 

variantes
• Détecteur d’élimination d’arrière-plan 

avec un spot lumineux semblable à 
celui d’un laser pour des tâches de 
détection précise

• Réglage fiable à l’aide du potentiomètre 
à 5 tours, du bouton d’apprentissage, 
de l’apprentissage par câble ou IO-Link

• Réglages flexibles du capteur, surveil-
lance, diagnostic avancé et visualisa-
tion par IO-Link

Vos avantages
• Intégration économique dans une ma-

chine même dans des espaces exigus
• Diversité d’applications grâce à la 

détection fiable d’objets brillants ou 
très sombres

• Les inserts filetés M3 en métal per-
mettent une fixation robuste garantis-
sant une longue durée de vie

• La haute immunité aux lumières para-
sites permet de réduire les commuta-
tions erronées et ainsi les temps d’arrêt

• Le spot lumineux parfaitement visible 
facilite l’alignement du capteur

• Accès simple aux données à partir de 
l’automate programmable industriel par 
IO-Link

• Configuration simple et rapide
• Intégration simple et rapide par des 

blocs de fonction

 - www.sick.com/W4-3
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
C
D
E
F

H
I
J
K
L
M
N
O
P
Q
R
S
T

www.sick.com/G6_Inox
www.sick.com/W4-3
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W4-3 Glass CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MINIATURES
W4s-3 inox CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MINIATURES

W4-3 Glass
W4s-3 inox

W4-3 Glass – En bref
• Réglage rapide et fiable via bouton 

d’apprentissage
• Ajustement continu du seuil de com-

mutation pour la détection d’objets 
dans des conditions variant sans cesse 
telles que la température, l’encrasse-
ment et l’usure du réflecteur

• Variante sans filtre de polarisation pour 
une meilleure détection des objets 
dépolarisants tels que les bouteilles 
en PET, les boîtiers de CD et les objets 
réfléchissants emballés sous films

Vos avantages
• Réglage sûr et rapide par simple 

pression de touche Le meilleur seuil de 
commutation est réglé automatique-
ment

• Dans des conditions normales, un 
alignement et une équerre de fixation 
ne sont pas nécessaires Le design plat 
du boîtier y veille Ce qui économise du 
temps et des coûts

• Intégration dans une machine écono-
mique car, contrairement à d’autres 
modèles, le WL4-3 Glas peut être 
intégré de façon optimale dans des en-
vironnements exigus et se trouve ainsi 
plus près du processus

• Mise en service rapide grâce au spot 
lumineux intense parfaitement visible

• Le WLG4-3 est facile à aligner rapide-
ment grâce au spot lumineux intense et 
clairement délimité de la LED PinPoint

• Utilisation étendue sans risques car 
presque tous les objets transparents 
connus peuvent être détectés sûre-
ment

 - www.sick.com/W4-3_Glass
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

W4S-3 Inox – En bref
• Certification Ecolab et tests pour IP 66, 

IP 67, IP 68 et IP 69K
• Boîtier robuste en inox (316L/1.4404)
• Résistance à un grand nombre de pro-

duits de nettoyage et de désinfection 
connus

• Spot lumineux de type laser grâce à la 
technologie PinPoint

• Réglable avec un bouton d’apprentis-
sage révolutionnaire composée d’une 
membrane soudée en acier inoxydable

• Réglages flexibles du capteur, surveil-
lance, diagnostic avancé et visualisa-
tion par IO-Link

Vos avantages
• Grande disponibilité de l’installation 

et coûts d’exploitation réduits, même 
avec des produits de nettoyage agres-
sifs ou des lubrifiants réfrigérants

• Alignement facile et rapide grâce au 
spot lumineux PinPoint parfaitement 
visible

• Grande convivialité grâce à la 
membrane révolutionnaire de la touche 
d’apprentissage

• Accès simple aux données à partir de 
l’automate programmable industriel par 
IO-Link

• Configuration simple et rapide
• Intégration simple et rapide par des 

blocs de fonction
• Remplacement et identification simples 

des appareils

 - www.sick.com/W4s-3_inox
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
C
D
E
F

H
I
J
K
L
M
N
O
P
Q
R
S
T

www.sick.com/W4-3_Glass
www.sick.com/W4S-3_Inox
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CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MINIATURES W4s-3 inox Hygiene
PETITS CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES W9-3 Glass

PETITS CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES
W4s-3 inox Hygiene
W9-3 Glass

W4S-3 Inox Hygiene – En bref
• Boîtier hygiénique en inox 

(316L/1.4404)
• Montage conforme aux règles d’hygiène 

à l’aide d’un adaptateur M12 ou d’une 
tige d’adaptation D12

• Certification Ecolab et tests pour IP 66, 
IP 67, IP 68 et IP 69K

• Résistance à un grand nombre de pro-
duits de nettoyage et de désinfection 
connus

• Spot lumineux de type laser grâce à la 
technologie PinPoint

• Réglable avec un bouton d’apprentis-
sage révolutionnaire composée d’une 
membrane soudée en acier inoxydable

• Réglages flexibles du capteur, surveil-
lance, diagnostic avancé et visualisa-
tion par IO-Link

Vos avantages
• Boîtier et accessoires parfaitement 

hygiéniques, sans trous, sans fentes 
et sans aspérités. Moins d’impuretés 
microbiologiques et solution hygiénique

• Grande disponibilité de l’installation 
et coûts d’exploitation réduits, même 
avec des produits de nettoyage agres-
sifs ou des lubrifiants réfrigérants

• Grande convivialité grâce à la 
membrane révolutionnaire de la touche 
d’apprentissage

• Alignement facile et rapide grâce au 
spot lumineux PinPoint parfaitement 
visible

• Accès simple aux données à partir de 
l’automate programmable industriel par 
IO-Link

• Configuration simple et rapide
• Intégration simple et rapide par des 

blocs de fonction

 - www.sick.com/W4s-3_inox_Hygiene
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

W9-3 Glass – En bref
• Performances dans le boîtier VISTAL® 

ultra-robuste
• Best in Class pour les objets transpa-

rents
• Ajustement automatique du seuil

• LED PinPoint pour un spot lumineux 
précis et parfaitement visible

• Montage variable avec gabarit de per-
çage M3 ou M4

• Possibilités de raccordement variées

Vos avantages
• Solidité du boîtier VISTAL®

• Performances Best in Class
• Grande diversité de l’offre pour le rac-

cordement, la fixation et l’optique

 - www.sick.com/W9-3_Glass
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
C
D
E
F

H
I
J
K
L
M
N
O
P
Q
R
S
T

www.sick.com/W4S-3_Inox_Hygiene
www.sick.com/W9-3_Glass
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W16/W26 PETITS CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES
W27-3 CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES COMPACTS

PETITS CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES
CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES COMPACTS
W16/W26
W27-3

                              

W16/W26 – En bref
• Concept d’utilisation BluePilot innovant 

avec retour d’information par LED et 
interface IO-Link de série

• Smart Sensor : communication effi-
cace, Enhanced Sensing, diagnostic, 
Smart Tasks

• TwinEye-Technology® pour une sécu-
rité fonctionnelle optimale avec des 
surfaces brillantes, réfléchissantes, 
inégales ou très sombres – seule ou 
associée

• Technologie LineSpot pour une détec-
tion sûre avec des surfaces structurées 
ou perforées

• Technologie ClearSens avec choix du 
mode pour une clarté maximale avec 
des objets transparents, jusqu’au 
contrôle de déchirement de film

• Barrières reflex pour la détection sûre 
d’objets dépolarisants comme des em-
ballages et palettes entourés de film 

• Insensibilité à toute forme de lumières 
parasites et de réflexions émanant de 
l’environnement (gilets de sécurité, 
etc.) 

• Robuste boîtier VISTAL® avec marquage 
laser

Vos avantages
• Alignement simple, précis et extrême-

ment rapide grâce au concept d’utilisa-
tion BluePilot avec retour d’information 
par LED 

• Détection fiable de tous types d’em-
ballages dans l’industrie des produits 
alimentaires et des boissons.

• Hautes disponibilité et sécurité de fonc-
tionnement des installations, mainte-
nance prédictive

• Longue durée de vie des capteurs 
grâce au robuste boîtier VISTAL®, qui 
résiste aux sollicitations mécaniques 
telles que des vibrations et des tempé-
ratures variables

• Réglages flexibles, rapides et reproduc-
tibles via IO-Link

 - www.sick.com/W16  |  www.sick.com/W26
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

W27-3 – En bref
• Variante avec technologie PinPoint : 

LED émettrice rouge et intense avec 
spot lumineux homogène

• Grand plage de balayage jusqu’à 
2500 mm avec LED infrarouge

• élimination précise d’arrière-plan sans 
déviation de la distance de détection

• Alimentation tous courants (CC, CC/CA)
• Température ambiante :  

–40 °C  à  +60 °C
• Réglages flexibles du capteur, surveil-

lance, diagnostic avancé et visualisa-
tion

Vos avantages
• Mise en service facile et rapide grâce 

au spot lumineux rouge parfaitement 
visible grâce à la LED PinPoint

• La technologie PinPoint peut remplacer 
les détecteurs en réflexion directe à 
laser en fonction de l’application ; des 
mesures de protection laser deviennent 
ainsi inutiles et la durée de vie de la 
LED PinPoint est deux fois plus longue 
que celle des diodes laser

• Fonctionnement sûr en cas de lumières 
parasites, de réflexions optiques et de 
montage d’appareils en vis-à-vis

• Disponibilité très élevée grâce à la 
très grande réserve fonctionnelle à de 
grandes portées

• énorme résistance aux vibrations et 
donc grande indépendance vis-à-vis 
des conditions ambiantes

• Fonctionnement sûr à des tempéra-
tures jusqu’à –40 °C

• Accès simple aux données à partir de 
l’automate programmable industriel par 
IO-Link

• Configuration simple et rapide

 - www.sick.com/W27-3
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
C
D
E
F

H
I
J
K
L
M
N
O
P
Q
R
S
T

www.sick.com/W16
www.sick.com/W16
www.sick.com/W27-3
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CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES CyLINDRIqUES Gr18 inox
CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES CyLINDRIqUES suresense

CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES CyLIN-
DRIQUES
CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES CyLIN-
DRIQUES

Gr18 inox
suresense

GR18 Inox – En bref
• Boîtier en inox 1.4404/316L - Haute 

robustesse mécanique
• Résistance aux produits de nettoyage 

et aux désinfectants acides et alca-
lins – Certification Ecolab

• Tests IP67, IP68 et IP69K – Pour des 
applications de lavage

• Famille de produits complète dispo-
nible. Détecteurs à réflexion di-
recte, énergétique et avec élimination 
d’arrière-plan, barrière réflex et barrière 
émetteur-récepteur

• Montage par filetage M18
• Connecteur mâle M12 et variantes de 

câbles de 2 m

Vos avantages
• Grâce au design simple du filetage 

M18, le montage prend peu de temps 
et de place dans les machines et les 
installations

• La vitre frontale de 3 mm d’épaisseur, 
résistante aux produits chimiques, as-
sure une longue durée de vie et réduit 
la maintenance et les coûts 

• La détection d’objets fiable, même 
dans les environnements difficiles, 
réduit les commutations erronées et 

augmente la cadence de la machine
• Ecolab certifie l’utilisation de GR18V 

Inox, en particulier dans le domaine de 
la transformation des aliments et dans 
d’autres domaines où le nettoyage 
chimique est nécessaire

• Les accessoires en inox innovants 
permettent une installation rapide et 
économique

• Intégration électrique simple grâce aux 
sorties complémentaires sur le capteur

 - www.sick.com/Gr18_inox
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

SureSense – En bref
• Le portefeuille le plus complet et le 

plus flexible de capteurs hybrides
• Nouvelle barre lumineuse intuitive
• élimination d’arrière-plan la meilleure 

du secteur

• Détection d’objets transparents grâce à 
la technologie AutoAdapt

• Boîtier VISTAL

Vos avantages
• Une seule famille de produits vient à 

bout de la plupart des applications
• Grande simplicité d’installation grâce à 

des accessoires et à des procédures de 
montage et d’installation standardisés

• Alignement simple et rapide lors de 
l’installation, grâce à l’affichage continu 
de l’intensité du signal

• Détection sûre des objets de diverses 
couleurs et matériaux grâce à la tech-
nologie ASIC de SICK

• Identification fiable des objets transpa-
rents dans des conditions ambiantes 
difficiles et technologie AutoAdapt qui 
minimise le nettoyage

 - www.sick.com/suresense
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
C
D
E
F

H
I
J
K
L
M
N
O
P
Q
R
S
T

www.sick.com/SureSense
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Wll180t AMPLIFICATEUR à FIBRES OPTIQUES ET FIBRES OPTIQUES
Wll170-2 AMPLIFICATEUR à FIBRES OPTIQUES ET FIBRES OPTIQUES

AMPLIFICATEUR à FIBRES OPTIQUES ET 
FIBRES OPTIQUES
AMPLIFICATEUR à FIBRES OPTIQUES ET 
FIBRES OPTIQUES

Wll180t
Wll170-2

WLL180T – En bref
• Temps de réponse sélectionnable 

jusqu’à 16 μs
• Distance de commutation jusqu’à 20 m 

(système émetteur-récepteur) ; jusqu’à 
1.400 mm (système à détecteur)

• Montage en bus sans interférence

• 2 affichages numériques à 4 carac-
tères

• Hystérésis réglable
• Affichage orientable
• Traitement du signal haute résolution
• échelles de temps programmables

Vos avantages
• Les processus les plus rapides sont 

détectés de manière sûre
• Les pièces sont détectées de manière 

fiable même dans les plus difficiles 
conditions ambiantes, telles que pous-
sière ou brouillard de pulvérisation

• Les têtes des fibres optiques montées 
tout près ne s’interfèrent pas grâce à la 
communication par bus

• Contrôle facile des paramètres de 
processus

• L’hystérésis peut être adapté à l’ap-
plication, pour la détection d’objets 
minuscules ou transparents par ex

• L’affichage est toujours bien visible, 
même dans des conditions de montage 
difficiles

 - www.sick.com/Wll180t
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

WLL170-2 – En bref
• Temps de réponse rapide de 50 µs
• Réglage du seuil de commutation par 

potentiomètre ou apprentissage par 
bouton ou câble

• quatre modes d’apprentissage diffé-
rents

• Installation simple
• LED émettrice rouge ou verte

Vos avantages
• Détection fiable de processus rapides
• Temps de mise en service court grâce à 

l’installation facile et rapide
• Pour chaque application, le réglage 

adéquat grâce aux différents modes 
d’apprentissage

• Lumière émettrice parfaite pour la dé-
tection des couleurs et des contrastes

• Amplificateur à fibres optiques facile 
d’utilisation grâce au réglage par poten-
tiomètre et commutateur

 - www.sick.com/Wll170-2
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/WLL180T
www.sick.com/WLL170-2
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CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MULTI-TâCHES deltaPac
CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MULTI-TâCHES transpatect

CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MUL-
TI-TâCHES
CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MUL-
TI-TâCHES

deltaPac
transpatect

DeltaPac – En bref
• Technologie Delta-S®, quatre LED 

PinPoint-2.0 et deux balances éner-
gétiques, associées à SIRIC® et à la 
mesure de la distance

• Détecter les contours d’objet indé-
pendamment de la direction avec des 
rayons jusqu’à 20 mm

• Pour les vitesses de transport jusqu’à 
3,0 m/s ou des capacités de produc-

tion atteignant jusqu’à 200.000 embal-
lages par heure

• Capteurs préparamétrés ou réglage 
personnalisé de quatre modes de fonc-
tionnement par IO-Link

• Boîtier compact (42 mm x 42 mm x 
45 mm) avec IP 67

Vos avantages
• Optimisation de processus ciblée : 

connaître le nombre d’emballages en 
cours de traitement permet de mieux 
contrôler la production

• Meilleure exploitation de l’espace : 
inutile d’installer des mécanismes de 
séparation des emballages, les instal-
lations d’emballage deviennent plus 
compactes

• Meilleure exploitation du temps : les 
emballages défilent côte-à-côte, ce qui 
permet d’éviter les collisions et la chute 
des emballages tout en réduisant les 
temps d’arrêt des machines

• Meilleur bilan énergétique grâce à une 
production stable

• Mise en service rapide et intuitive par 
des appareils préparamétrés et ne 
nécessitant aucune intervention

• Flexibilité maximale avec les types 
d’objet utilisés grâce à la possibilité de 
régler individuellement quatre modes 
de fonctionnement via IO-Link

• Montage peu encombrant grâce au 
petit boîtier

 - www.sick.com/deltaPac
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

TranspaTect – En bref
• Technologie SICK ultra évoluée
• Le réflecteur, source d’erreurs, est 

éliminé
• Les pièces de la machine servent de 

surfaces de référence
• AutoAdapt, adaptation automatique du 

seuil de commutation en cas d’encras-
sement

• LED PinPoint avec spot lumineux clair 
et précis

• Bouton d’apprentissage facile à utiliser
• LED d’état parfaitement visibles de 

tous les côtés
• Boîtier métallique robuste (revêtement 

PTFE disponible sur demande)

Vos avantages
• Détection efficace des objets trans-

parents et semi-transparents sans 
réflecteur

• Détection efficace des objets indé-
pendamment de leur couleur et de la 
nature de leur surface

• Liberté de conception des machines : 
les pièces mécaniques présentes 
servent de surfaces de référence

• Mise en service rapide et aisée : le 
montage du réflecteur et le réglage 
de précision du capteur ne sont plus 
nécessaires

• Grande sécurité de fonctionnement : 
les objets sont détectés en continu 
en cas d’encrassement ponctuel de 
l’arrière-plan

• Réduction des temps d’immobilisation 
des machines : la fonction AutoAdapt 
intégrée réduit le besoin de nettoyage

• Grande disponibilité des installations : 
robustesse mécanique et chimique du 
boîtier métallique

 - www.sick.com/transpatect
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/TranspaTect
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multiPac CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MULTI-TâCHES
PowerProx CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MULTI-TâCHES

multiPac
PowerProx

MultiPac – En bref
• Principe de double capteur SICK : deux 

systèmes complets de réception entiè-
rement indépendants l’un de l’autre

• Dernière technologie à puce de SICK
• LED HighPower, intensité de lumière 

extrêmement élevée

• Portée maximale : 500 mm
• Mise en service facile et rapide grâce 

au spot lumineux rouge parfaitement 
visible

Vos avantages
• Sécurité de fonctionnement optimale 

pour de faibles coûts d’investissement : 
grâce à la détection d’objets (brillants, 
réfléchissants, rugueux) redondante, 
extrêmement fiable, sans interruption 
du signal

• Détection fiable des surfaces brillantes, 
même avec une inclinaison extrême

• Le réglage de la hauteur nécessaire 
avec les autres systèmes de détection 
de récipients n’est pas utile. En effet, le 
MultiPac couvre différentes tailles de 
récipients avec une seule hauteur de 
montage.

• Augmentation de la productivité lors de 
transport d’emballages sur plusieurs 
lignes : chaque ligne de transport peut 
désormais être surveillée et comman-
dée avec plus d’efficacité à moindres 
coûts (≥ 2 lignes). Le montage d’un 
réflecteur est inutile.

 - www.sick.com/multiPac
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

PowerProx – En bref
• Technologie du temps de vol
• Classe laser 1, lumière rouge et infra-

rouge
• Portée de la détection d’objet : de 5 cm 

à 4 m
• Fréquences de commutation jusqu’à 

1.000 Hz
• Plus petite distance minimale entre 

l’objet et l’arrière-plan : 6 mm

• Boîtier VISTAL®

• Jusqu’à 3 sorties de commutation 
réglables séparément les unes des 
autres ou une sortie analogique

• IO-Link disponible en option (valeur de 
distance, 8 points de commutation, 
fonctions Smart Sensor)

Vos avantages
• Détection fiable des objets à longue 

portée et avec des angles de détection 
larges, notamment aussi avec des sur-
faces brillantes ou d’un noir intense

• Alignement facile des variantes de lu-
mières rouges grâce au spot lumineux 
parfaitement visible

• Réglage précis et aisé au moyen d’un 
potentiomètre, du bouton d’apprentis-
sage ou de l’écran

• Sans danger pour la vue grâce à la 
classe laser 1

• Grande disponibilité et longue durée 
de vie. Grâce au boîtier VISTAL®, très 
robuste même lors d’une sollicitation 
mécanique intense.

• Flexibilité élevée au niveau du design 
de la machine grâce au plus petit boî-
tier du monde

• Plus de fonctionnalité avec IO-Link

 - www.sick.com/PowerProx
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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CAPTEURS PHOTOéLECTRIqUES MULTI-TâCHES Reflex Array
DÉTECTEURS DE PROxIMITÉ INDUCTIFS imF

DÉTECTEURS DE PROxIMITÉ INDUCTIFS
Reflex Array
imF

Reflex Array – En bref
• Détection d’objets indépendante de la 

position, p. ex objets > 12 mm dans 
une zone lumineuse de 50 mm de haut

• Portée de détection de 0 m à 4,5 m 
maximum

• Distance minimale entre le capteur et 
le réflecteur de 0,5 m pour toutes les 
variantes

• Technologie PinPoint pour une lumière 
rouge intense

• Ajustement automatique du seuil de 
commutation en cas d’encrassement

Vos avantages
• Réduit les frais d’installation de moitié 

par rapport aux rideaux de détection ou 
à plusieurs capteurs photoélectriques

• Détection d’objets indépendante de la 
position, p. ex objets > 12 mm dans 
une zone lumineuse de 50 mm de haut. 
Pour les autres objets, il existe trois 
variantes supplémentaires.

• Mise en service facile et rapide grâce 
à la technologie PinPoint et à l’outil 
d’alignement optique

• Disponibilité accrue grâce à l’ajuste-
ment automatique du seuil de commu-
tation

 - www.sick.com/Reflex_Array
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

IMF – En bref
• Formes : M8 à M30
• Distances de commutation plus éten-

dues : 2 mm à 20 mm
• Version électrique :  

3/4 conducteurs CC
• Indices de protection : IP 68, IP 69K
• Plage de température :  

−40 °C à +100 °C

• Boîtier en inox de qualité alimentaire, 
surface active en plastique

• Indicateur de réglage visuel, compa-
tible IO-Link

• Résistant aux produits de nettoyage, 
certifié par Ecolab

Vos avantages
• Des processus durables grâce à 

des distances de commutation plus 
étendues d’une grande exactitude de 
mesure avec l’usage de la technologie 
SICK-ASIC

• Temps d’arrêt des machines réduits 
grâce à la durée de vie accrue, même 
avec des cycles de nettoyage fréquents

• Installation rapide et facilitée par l’indi-
cateur visuel de réglage

• Flexibilité et options de communication 
étendues par IO-Link

• Déploiement aisé de variantes spé-
cifiques au client grâce au concept 
modulaire

 - www.sick.com/imF
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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ime DÉTECTEURS DE PROxIMITÉ INDUCTIFS
iQG DÉTECTEURS DE PROxIMITÉ INDUCTIFS

DÉTECTEURS DE PROxIMITÉ INDUCTIFS

ime
iQG

IME – En bref
• Formes : M8 à M30
• Distances de commutation plus éten-

dues : de 1,5 mm à 38 mm
• Version électrique : CC 3/4 fils, CC 2 fils
• Indice de protection : IP 67

• Plage de températures :  
–25 °C à +75 °C

• Boîtier en laiton nickelé, surface active 
en matière plastique

Vos avantages
• Grande disponibilité des machines 

grâce à une conception robuste
• Forte rentabilité liée grâce à des coûts 

d’acquisition bas
• Grand choix dans une large gamme 

standard

• Grande précision du positionnement 
grâce à un comportement de commuta-
tion précis

 - www.sick.com/ime
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

IqG – En bref
• Forme : 40 mm x 40 mm
• Distances de commutation plus éten-

dues : de 20 mm à 40 mm
• Version électrique : 3/4 conducteurs CC
• Indices de protection : IP 68, IP 69K
• Plage de températures :  

–25 °C à +85 °C

• Boîtier plastique
• Système de montage push-lock
• Tête de capteur rotative dans cinq 

directions

Vos avantages
• Montage aisé en deux secondes seule-

ment, sans outil
• Détection fiable et économique
• Avec les quatre LED d’angle, l’état du 

capteur est visible depuis n’importe 
quelle direction, quelle que soit la posi-
tion de montage

• S’adapte facilement à de nombreuses 
applications

• Longue durée de vie du capteur, même 
dans les conditions difficiles et dans 
les intempéries

• Processus stables grâce aux grandes 
distances de commutation

 - www.sick.com/iQG
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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DÉTECTEURS DE PROxIMITÉ CAPACITIFS CQ
CAPTEURS DE POSITION mPa

DÉTECTEURS DE PROxIMITÉ CAPACITIFS
CAPTEURS DE POSITION
CQ
mPa

Cq – En bref
• Boîtier rectangulaire
• Détection de poudres, granulés, 

liquides et matières solides
• Excellente immunité CEM

• Version électrique : 4 conducteurs CC
• Tension d’alimentation : 10 V à 36 V CC
• Protection contre les courts-circuits 

(cadencée)

Vos avantages
• Mesure de niveau sans contact pos-

sible également à travers les murs Des 
ouvertures dans les parois sont ainsi 
inutiles ce qui minimalise la mise en 
œuvre au montage

• Les robustes capteurs garantissent une 
détection fiable dans de rudes environ-
nements industriels ce qui réduit les 
coûts d’entretien de la machine

• Le réglage facile et rapide du point 
de commutation à l’aide du bouton 
d’apprentissage ou de l’apprentissage 
externe pour Cq28 ou à l’aide du poten-
tiomètre pour Cq35 permet un net gain 
de temps

• Technologie des capteurs simple et 
sûre comme alternative aux détecteurs 
photoélectriques et inductifs, pour la 
détection d’un produit dans une boîte 
fermée, un conteneur ou un réservoir 
par ex.

 - www.sick.com/CQ
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

MPA – En bref
• Capteur de position pour l’utilisation 

sur les vérins pneumatiques
• Variantes de capteur avec plages de 

mesure de 107 mm à 1.007 mm
• Sortie analogiques (pour courant ou 

tension), sortie de commutation et 
IO-Link

• Montage possible sur un grand nombre 
de vérins d’autres formes (p. ex. vérins 
à tirant, vérins ronds, vérins profilé) au 
moyen d’adaptateurs

Vos avantages
• Installation simple, aucun mécanisme 

ou positionneur supplémentaire n’étant 
nécessaire pour le couplage avec la 
tige de piston

• Intégration dans l’installation possible 
à tout moment, le capteur étant posé à 
l’extérieur du vérin

• Adaptation simple des réglages des 
capteurs et des paramètres durant le 
fonctionnement par champ d’apprentis-
sage ou IO-Link

• Flexibilité accrue par rapport aux cap-
teurs conventionnels pour vérins, plu-
sieurs points de commutation pouvant 
être définis sur un espace minime

• Grande fiabilité grâce à un boîtier en 
aluminium robuste et un principe de 
mesure sans contact

• Possibilités de diagnostic élargies 
grâce au transfert de données via 
IO-Link

 - www.sick.com/mPa
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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mZt7 CAPTEURS POUR VÉRINS à RAINURE EN T
Csm DÉTECTEURS DE COULEUR

CAPTEURS POUR VÉRINS à RAINURE EN T
DÉTECTEURS DE COULEUR
mZt7
Csm

MZT7 – En bref
• Utilisable dans tous les vérins courants, 

les curseurs linéaires et les grappins à 
rainure en T ainsi qu’avec les adapta-
teurs sur les vérins cylindriques et à 
tirant, les vérins à tige profilée et les 
vérins à rainure en queue d’aronde

• L’insertion du capteur par le haut dans 
la rainure permet un montage facile et 
rapide

• Vis de fixation combinée (six pans creux 
et fente)

• LED d’état de commutation
• Indice de protection : IP 67

Vos avantages
• Un capteur pour une multitude d’appli-

cations : la forme du capteur s’adapte à 
toutes les rainures en T généralement 
utilisées dans le monde entier, indé-
pendamment du profil ou de la marque 
du vérin

• Montage aisé : le capteur reste en 
place sans chuter grâce aux nervures 
latérales, même avant de serrer la vis

• Montage rapide : le capteur se fixe 
rapidement et efficacement dans la 
rainure en serrant la vis de fixation d’un 
quart de tour

• La vis de fixation robuste maintient le 
capteur dans la position souhaitée, 
même en cas de choc ou de vibrations

• Remplacement aisé du capteur en 
cas de réparation sans démonter les 
capuchons

 - www.sick.com/mZt7
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

CSM – En bref
• Détecteur de couleur dans un nouveau 

boîtier miniature
• Méthode d’apprentissage statique 

d’une couleur via le câble de com-
mande ou le panneau de commande

• Apprentissage possible de 8 couleurs 
maximum avec IO-Link

• Fréquence de commutation : 1,7 kHz
• Distance de détection : 12,5 mm
• Compatibilité avec les anciens détec-

teurs de couleur grâce au câble avec 
connecteur mâle M12

Vos avantages
• Le nouveau boîtier miniature permet 

une intégration rapide et sans effort 
dans des applications existantes, d’où 
un gain de temps et d’argent

• Fréquence de commutation accrue 
pour une productivité améliorée des 
machines

• Possibilités d’utilisation flexibles en 
raison d’un large spectre de tolérances 
des couleurs

• La fonction IO-Link permet un diagnos-
tic et une visualisation intelligents et 
étendus ainsi qu’un changement de 
format simple et rapide

• Mise en service simple et rapide pour 
un gain de temps lors de l’installation

• Les processus de tri sont simplifiés 
avec la distinction de 8 couleurs maxi-
mum en une seule fois

 - www.sick.com/Csm
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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CAPTEURS à FOURCHE uF
CAPTEURS à FOURCHE WFs

CAPTEURS à FOURCHE
CAPTEURS à FOURCHE
uF
WFs

UF – En bref
• Détection d’étiquettes transparentes, 

opaques ou imprimées
• Aucune interférence due aux couleurs 

métallisées
• Temps de réponse : 250 µs

• Réglage facile et précis du seuil de 
commutation au moyen du bouton d’ap-
prentissage ou des boutons plus/moins

• Boîtier en aluminium robuste d’indice 
de protection IP 65

Vos avantages
• Grande flexibilité : l’UF détecte avec 

fiabilité les étiquettes transparentes, 
opaques et imprimées

• Une détection précise grâce à des 
temps de réponse courts, même à des 
vitesses de défilement élevées

• Fonction d’apprentissage pour une  
mise en service facile et rapide

• Boîtier en aluminium robuste pour une 
utilisation dans les environnements 
industriels rudes

• Sécurité de processus renforcée : la 
technologie à ultrasons empêche les 
erreurs de commutation dues aux 
lumières parasites ou aux surfaces 
brillantes

 - www.sick.com/uF
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

WFS – En bref
• Boîtier à fourche mince
• Réglage facile et précis du seuil de 

commutation au moyen de la fonction 
IO-Link, du bouton d’apprentissage ou 
des boutons plus/moins

• Commutation claire/sombre réglable

• Temps de réponse court : 50 µs
• Sortie de commutation PNP ou NPN
• Boîtier plastique d’indice de protection 

IP 65
• Smart Sensor avec interface IO-Link 

intégrée

Vos avantages
• Le montage flexible et facile directe-

ment sur le bord d’un distributeur d’éti-
quettes permet une grande précision 
du processus

• Le petit boîtier facilite le montage 
même lorsque l’espace est restreint

• Réglage convivial pour une mise en 
service rapide et aisée

• Une détection précise, même à des 
vitesses de défilement très grandes 
grâce à des temps de réponses courts

• L’apprentissage externe ou la fonction 
IO-Link permet d’adapter le seuil de 
commutation pendant le processus 
pour une plus grande fiabilité du pro-
cessus

• Accès aisé aux données de l’API via 
IO-Link

 - www.sick.com/WFs
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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WF CAPTEURS à FOURCHE
ax20 CAPTEURS LIGNES

CAPTEURS LIGNES
WF
ax20

WF – En bref
• Lumière infrarouge émise
• Réglage facile et précis du seuil de 

commutation au moyen de la fonction 
IO-Link, du bouton d’apprentissage ou 
des boutons plus/moins

• Temps de réponse court : 100 µs

• Sorties de commutation PNP et NPN
• Commutation claire/sombre réglable
• Boîtier en aluminium robuste d’indice 

de protection IP 65
• Smart Sensor avec interface IO-Link 

intégrée

Vos avantages
• Le temps de réponse court et la haute 

résolution garantissent une détection 
fiable, même à une très grande vitesse 
de l’objet

• Immunité aux lumières parasites grâce 
à la lumière infrarouge émise

• Réglage convivial au moyen de la fonc-
tion IO-Link, du bouton d’apprentissage 
ou des boutons plus/moins

• Montage flexible grâce au grand choix 
de tailles de fourche

• Boîtier en aluminium robuste pour une 
utilisation dans les environnements 
industriels rudes

• L’apprentissage externe ou la fonction 
IO-Link permet d’adapter le seuil de 
commutation pendant le processus 
pour une plus grande fiabilité du pro-
cessus

• Accès aisé aux données de l’API via 
IO-Link

 - www.sick.com/WF
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

Ax20 – En bref
• Détecteur de contraste à ligne dans un 

boîtier compact
• Fonctions de détection spécifiques à 

l’application
• Détection de la position des bords du 

matériau
• Détection des diamètres, largeurs et 

espaces de différents objets

• Très haute reproductibilité de 0,03 mm
• Large plage de mesure de 30 mm
• Spot lumineux visible pour permettre 

un réglage précis
• Réglages simples, pas d’apprentissage 

nécessaire

Vos avantages
• Solution rentable et fiable pour la 

détection des bords ou de la largeur 
d’objets

• Grâce à son petit boîtier et ses 
différentes options de distances de 
détection, le capteur peut être intégré 
à la machine de manière simple et 
individuelle

• Le principe par réflexion directe rend 
inutile tout réflecteur. Les intervalles de 
nettoyage supplémentaires sont ainsi 
évités. Un fonctionnement fiable est 
assuré.

• Excellents résultats de production 
grâce à la reproductibilité élevée de 
0,03 mm

• Le spot lumineux visible permet 
d’effectuer un réglage facile et rapide 
du capteur sur l’objet. Les pertes de 
temps occasionnées par les réglages 
fins sont évitées grâce à la large plage 
de mesure.

• Aucune configuration nécessaire, ce qui 
garantit une mise en service très facile

 - www.sick.com/ax20
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
C
D
E
F

H
I
J
K
L
M
N
O
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Q
R
S
T

www.sick.com/WF
www.sick.com/Ax20
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DÉTECTEURS DE CONTRASTE Kts Prime
DÉTECTEURS DE CONTRASTE Ktm Core

DÉTECTEURS DE CONTRASTE
DÉTECTEURS DE CONTRASTE
Kts Prime
Ktm Core

KTS Prime – En bref
• Twin-Eye-Technology pour une profon-

deur de champ et une tolérance des 
distances de détection accrues

• Fréquence de commutation 50 kHz et 
variation 5 μs

• Détection de contraste fiable sur des 
matériaux brillants grâce à une plage 

dynamique élevée
• Afficheur à 7 segments
• Mode couleur
• Retour d’informations sur le montage
• IO-Link et fonctions d’automatisation
• Réglage du capteur flexible grâce à des 

paramètres de capteur différents

Vos avantages
• Une forme compacte pour un montage 

même lorsque l’espace est restreint
• TwinEye-Technology® pour une meil-

leure performance chez les matières 
brillantes ou flottantes - moins de 
temps d’arrêt des machines et une plus 
grande stabilité des processus

• Réglage des capteurs multifonctions 
pour une adaptation individuelle des 
capteurs

• Excellente résolution des contrastes 
et portée dynamique élevée pour de 
bonnes performances avec les maté-
riaux complexes

• Grande flexibilité grâce à différents 
procédés d’apprentissage

• Mode couleur intégré : détection stable 
si les différences de couleur sont 
complexes

• Mémorisation des tâches dans le 
capteur : gestion des processus et 
changement de format flexibles

• Diagnostic, visualisation et change-
ments de format simples par IO-Link

 - www.sick.com/Kts_Prime
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

KTM Core – En bref
• Petit boîtier déjà éprouvé
• Haute résolution de niveaux de gris
• Détection de contraste fiable sur des 

matériaux brillants grâce à une portée 
dynamique accrue

• Fréquence de commutation : 10 kHz
• Lumière blanche

Vos avantages
• Le petit boîtier facilite le montage 

même lorsque l’espace est restreint
• Détecteur de contraste puissant et 

rapide pour une haute disponibilité des 
machines

• Une bonne résolution de contraste et 
une plage dynamique accrue offrent 
d’excellentes performances sur les 
matériaux brillants et diversifient les 
applications possibles

• Configuration simple et rapide

 - www.sick.com/Ktm_Core
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
C
D
E
F
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K
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www.sick.com/KTS_Prime
www.sick.com/KTM_Core
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Ktm Prime DÉTECTEURS DE CONTRASTE
Kt5 DÉTECTEURS DE CONTRASTE

Ktm Prime
Kt5

KTM Prime – En bref
• Petit boîtier, éprouvé, également dispo-

nible en acier inoxydable
• Haute résolution de niveaux de gris
• Détection de contraste fiable sur des 

matériaux brillants grâce à une portée 
dynamique accrue

• Fonction d’apprentissage (Teach-in) 
statique et dynamique dans une seule 
variante

• Fréquence de commutation : 15 kHz
• KTM Prime avec fonction IO-Link

Vos avantages
• Le petit boîtier facilite le montage 

même lorsque l’espace est restreint
• Détecteur de contraste puissant et 

rapide pour une haute disponibilité des 
machines

• La technologie de LED à 3 couleurs per-
met un bon déroulement du processus 
grâce à une reconnaissance sûre du re-
père, même en cas de faible contraste

• Une bonne résolution de contraste et 
une plage dynamique accrue offrent 
d’excellentes performances sur les 
matériaux brillants et diversifient les 
applications possibles

• Grande flexibilité lors de la mise en 
service grâce aux différentes méthodes 
d’apprentissage

• Le boîtier en inox confère à l’appareil 
une longue durée de vie, même dans 
les environnements difficiles, ce qui 
assure un niveau de disponibilité élevé 
des installations et permet de réduire 
les frais liés aux pièces de rechange

• Diagnostic avancé, visualisation et 
changement de format rapide et simple 
grâce au téléchargement des réglages 
des paramètres via IO-Link

 - www.sick.com/Ktm_Prime
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

KT5 – En bref
• Excellente résolution de contraste 

grâce à la technologie LED RGB
• Afficheur bargraph à 10 segments 

indiquant la fiabilité de détection
• Différentes méthodes d’apprentissage 

ou potentiomètre de réglage

• Fréquence de commutation de 10 kHz
• Réglage automatique de la brillance 

pour les films à forte réflectivité
• Différentes distances de détection et 

positions du spot lumineux
• Connecteur mâle M12 orientable à 90°

Vos avantages
• Traitement possible de tout type 

d’emballage (marque jaune/arrière-plan 
blanc) permettant une grande disponi-
bilité des machines

• Fonctionnement fiable, même avec des 
matériaux scintillants et brillants

• La très haute précision de positionne-
ment améliore la qualité d’emballage

• L’apprentissage simple et un spot lumi-
neux hautement visible permettent une 
mise en service facile

• Intégration optimale à la machine grâce 
aux différentes distances de détection, 
aux différentes positions du spot lumi-
neux et au connecteur mâle orientable 
à 90°

• Lentilles interchangeables pour un 
maximum de flexibilité de montage

 - www.sick.com/Kt5
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
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D
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www.sick.com/KTM_Prime
www.sick.com/KT5
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CAPTEURS DE FORME Ps30
CAPTEURS DE BRILLANCE Glare

CAPTEURS DE FORME
CAPTEURS DE BRILLANCE
Ps30
Glare

PS30 – En bref
• Boîtier robuste avec connecteur mâle 

tournant
• Vitesse de défilement jusqu’à 10 m/s
• Reproductibilité jusqu’à 0,15 mm 

(2 sigma)
• Interface Ethernet pour l’intégration 

dans la commande de la machine
• éclairage visible intégré des objets

• éléments de commande avec affichage 
en texte clair

• Outils logiciels pour la configuration et 
le diagnostic visualisés du capteur

• Configuration automatisée pour le 
changement d’objet

Vos avantages
• Détection fiable, même d’images com-

plexes, pour la réduction des temps 
d’arrêt du système et du rebut

• Plus de liberté dans la conception des 
emballages

• Utilisation plus efficace de la surface 
des produits, les marques imprimées 
étant superflues

• Changement de format plus rapide et 
plus simple grâce à la fonction d’ap-
prentissage de formats mémorisés

• Processus de production fiables grâce 
au diagnostic de la qualité d’apprentis-
sage et de processus

• Alignement rapide et simple du capteur 
grâce à un spot lumineux visible et des 
encoches sur le boîtier

• Temps d’équipement courts grâce à 
une configuration simple via écran, 
SOPAS, commandes Web ou encore à 
l’aide de l’API/IHM via Ethernet et les 
outils logiciels à disposition

 - www.sick.com/Ps30
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

Glare – En bref
• Détection ou distinction d’objets 

basées sur le degré de brillance des 
surfaces

• Plusieurs modes de fonctionnement 
configurables selon les exigences de 
l’application

• Outil d’alignement intégré
• Fonctions d’automatisation intégrées

• Deux sorties Push-Pull numériques et 
une entrée configurable

• Possibilité de régler la sensibilité en 
fonction des caractéristiques de l’objet

• Accès simple aux données à partir de 
l’automate programmable industriel par 
IO-Link

• Configuration simple et rapide

Vos avantages
• Installation rapide grâce au mode 

d’alignement
• Verrouillage clavier intégré pour une 

minimisation du risque d’erreurs d’utili-
sation et de manipulation

• Les réglages de sensibilité augmentent 
la fiabilité de l’installation

• L’apprentissage via le bouton ou le lo-
giciel SOPAS permettent une utilisation 
simple et rapide

• Détection de brillance fiable quelle que 
soit la couleur, même avec des inscrip-
tions et des structures pour une plus 
grande fiabilité

• Par rapport aux solutions à caméra, ce 
nouveau processus de détection offre 
des solutions d’inspection peu chères

• Capteur insensible aux mouvements 
des objets pour une plus grande 
fiabilité

• Réglages flexibles du capteur, surveil-
lance, diagnostic avancé et visualisa-
tion par IO-Link

 - www.sick.com/Glare
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
C
D
E
F
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R
S
T

www.sick.com/PS30
www.sick.com/Glare
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mlG-2 Prime RIDEAUx OPTIQUES MESURANTS
WlG RIDEAUx OPTIQUES DE DÉTECTION

RIDEAUx OPTIQUES MESURANTS
RIDEAUx OPTIQUES DE DÉTECTION
mlG-2 Prime
WlG

MLG-2 Prime – En bref
• Rideau de détection haute résolution : 

avec entraxe des faisceaux de 5 mm, 
10 mm, 20 mm, 25 mm, 30 mm et 
50 mm

• Trois sorties de commutation push-pull 
ou deux sorties analogiques possibles

• Paramétrage de l’écran avec des fonc-
tions de mesures choisies préprogram-
mées

• Hauteur de détection jusqu’à 3,2 m
• Portée de travail jusqu’à 8,5 m 
• Synchronisation optique de l’émetteur 

et du récepteur
• Fonction de clonage par IO-Link
• Plage de températures de –30 °C à 

55 °C

Vos avantages
• Concept Easy : gain de temps et réduc-

tion des coûts grâce à la configuration 
aisée et à la mise en service rapide

• Un concept modulaire pour une solu-
tion toujours adaptée d’un fournisseur 
unique

• Deux faisceaux de synchronisation 
optiques renforcent la sécurité d’exploi-
tation

• Maintenance simplifiée sans person-
nel technique grâce à la fonction de 
clonage avec IO-Link

• Configuration directe sur l’écran de l’ap-
pareil pour une mise en service rapide

• IO-Link comme interface pour la confi-
guration, la transmission des données 
de mesure et le diagnostic

• L’utilisateur ne requiert pas de connais-
sances spécifiques car la sélection des 
fonctions les plus importantes est très 
claire

• Le boîtier en aluminium robuste garan-
tit l’excellente sécurité d’exploitation 

 - www.sick.com/mlG-2_Prime
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

WLG – En bref
• Temps de réponse 0,6 ms
• Huit LED émettrices visibles
• Jusqu’à huit sorties de commutation 

PNP et une sortie d’alarme

• Réglage de la sensibilité à l’aide du 
potentiomètre

• Filtre de polarisation pour les surfaces 
réfléchissantes

Vos avantages
• Augmentation de la vitesse de 

convoyage grâce à un temps de ré-
ponse rapide du WLG

• La détection sûre d’objets transparents 
augmente la disponibilité

• Gain de place et économie de coûts 
grâce au montage d’un réflecteur

• Le filtre de polarisation augmente la 
sécurité de process en cas de surfaces 
réfléchissantes

• La lumière rouge visible écourte le 
temps de montage

• Des sorties multiples permettent une 
détection de la position et de la taille 
des objets pour un meilleur réglage de 
l’installation

 - www.sick.com/WlG
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
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D
E
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www.sick.com/MLG-2_Pro
www.sick.com/WLG
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SCRUTATEURS LASER DE SÉCURITÉ s300 mini standard
SCRUTATEURS LASER DE SÉCURITÉ s300 mini remote

SCRUTATEURS LASER DE SÉCURITÉ
SCRUTATEURS LASER DE SÉCURITÉ

s300 mini standard

s300 mini remote

S300 Mini Standard – En bref
• Format ultracompact
• Portée du champ de protection de 1 m, 

2 m ou 3 m
• Angle de balayage de 270°
• 1 jeu de champs
• Sélection de la résolution pour la détec-

tion des mains, des jambes ou du corps

• Contour de référence pour les applica-
tions verticales

• Contrôle des contacteurs commandés 
intégré (EDM)

• Champs et fonctions faciles à configu-
rer

Vos avantages
• Intégration facile grâce au format 

ultracompact
• Installation, mise en service et mainte-

nance faciles pour applications fixes et 
mobiles

• Rentabilité inégalée : l’angle de ba-
layage de 270° permet une surveil-
lance tout azimuth avec seulement 
deux scrutateurs

• Technique de sécurité sans perte de 
productivité

• La technique de sécurité éprouvée 
depuis des décennies garantit une 
fiabilité et une disponibilité maximales, 
même dans des conditions difficiles

• La manipulation facile réduit les coûts 
et facilite les tâches

• Réduction des temps d’arrêt et de 
l’usure du système de freinage grâce à 
la fonction triple champs

• Alignement facile et fonctionnement 
sûr avec champ vertical

 - www.sick.com/s300_mini_standard
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

S300 Mini Remote – En bref
• Utilisable uniquement dans l’ensemble 

système EFI, avec un système de 
commande de sécurité Flexi Soft ou un 
autre scrutateur laser de sécurité, par 
exemple

• Format ultracompact
• Portée du champ de protection de 2 

ou 3 m

• Angle de balayage de 270°
• Jusqu’à 16 jeux de champs commu-

tables
• Sélection de la résolution pour la détec-

tion des mains, des jambes ou du corps
• Solutions système avancées associées 

à un système de commande de sécuri-
té Flexi Soft

Vos avantages
• Intégration facile grâce au format 

ultracompact
• Installation, mise en service et mainte-

nance faciles pour applications fixes et 
mobiles

• Rentabilité inégalée : l’angle de ba-
layage de 270° permet une surveil-
lance tout azimuth avec seulement 
deux scrutateurs

• Les nombreux jeux de champs garan-
tissent la sécurité et la productivité 
pour la protection de véhicules ou d’élé-
ments mécaniques mobiles

• Extensions modulaires faciles, câblage 
minimal et fonctions supplémentaires 
grâce aux systèmes de commande de 
sécurité SICK via EFI

• La technique de sécurité éprouvée 
depuis des décennies garantit une 
fiabilité et une disponibilité maximales, 
même dans des conditions difficiles

• Alignement facile et fonctionnement 
sûr avec champ vertical

 - www.sick.com/s300_mini_remote
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
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www.sick.com/S300_Mini_Standard
www.sick.com/S300_Mini_Remote
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s300 advanced SCRUTATEURS LASER DE SÉCURITÉ
microscan3 Core SCRUTATEURS LASER DE SÉCURITÉ

s300 advanced
microscan3 Core

S300 Advanced – En bref
• Format compact
• Portée du champ de protection de 2 

ou 3 m
• Angle de balayage de 270°
• 4 jeux de champs commutables
• Mémoire de configuration intégrée 

dans le connecteur système

• Interface (EFI) de communication sécu-
risée des appareils SICK

• Sélection de la résolution pour la détec-
tion des mains, des jambes ou du corps

• Contour de référence pour les applica-
tions verticales

Vos avantages
• Intégration facile grâce au format 

compact
• Installation, mise en service et mainte-

nance faciles pour applications fixes et 
mobiles

• Rentabilité inégalée : l’angle de ba-
layage de 270° permet une surveil-
lance tout azimuth avec seulement 
deux scrutateurs

• Technique de sécurité sans perte de 
productivité

• Remise en service rapide grâce à la 
mémoire de configuration

• Extensions modulaires faciles, câblage 
minimal et fonctions supplémentaires 
grâce aux systèmes de commande de 
sécurité SICK via EFI

• La technique de sécurité éprouvée 
depuis des décennies garantit une 
fiabilité et une disponibilité maximales, 
même dans des conditions difficiles

• Alignement facile et fonctionnement 
sûr avec champ vertical

 - www.sick.com/s300_advanced
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

microScan3 Core – En bref
• Technologie de balayage innovante  

safeHDDM®

• Fiabilité accrue dans la poussière et les 
lumières parasites

• Jusqu’à 8 champs librement configu-
rables

• Jusqu’à 4 champs de protection simul-
tanés

• Portée du champ de protection 5,5 m ;  
angle de balayage 275°

• Connecteur système avec mémoire de 
configuration et connecteurs enfi-
chables M12

• Communication sécurisée via 
CIP Safety™ dans le réseau 
EtherNet/IP™

Vos avantages
• safeHDDM® : technologie de balayage 

innovante offrant une excellente portée 
malgré des dimensions compactes, 
afin de faciliter l’intégration dans votre 
machine

• Design robuste : conçu pour les en-
vironnements industriels difficiles, le 
microScan3 est performant, fiable et 
accroît la productivité

• Raccordement intelligent : faibles 
frais de câblage grâce aux interfaces 
standard, remplacement rapide des ap-
pareils grâce à la mémoire de configu-
ration et intégration sécurisée possible 
dans les réseaux EtherNet/IP™

• Utilisation intuitive : mise en service 
aisée avec le logiciel Safety Designer et 
diagnostic sur l’écran, avec les touches 
ou sur le réseau

 - www.sick.com/microscan3_Core
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/S300_Advanced
www.sick.com/microScan3_Core
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BARRAGES IMMATÉRIELS DE SÉCURITÉ detec4 Core
BARRAGES IMMATÉRIELS DE SÉCURITÉ C4000 Palletizer

BARRAGES IMMATÉRIELS DE SÉCURITÉ
BARRAGES IMMATÉRIELS DE SÉCURITÉ
detec4 Core
C4000 Palletizer

deTec4 Core – En bref
• Type 4 (CEI 61496), SIL3 (CEI 61508), 

PL e (EN ISO 13849)
• Sans zone morte
• Résolution : 14 mm ou 30 mm
• Hauteurs de champ de protection de 

300 mm à 2 100 mm

• Mesure automatique de la largeur 
du champ de protection jusqu’à une 
portée de 10 m

• Température de service de –30 °C à 
+55 °C

• Indices de protection IP 65 et IP 67
• Connecteur mâle M12 compatible 

Flexi-Loop

Vos avantages
• Montage facile avec des fixations inno-

vantes et sans zone morte
• Mise en service rapide grâce aux LED 

intégrées et la mesure automatique 
de la largeur du champ de protection 
jusqu’à une portée de 10 m

• Tout simplement sûr : robuste et fiable 
avec l’indice de protection IP 67 et une 
température de service jusqu’à –30 °C 
pour une utilisation dans les conditions 
ambiantes difficiles

• Standardisation intelligente : raccorde-
ment M12, 5 pôles, permet de réduire 
les coûts et garantit la connexion en 
série avec Flexi Loop

• Fonction de base sans aucune configu-
ration pour un remplacement rapide en 
cas de panne

 - www.sick.com/detec4_Core
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

C4000 Palletizer – En bref
• Type 4 (CEI 61496), SIL3 (EN 62061), 

PL e (EN ISO 13849)
• Masquage dynamique à apprentissage 

automatique pour la détection des 
marchandises et des palettes

• Contrôle du sens de passage

• Nombre de balayages
• Résolution réduite
• Solution alternative à l’inhibition
• Codage des faisceaux
• élimination des trous dans les objets

Vos avantages
• économique car les capteurs d’inhi-

bition et les dispositifs de protection 
supplémentaires sont inutiles

• Une paire de capteurs compacts facilite 
le montage : les capteurs d’inhibition 
supplémentaires ne sont pas néces-
saires

• Avec la fonction de masquage dyna-
mique à apprentissage automatique, le 
système distingue clairement le person-
nel du matériau, pour un maximum de 
sécurité

• Le mode palettes mixte permet le 
passage de caisses métalliques, de 
palettes Euro, de demi-palettes et aug-
mente la disponibilité de l’installation

• Peu encombrant : les palettes peuvent 
stationner en permanence dans le 
champ de protection

• Surveillance de plusieurs bandes trans-
porteuses avec un seul système, réduit 
le coût des capteurs

• Mise en service rapide : les palettes 
Euro, les caisses métalliques, etc. sont 
détectées sans programmation

 - www.sick.com/C4000_Palletizer
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/deTec4_Core
www.sick.com/C4000_Palletizer
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detec4 Core iP69K BARRAGES IMMATÉRIELS DE SÉCURITÉ
m4000 advanced BARRIèRES PHOTOéLECTRIqUES DE SéCURITé MULTIFAISCEAUx

BARRIèRES PHOTOéLECTRIqUES DE SéCURI-
TÉ MULTIFAISCEAUx

detec4 Core iP69K
m4000 advanced

 .

deTec4 Core IP69K – En bref
• Type 4 (IEC 61496), SIL3 (IEC 61508), 

PL e (EN ISO 13849)
• Système global satisfait à l’indice de 

protection IP69K
• Résistance certifiée selon Ecolab et 

Diversey

• Design facile à nettoyer sans bords ni 
fentes

• Boîtier de protection construit de ma-
nière à assurer un échange facile

• Membrane respirante empêche la for-
mation de buée du boîtier de protection

Vos avantages
• Indice de protection IP69K offre une 

grande résistance et une durée de vie 
plus longue - et donc plus de rentabilité

• Résistance du matériel certifiée pour  
une fiabilité maximale

• Design optimal pour le nettoyage 
efficace dans le domaine alimentaire - 
assure une qualité de processus et de 
production élevée et réduit le risque 
d’impuretés

• Le boîtier de protection échangeable 
garantit la flexibilité en cas de  
maintenance et permet d’économiser 
des frais

• La membrane respirante assure  
une disponibilité des plus élevées

• Réduction des temps et coûts de net-
toyage par rapport aux dispositifs de 
protection mécaniques

 - www.sick.com/detec4_Core_iP69K
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

M4000 Advanced – En bref
• Type 4 (CEI 61496), SIL3 (CEI 61508), 

PL e (EN ISO 13849)
• Boîtier robuste avec trois rainures de 

montage
• Grande portée jusqu’à 70 m
• Contrôle des contacteurs commandés 

(EDM), fonction de réarmement, sortie 
d’état, interface SDL

• Inhibition en liaison avec le module de 
relayage d’inhibition (muting) UE403

• Afficheur à 7 segments
• Configuration et diagnostic par ordina-

teur
• Intégrés en option : outil d’alignement 

laser, LED de visualisation

Vos avantages
• Le vaste éventail de portées permet 

de standardiser un appareil pour une 
application spécifique

• Grande disponibilité des installations 
même dans des conditions ambiantes 
particulièrement difficiles grâce à la 
résistance et à la solidité de l’appareil

• Les rainures de montage présentes sur 
trois des côtés de l’appareil garan-
tissent une plus grande souplesse de 
montage et facilitent l’intégration dans 
la machine

• Les interfaces et les dispositifs d’affi-
chage conviviaux facilitent la mise en 
service et la maintenance des appareils

• Pour l’inhibition avec 2 et 4 capteurs, 
le raccordement local des signaux 
d’inhibition réduit considérablement le 
câblage nécessaire et facilite la mise 
en service et la maintenance

• Temps d’arrêt réduits grâce aux LED 
de visualisation et aux indicateurs de 
diagnostic visibles sur 360° ainsi qu’à 
la mémoire de configuration du module 
de relayage d’inhibition (muting) UE403

 - www.sick.com/m4000_advanced
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/M4000_Advanced
www.sick.com/M4000_Advanced
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INTERRUPTEURS DE SÉCURITÉ SANS CONTACT re1
INTERRUPTEURS DE SÉCURITÉ SANS CONTACT str1

INTERRUPTEURS DE SÉCURITÉ SANS 
CONTACT
INTERRUPTEURS DE SÉCURITÉ SANS 
CONTACT

re1
str1

RE1 – En bref
• Zone de déclenchement jusqu’à 7 mm
• 2 ou 3 contacts
• Jusqu’au niveau de performance PL e 

(EN ISO 13849)

• Capteurs avec connecteur enfichable 
ou câble raccordé

• Connecteur enfichable M12 compatible 
Flexi Loop (en fonction de la variante)

Vos avantages
• Longue durée de vie du produit, car 

usure moindre et peu de maintenance
• Montage peu encombrant grâce au 

petit boîtier
• Niveau de performance PL e selon 

EN ISO 13849 avec un seul interrup-
teur de sécurité en liaison avec un 
organe de sécurité approprié

• Disponibilité élevée de la machine 
grâce à des tolérances élevées par 
rapport au décalage de la porte

• Les appareils sont faciles à nettoyer, 
ce qui permet de les utiliser dans les 
zones fortement encrassées ou dans 
des applications avec des prescriptions 
d’hygiène sévères

• Avec Flexi Loop : connexion en série 
sûre, y compris diagnostic avec un 
câblage simple

 - www.sick.com/re1
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

STR1 – En bref
• Zone de déclenchement jusqu’à 14 mm
• Petit boîtier offrant des possibilités de 

montage flexibles
• Activation du capteur possible de trois 

côtés
• Trois actionneurs différents disponibles

• Capteurs à codage universel, à codage 
unique et à codage permanent

• PL e (EN ISO 13849), SIL3 (CEI 61508)
• Connexion en série sûre possible 

jusqu’à 30 capteurs

Vos avantages
• Grande flexibilité de montage pour le 

capteur et l’actionneur
• Durée de stockage réduite, un capteur 

convenant pour diverses applications
• Protection élevée contre les manipula-

tions grâce à un actionneur à codage 
individuel

• Disponibilité élevée des machines 
grâce à une grande tolérance par 
rapport au décalage de la porte et à 
l’immunité aux chocs et aux vibrations

• Solution économique grâce à la 
connexion en série de 30 capteurs 
maximum

• Diagnostic rapide à l’aide des LED 
d’état

• Longue durée de vie du produit, car 
usure moindre et peu de maintenance

 - www.sick.com/str1
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/STR1
www.sick.com/STR1
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tr10 lock INTERRUPTEURS DE SÉCURITÉ à INTERVERROUILLAGE
i10 lock INTERRUPTEURS DE SÉCURITÉ à INTERVERROUILLAGE

INTERRUPTEURS DE SÉCURITÉ à INTERVER-
ROUILLAGE
INTERRUPTEURS DE SÉCURITÉ à INTERVER-
ROUILLAGE

tr10 lock
i10 lock

 .

TR10 Lock – En bref
• PL e pour la surveillance de la porte et 

d’électroaimant (EN ISO 13849)
• Force de verrouillage 1690 N
• Actionneur RFID avec niveau de codage 

réduit ou élevé (EN ISO 14119)
• Indices de protection IP 67, IP 69K

• Variantes en mode sous tension ou 
hors tension

• Connexion en série sécurisée des sor-
ties de sécurité (OSSD)

• quatre directions d’actionnement
• Flexi-Loop-ready

Vos avantages
• Le niveau de codage élevé de l’action-

neur correspond aux exigences de la 
norme EN ISO 14119 sur la protection 
anti-manipulation sans mesures sup-
plémentaires

• Les sorties à semi-conducteurs au-
to-surveillées (sorties de communica-
tion) offrent une grande sécurité

• Connexion en série sécurisée réduit 
l’effort d’installation

• Le boîtier IP-69K robuste est particuliè-
rement bien adapté à l’utilisation dans 
les zones fortement encrassées

• Format mince du boîtier avec possibi-
lités de montage flexibles de l’action-
neur permet une intégration aisée à la 
machine

• La bobine d’induction bistable ne 
consomme que peu d’électricité et ne 
produit aucune chaleur à l’état verrouil-
lé ou déverrouillé

• Diagnostic rapide à l’aide des LED 
d’état

 - www.sick.com/tr10_lock
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

i10 Lock – En bref
• Boîtier plastique mince
• Actionneurs fixes et mobiles
• Avec entrée de câble M20 x 1,5 ou 

connecteur enfichable M12 compatible 
Flexi Loop (selon la variante)

• Verrouillage par ressort ou magnétique
• Surveillance de porte et de verrouillage
• Indice de protection IP 67

Vos avantages
• Montage facile sans plaque de mon-

tage supplémentaire, directement sur 
le profilé en aluminium du cadre de la 
porte de protection

• Raccordement électrique flexible grâce 
à trois entrées de câble

• Amélioration des diagnostics grâce aux 
contacts de signalisation supplémen-
taires

• Réglage pratique : grand choix d’action-
neurs adaptés à toutes les portes

• Différents éléments de commutation 
offrent une solution adaptée à chaque 
installation électrique

• Avec Flexi Loop : connexion en série 
sûre, y compris diagnostic avec un 
câblage simple

 - www.sick.com/i10_lock
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/TR10_Lock
www.sick.com/i10_Lock
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APPAREILS DE COMMANDE DE SÉCURITÉ es11
CASCADE DE CAPTEURS SûRE Flexi loop

APPAREILS DE COMMANDE DE SÉCURITÉ
CASCADE DE CAPTEURS SûRE

es11

Flexi loop

ES11 – En bref
• Boîtier mince avec raccordement par 

encliquetage
• Au choix en tant qu’appareil individuel 

avec interrupteur d’arrêt d’urgence 
ou associé à un bouton-poussoir de 
réarmement

• Interrupteur d’arrêt d’urgence au choix 
avec éclairage LED

• Bouton-poussoir de réarmement 
éclairable

• Connecteur enfichable M12 compatible 
Flexi Loop

Vos avantages
• Montage aisé grâce au raccordement 

par encliquetage
• Mise en service et remplacement ra-

pides par le connecteur enfichable M12
• Affichage d’état convivial

• Avec Flexi Loop : connexion en série 
sûre, y compris diagnostic avec un 
câblage simple

 - www.sick.com/es11
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

Flexi Loop – En bref
• Mise en cascade de 32 capteurs avec 

100 m maximum par segment tout en 
conservant le niveau de performance e

• Compatibilité avec les capteurs des 
autres fabricants

• Informations de diagnostic détaillées
• Entrées et sorties standard intégrées

• Alimentation électrique des capteurs 
comprise

• Câble standard non blindé avec raccor-
dement M12

• Indices de protection IP 65 et IP 67
• Accessoires intelligents pour le dia-

gnostic de terrain et la mise en service

Vos avantages
• Réduction du câblage et du nombre 

d’entrées du système de commande 
de sécurité et donc économie de coût 
grâce à la mise en cascade combinée 
d’interrupteurs et de capteurs de sécu-
rité à sorties OSSD

• Postéquipement facile des machines 
existantes

• Gain de temps grâce à la simplification 
du calcul du niveau de performance, 
car la chaîne Flexi Loop contrôle 
chaque capteur individuellement

• Convivialité grâce à une configuration 
facile et rapide

• Utilisation possible sur de grandes 
distances

• Diagnostic détaillé – qui a commuté et 
pourquoi ? Réduction des temps d’arrêt 
de l’installation

• Intégration et communication sans dif-
ficulté avec les systèmes de commande 
de sécurité SICK

• Les informations d’état détaillées sur 
les composants Flexi Loop, les acces-
soires de diagnostic et le système de 
commande de sécurité permettent de 
réaliser un diagnostic de terrain simple 
et rapide

 - www.sick.com/Flexi_loop
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/ES11
www.sick.com/Flexi_Loop


 P r o d u i t s  a l i m e n t a i r e s  e t  b o i s s o n s  |  s i C K 8022162/2017-09-21
Sujet à modification sans préavis

9 8

Flexi soft SySTèMES DE COMMANDE DE SéCURITé
Flexi soft drive monitor COMMANDES DE SÉCURITÉ MOTION CONTROL

SySTèMES DE COMMANDE DE SéCURITé
COMMANDES DE SÉCURITÉ MO-
TION CONTROL

Flexi soft
Flexi soft drive monitor

 .

Flexi Soft – En bref
• Des modules d’extension, des modules 

Motion Control et des passerelles pour 
tous les bus de terrain courants

• Enregistrement des données de confi-
guration dans le connecteur système

• Mise en réseau de 32 stations 
Flexi Soft maximum

• Intégration de capteurs en cascade
• Logiciel de configuration multilingue et 

sans licence : utilisation très simple, 
contrôle de plausibilité, mode simula-
tion, schéma de câblage, nomencla-
ture, documentation et enregistreur de 
données

Vos avantages
• évolutif vers une application de sécuri-

té efficace et rentable
• économique : Flexi Soft est un système 

modulaire qui s’adapte aux exigences 
et atteint une granularité optimale

• Le logiciel de configuration intuitif avec 
de nombreuses fonctions permet un 
contrôle intégral de la configuration

• Vérification rapide de l’application de 
sécurité : le logiciel de configuration 
fournit la documentation et le schéma 
de câblage

• Conception aisée de la logique de sécu-
rité grâce aux blocs de fonction prêts à 
l’emploi et certifiés TÜV

• Les interfaces de diagnostic du module 
principal et la mémoire de configu-
ration dans le connecteur système 
permettent une mise en service rapide, 
le remplacement aisé des composants, 
la suppression des défauts et réduisent 
les temps d’arrêt

 - www.sick.com/Flexi_soft
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

Flexi Soft Drive Monitor – En bref
• 7 fonctions de sécurité d’entraî-

nement : arrêt sécurisé SS1, SS2, 
maintien à l’arrêt sûr SOS, surveillance 
de vitesse sûre SSM, limitation sûre 
de vitesse SLS, sens de déplacement 
sûr SDI et commande de frein sécuri-
sée SBC

• Pour toutes les interfaces de codeur 
courantes

• Logique librement programmable
• Surveillance de 10 niveaux de vitesse 

et 4 rampes de freinage max.
• Possibilité de surveiller plusieurs axes

Vos avantages
• Conception de projet et mise en service 

rapides grâce à l’intégration dans un 
système Flexi Soft à l’aide d’un outil 
logiciel et d’un seul fichier projet

• Développement logique simplifié grâce 
aux applications prédéfinies, modi-
fiables et librement paramétrables

• Intégration optimale dans les com-
mandes de niveau supérieur via tous 
les bus de terrain courants à l’aide de 
passerelles

• La documentation de l’application de 
sécurité globale simplifie la réception et 
la validation des machines

• Une surveillance des mouvements au 
lieu d’un arrêt augmente la productivité 
des machines

• Flexibilité grâce à un grand nombre 
de fonctions de sécurité des entraîne-
ments

 - www.sick.com/Flexi_soft_drive_monitor
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/Flexi_Soft
www.sick.com/Flexi_Soft_Drive_Monitor
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ANALySEURS DE GAZ transiC100lP
ANALySEURS DE GAZ IN SITU Gm35

ANALySEURS DE GAZ
ANALySEURS DE GAZ IN SITU
transiC100lP
Gm35

TRANSIC100LP – En bref
• Transmetteur d’O2 basé sur la spectros-

copie laser performante (TDLS)
• Pour une utilisation en zones explo-

sibles (homologation FM, ATEx et 
IECEx)

• Mesure in situ directement dans le pro-
cessus ou extractive avec cellule pour 
gaz de mesure (en option)

• Pour les applications industrielles 
exigeantes

• Design compact et utilisation aisée
• Stabilité durable
• Aucune pièce mobile

Vos avantages
• Mesure en temps réel directement 

dans le processus
• Installation et utilisation aisées
• Autodiagnostic avec affichage de la 

maintenance
• Peu d’exigences relatives à l’échantil-

lonnage du gaz

• Faibles coûts d’exploitation : pas de 
consommables ni de consommation de 
gaz de balayage

• Robuste : mesure également efficace-
ment dans les gaz impurs

 - www.sick.com/transiC100lP
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

15267
certified

14181
certified

GM35 – En bref
• Correction d’humidité dynamique
• Mesure in situ rapide directement dans 

le processus
• Détection simultanée de trois compo-

sants gazeux, de la température et de 
la pression

• Pas de prélèvement ni de traitement 
de gaz

• Sonde de mesure de contrôle de gaz 
disponible

• Fonctions d’autotest et de contrôle 
intégrées

Vos avantages
• Mesure dynamique de l’humidité direc-

tement dans le processus
• Mise à disponibilité des valeurs de 

référence d’humidité réelles
• Pas de valeurs de mesure fausses 

grâce à la mesure in situ

• Détection des variations rapides ou 
brèves de processus

• Mesure représentative en sélection-
nant une version appropriée, cross duct 
ou à sonde

 - www.sick.com/Gm35
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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Gm901 ANALySEURS DE GAZ IN SITU
dFs60 inox CODEUR INCRÉMENTAL

ANALySEURS DE GAZ IN SITU
CODEUR INCRÉMENTAL
Gm901
dFs60 inox

GM901 – En bref
• Mesure représentative le long du dia-

mètre de la conduite
• Utilisation à l’aide d’une unité d’éva-

luation

• Temps de réponse courts
• Contrôle possible avec la cuvette rem-

plie de gaz ; avec la sonde calibrage au 
gaz étalon

Vos avantages
• Résultats de mesure en temps réel 

grâce à la mesure in situ
• Installation et mise en service faciles 

et rapides

• Utilisation conviviale facile
• économique car peu de maintenance

 - www.sick.com/Gm901
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

DFS60 Inox – En bref
• Boîtier, bride et arbre en acier inoxy-

dable
• Bride de serrage, synchro ou carrée 

avec axe saillant et axe creux non 
traversant

• Indice de protection IP 67
• Résolution jusqu’à 65.536 impulsions

• Sortie de câble radiale ou connecteur 
mâle M12

• Interfaces électriques : TTL/RS-422, 
HTL / Push Pull, SinCos 1 Vss

• En option programmable avec le 
PGT-08-S et le PGT-10-Pro

Vos avantages
• Résistance élevée aux influences envi-

ronnementales grâce au boîtier en inox
• Excellente imperméabilité grâce à 

l’indice de protection IP 67 et la bague 
d’étanchéité

• Montage facilité par les dimensions 
compactes, même lorsque l’espace est 
limité

• La grande diversité des interfaces 
mécaniques permet une adaptation 
parfaite du codeur aux situations de 
montage spécifiques

• La haute résolution jusqu’à 16 bits 
permet des applications exigeantes en 
matière d’exactitude de mesure

• Réduit les coûts de stockage et les 
temps d’arrêt, car le client peut pro-
grammer lui-même le codeur avec les 
appareils de programmation PGT-08-S 
et PGT-10-Pro

• La position d’impulsion de mise à zéro 
programmable facilite l’installation

 - www.sick.com/dFs60_inox
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/GM901
www.sick.com/DFS60_Inox


 P r o d u i t s  a l i m e n t a i r e s  e t  b o i s s o n s  |  s i C K8022162/2017-09-21
Sujet à modification sans préavis

1 0 1

CODEUR INCRÉMENTAL dFs60
CODEURS ABSOLUS aFs/aFm60 ethernet/iP

CODEUR INCRÉMENTAL
CODEURS ABSOLUS
dFs60
aFs/aFm60 ethernet/iP

DFS60 – En bref
• Faible profondeur de montage
• Haute résolution jusqu’à 16 bits
• Programmable en option : tension de 

sortie, position de top zéro, largeur de 
top zéro, nombre d’impulsions et sens 
de comptage

• Raccordement : départ de câble radial 
ou axial, connecteur mâle M23 ou M12, 
axial ou radial

• Interfaces électriques : 5 V et 24 V 
TTL/RS-422, 24 V HTL/push pull, 5 V 
sin/cos 1 Vss

• Interfaces mécaniques : bride de 
serrage ou bride synchro, axe creux 
traversant ou non traversant

• Fonction de top zéro à distance pos-
sible

Vos avantages
• Réduction des coûts de stockage et 

des temps d’arrêt grâce à la possibilité 
pour l’utilisateur d’effectuer lui-même 
la programmation

• La grande diversité des interfaces 
mécaniques et électriques permet 
une adaptation parfaite du codeur aux 
situations de montage spécifiques aux 
applications

• Rotation parfaite même à vitesses 
élevées

• La haute résolution jusqu’à 16 bits 
convient aux applications très exi-
geantes en termes d’exactitude de 
mesure

• Fonctionnement durable et sûr grâce à 
l’indice de protection élevé, à la résis-
tance aux températures et à la longue 
durée de vie en stockage

• La programmabilité à l’aide du logiciel 
de programmation PGT-08-S et la 
console de programmation d’écran 
PGT-10-Pro permettent une adaptation 
flexible et rapide du codeur aux besoins 
du client

• La position de top zéro programmable 
facilite l’installation

 - www.sick.com/dFs60
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

AFS/AFM60 EtherNet/IP – En bref
• Codeur absolu 30 bits haute résolution
• Serveur Web et serveur FTP intégrés
• DLR (Device Level Ring)
• Bloc de fonction

• Fonctions de diagnostic avancées
• Adressage IP logiciel ou matériel
• Fonctionnalité d’axe rond (calcul de 

transmission)

Vos avantages
• Serveur web pour une configuration 

ultra simple, même sans savoir-faire 
spécifique concernant les interfaces

• Serveur FTP pour les mises à jour du 
firmware directement sur site et dans 
les installations existantes

• DLR (Device Level Ring) pour l’augmen-
tation de la disponibilité des instal-
lations grâce à une communication 
réseau redondante

• Affichage d’état via 5 LED Duo sur le 
capteur pour une première indication 
rapide de l’état de fonctionnement

• Diagnostic approfondi avec Fault-Hea-
der 32 bits

• évolutivité grâce à la fonctionnali-
té d’axe rond, pour des résolutions 
binaires et non binaires et pour des 
multitours incomplets (calcul de trans-
mission).

• Adresse IP individuelle par DHCP ou 
prédéfinie par commutateurs DEC

 - www.sick.com/aFs_aFm60_ethernet_iP
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/AFS_AFM60_EtherNet_IP
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aFs/aFm60 ProFinet CODEURS ABSOLUS
aFs/aFm60 etherCat® CODEURS ABSOLUS

CODEURS ABSOLUS

aFs/aFm60 ProFinet
aFs/aFm60 etherCat®

AFS/AFM60 PROFINET – En bref
• Codeur absolu haute résolution 30 bits 

(18 bits simple tour et 12 bits multi-
tours)

• Bride de serrage, bride synchro et axe 
creux non traversant

• Mode de raccordement : 3 connecteurs 
mâles M12 axiaux

• Interface PROFINET IO RT

• Délai de mise à jour des données infé-
rieur à 5 ms

• Fonctionnalité d’axe rond
• Fonctions d’alarme, d’avertissement 

et de diagnostic pour la vitesse, la 
position, la température, la durée de 
fonctionnement, etc.

• Affichage d’état avec 5 LED

Vos avantages
• Augmentation de la productivité grâce 

aux fonctions de diagnostic intelli-
gentes et au transfert rapide des 
données

• Augmentation de la fiabilité du réseau 
grâce à la détection précoce d’erreurs

• Installation facile avec différentes 
possibilités de configuration

• Réglage facile et flexible et hautes 
résolutions pour différentes applica-
tions avec valeurs binaires, entières et 
décimales basées sur la fonctionnalité 
d’axe rond

• La meilleure disponibilité de l’installa-
tion grâce à la technologie de commu-
tateur intégré

• Design compact et économique

 - www.sick.com/aFs_aFm60_ProFinet
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

AFS/AFM60 EtherCAT® – En bref
• Codeur absolu haute résolution 30 bits 

(18 bits simple tour et 12 bits multi-
tours)

• Bride de serrage, bride synchro et axe 
creux non traversant

• Mode de raccordement : 3 connecteurs 
mâles M12 axiaux

• Taux de transfert de données « en 
continue » dans la plage µs

• Interface EtherCAT® CoE (CiA DS-301) 
Device profile (CiA DS-406)

• Fonctionnalité d’axe rond
• Fonctions d’alarme, d’avertissement 

et de diagnostic pour la vitesse, la 
position, la température, la durée de 
fonctionnement, etc.

• Affichage d’état avec 5 LED
• Possibilité de configurer jusqu’à 

16 commutateurs électriques à cames

Vos avantages
• Augmentation de la productivité grâce 

aux fonctions de diagnostic intelli-
gentes et au transfert rapide des 
données

• Augmentation de la fiabilité du réseau 
grâce à la détection précoce d’erreurs

• Installation facile avec différentes 
possibilités de configuration

• Réglage facile et flexible et hautes 
résolutions pour différentes applica-
tions avec valeurs binaires, entières et 
décimales basées sur la fonctionnalité 
d’axe rond

• La meilleure disponibilité de l’installa-
tion grâce à la technologie de commu-
tateur intégré

• Design compact et économique

 - www.sick.com/aFs_aFm60_etherCat
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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CODEUR DE SÉCURITÉ dFs60s Pro
CODEUR DE SÉCURITÉ aFx60s Pro

CODEUR DE SÉCURITÉ
CODEUR DE SÉCURITÉ
dFs60s Pro
aFx60s Pro.

DFS60S Pro – En bref
• Codeur pour application de sécurité 

fonctionnelle : SIL2 (IEC 61508), limite 
d’exigence SIL2 (EN 62061) et PL d 
(EN ISO 13849)

• Interface électrique : 4,5 V à 32 V, Sin/
Cos 1 VSS, 1.024 périodes

• Bride de serrage ou bride synchro, axe 
creux traversant ou non traversant 
(possibilités de montage avec clavette)

• Départ de câble universel, connecteur 
mâle M23 ou M12, axial ou radial

• Indice de protection : IP 65
• Plage de température de fonctionne-

ment : –30 °C à +95 °C (selon le type)

Vos avantages
• Protection optimale des personnes, 

des machines et des installations grâce 
à des produits de sécurité certifiés

• Manipulation simple et pratique des 
fonctions de sécurité avec des solu-
tions complètes disponibles auprès 
d’un seul fournisseur, fonctions de 
sécurité avec Flexi Soft Drive Monitor 
de SICK : arrêt sécurisé 1 (SS1), arrêt 
sécurisé 2 (SS2), maintien à l’arrêt 
sûr (SOS), surveillance de vitesse sûre 
(SSM), limitation sûre de vitesse (SLS), 
sens de déplacement sûr (SDI), com-
mande de frein sécurisée (SBC)

• Fiabilité mécanique avec l’adhérence et 
le blocage mécanique

• Moins d’ingénierie de sécurité avec des 
produits de sécurité certifiés au lieu de 
produits standard

• Flexibilité accrue et implémentation 
simple grâce aux multiples possibilités 
d’intégration

• Convient à des applications à encom-
brement restreint du fait de la profon-
deur d’installation réduite

 - www.sick.com/dFs60s_Pro
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

AFx60S Pro – En bref
• Codeur absolu pour une technique de 

sécurité fonctionnelle :
• SIL3 (CEI 61508), limite d’exigence 

SIL3 (EN 62061), PL e (EN ISO 13849)
• Codeur simple tour/multitours avec une 

résolution de 30 bits max.
• Interface électrique : SSI + Sin/Cos –

programmable

• Bride de serrage ou bride synchro, axe 
creux traversant ou non traversant 
(possibilités de montage avec clavette 
plate)

• Raccordement de câble, connecteur 
mâle M23 ou M12, axial ou radial

• Indice de protection : IP65
• Plage de température de fonctionne-

ment : –30 °C à +95 °C

Vos avantages
• Protection optimale des personnes, 

des machines et des installations grâce 
à des produits de sécurité certifiés

• Manipulation simple et pratique des 
fonctions de sécurité avec des solu-
tions complètes disponibles auprès 
d’un seul fournisseur, fonctions de 
sécurité avec Flexi Soft Drive Monitor 
de SICK : arrêt sécurisé 1 (SS1), arrêt 
sécurisé 2 (SS2), maintien à l’arrêt 
sûr (SOS), surveillance de vitesse 
sûre (SSM), limitation sûre de vitesse 
(SLS), sens de déplacement sûr (SDI), 
commande de frein sécurisée (SBC), 
limitation sûre de position (SLP) 

• Fiabilité mécanique avec l’adhérence et 
le blocage mécanique

• Moins d’ingénierie de sécurité avec des 
produits de sécurité certifiés au lieu de 
produits standard

• Flexibilité accrue et implémentation 
simple grâce aux multiples possibilités 
d’intégration

• Avec une faible profondeur d’installa-
tion, convient aux applications  
à encombrement restreint

 - www.sick.com/aFx60s_Pro
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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eKs/eKm36 SySTèMES FEEDBACK-MOTEUR ROTATIFS HIPERFACE DSL®

lector62x CAMÉRAS DE LECTURE DE CODES

SySTèMES FEEDBACK-MOTEUR ROTATIFS 
HIPERFACE DSL®
CAMÉRAS DE LECTURE DE CODES
eKs/eKm36
lector62x

EKS/EKM36 – En bref
• Système Feedback-moteur avec inter-

face HIPERFACE DSL®

• Forme compacte et robuste de 36 mm 
de diamètre

• Résolution jusqu’à 20 bits par tour et 
4.096 tours mesurables pour le sys-
tème multitours

• Connexion possible à un capteur de 
température externe

• E²Prom avec plage de mémoire libre 
de 8 Ko

• Certifié SIL2t (valable uniquement pour 
EKS/EKM36-2...)

• Histogramme de durée d’utilisation

Vos avantages
• économie de tous les composants ana-

logiques au niveau du régulateur grâce 
au transfert des données exclusive-
ment numérique

• Grande économie des coûts grâce à 
la suppression du câble séparé du 
codeur ; le transfert des données 
s’effectue de manière synchrone à la 
cadence du régulateur

• Câblage minimalisé grâce à l’intégra-
tion de la communication interne au 
capteur dans le câble du moteur

• Optimisation du circuit du régulateur 
grâce à la synchronisation automatique 
avec la cadence du régulateur

 - www.sick.com/eKs_eKm36
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

Lector62x – En bref
• Décodage des codes 1D, 2D et empilés 

courants ainsi que du texte clair (selon 
le type)

• Interfaces flexibles : interface série, 
USB et Ethernet

• Touches de fonction, pointeur d’ali-
gnement laser, réglage de la focale, 
configuration automatique et LED 
d’information verte

• Design industriel compact avec connec-
teur orientable

• Carte mémoire MicroSD pour l’enregis-
trement des images et les copies de 
sauvegarde des paramètres

Vos avantages
• Les algorithmes de décodage intelli-

gents garantissent des performances 
de lecture optimales, d’excellents taux 
de lecture ainsi qu’une cadence élevée

• Intégration rapide et facile dans de 
nombreux réseaux industriels grâce à 
4Dpro

• Formation et installation minimales 
grâce à la configuration intuitive des 
appareils avec pointeur laser, réglage 
de la mise au point et paramétrage 
automatique

• La conception compacte et le connec-
teur orientable facilitent le montage 
même lorsque l’espace est restreint

• Analyse efficace et rapide de la perfor-
mance de lecture et de la qualité des 
codes

• Les copies de sauvegarde des para-
mètres réalisées à l’aide des systèmes 
à mémoire de clonage réduisent les 
temps d’arrêt des machines en cas de 
panne

• Services SICK LifeTime Services 
éprouvés

 - www.sick.com/lector62x
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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CAMÉRAS DE LECTURE DE CODES lector63x
LECTEUR DE CODES-BARRES ClV64x

CAMÉRAS DE LECTURE DE CODES
LECTEUR DE CODES-BARRES
lector63x
ClV64x

Lector63x – En bref
• Lecteur de codes à capteur de 2 mil-

lions de pixels
• Conception flexible de l’optique et des 

filtres
• éclairage haute puissance intégré, 

remplaçable
• Interface utilisateur intuitive avec 

chaîne de résultats flexible via des 
options d’analyse de codes

• Touches de fonction, pointeur laser 
d’alignement, signal de notification 
acoustique et LED d’information

• Carte mémoire microSD

Vos avantages
• Le capteur haute résolution et le 

traitement intelligent garantissent des 
performances de lecture optimales, 
même dans des conditions difficiles

• La conception flexible de l’optique et 
l’éclairage haute puissance permettent 
de lire de petits codes à des vitesses 
élevées ou à grande distance

• Mise en service rapide et simple grâce 
à l’interface utilisateur intuitive, la 
touche fonctionnelle de configuration 
rapide des appareils, l’éclairage intégré 
et la visée laser

• Contrôle direct des résultats via un 
signal sonore et un point d’information 
de couleur sur l’objet

• Temps d’arrêt des machines réduits en 
cas de défauts sur la chaîne de produc-
tion grâce à une fonction de clonage 
simple via la carte mémoire microSD

 - www.sick.com/lector63x
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

CLV64x – En bref
• Grande profondeur de champ adap-

table grâce au réglage dynamique de 
la focale

• Touches de fonction intégrées par ex. 
pour lancer la configuration automa-
tique ou évaluer la qualité de lecture

• CAN, Ethernet TCP/IP, PROFINET et 
EtherNet/IP intégrés. Pas de passe-
relle Ethernet supplémentaire néces-
saire (pour le mode de raccordement 
« Ethernet »)

• SMART, technologie perfectionnée de 
reconstitution de codes

• Fonctions de tri et de filtrage très 
flexibles

• Configuration avec SOPAS, l’outil de 
configuration pour tous les nouveaux 
produits SICK

• Afficheur bargraph à LED intégré
• Fonctions étendues de télédiagnostic 

et de surveillance de réseau dispo-
nibles via Ethernet

Vos avantages
• économique car un seul CLV64x 

convient pour toutes les distances 
focales

• Gain de temps à la mise en service 
grâce à la configuration automatique 
intelligente et aux touches de fonction

• Apprentissage d’un code de comparai-
son possible directement sur l’appa-
reil grâce aux touches de fonction 
intégrées

• Mise à jour aisée du firmware à l’aide 
de la carte mémoire micro-SD : pas 
d’ordinateur nécessaire

• Coûts réduits, car les variantes Ether-
net n’exigent aucune passerelle Ether-
net supplémentaire

• Meilleur taux de lecture des co-
des-barres endommagés, encrassés 
ou partiellement recouverts grâce à 
l’algorithme SMART optimisé

• Moins de programmation dans la com-
mande, car les données peuvent lui 
être transmises au format souhaité

 - www.sick.com/ClV64x
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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rFu62x RFID
rFu63x RFID

RFID
RFID
rFu62x
rFu63x

RFU62x – En bref
• Appareil d’écriture / lecture UHF-RFID 

compact avec antenne intégrée pour 
les portées jusqu’à 1 m

• Interface transpondeur compatible 
avec les normes en vigueur  
(ISO/CEI 18000-6C / EPC C1G2)

• Prend en charge les interfaces de don-
nées industrielles et les bus de terrain 
ainsi que PoE

• Carte mémoire MicroSD pour le clo-
nage des paramètres

• Fonctions avancées de diagnostic et de 
service

Vos avantages
• Affectation correcte et pas de dépas-

sement de portée grâce à la plage 
d’écriture / lecture parfaitement définie 
et aux fonctions de filtrage intelligentes

• La logique de processus intégrée pour 
les solutions décentralisées évite les 
commandes et la programmation sup-
plémentaires

• Capacité d’intégration importante dans 
les réseaux industriels grâce à la com-
patibilité 4Dpro

• Investissement sûr car le firmware 
conforme aux normes peut être mis à 
niveau

• Délais de remplacement réduits en cas 
d’erreur grâce aux concepts de clonage

• Montage du RFU62x possible directe-
ment sur le métal, sans perte de portée

• Utilisation et installation aisées via 
l’interface utilisateur SOPAS ET

 - www.sick.com/rFu62x
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

 

RFU63x – En bref
• Unité d’écriture/lecture UHF-RFID stan-

dard industrielle
• Dépend de la version, avec ou sans 

antenne intégrée (jusqu’à quatre an-
tennes raccordables)

• Interface transpondeur 
conforme aux normes en vigueur 
(ISO/CEI 18000-6C / EPC G2C1)

• Prend en charge les interfaces de don-
nées industrielles et les bus de terrain

• Carte mémoire MicroSD utilisable pour 
le clonage des paramètres

• Fonctions avancées de diagnostic et de 
service

Vos avantages
• Utilisation autonome du système grâce 

à la logique de traitement intelligente
• Performances de lecture optimales et 

stables
• Capacité d’intégration importante dans 

les réseaux industriels grâce à la com-
patibilité 4Dpro

• Remplacement facile grâce au système 
de sauvegarde par clonage sur carte 
microSD

• Configuration facile selon les exigences 
de l’application à l’aide de l’interface 
SOPAS

• Diagnostic simplifié grâce au signal LED 
librement programmable sur l’appareil

 - www.sick.com/rFu63x
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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LECTEURS MANUELS idm14x
LECTEURS MANUELS idm26x

LECTEURS MANUELS
LECTEURS MANUELS
idm14x
idm26x

IDM14x – En bref
• Distance de lecture jusqu’à 850 mm
• Identification de tous les codes-barres 

linéaires courants
• Vitesse de lecture jusqu’à 500 ba-

layages/seconde

• Résiste à 24 tests de chute à une hau-
teur de 1,8 m

• Ligne de balayage clairement visible
• Indice de protection IP 41

Vos avantages
• Productivité accrue grâce à une vitesse 

de lecture élevée
• Lecture fiable de codes-barres de 

mauvaise qualité, pour éviter l’entrée 
manuelle des données

• Grand confort d’utilisation grâce au 
format ergonomique et au poids léger 
du boîtier

• Grande disponibilité grâce au format 
robuste du boîtier sans pièces mobiles

• Ciblage aisé grâce à la ligne de ba-
layage clairement visible

 - www.sick.com/idm14x
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

IDM26x – En bref
• Identification de tous les codes 1D, 

empilés et 2D courants
• Garantie d’une lecture de codes fiable, 

sécurisée et rapide
• Boîtier robuste avec indice de protec-

tion IP 65
• Prend en charge toutes les interfaces 

câblées et sans fil courantes ainsi que 
les bus de terrain industriels à l’aide du 
raccordement SICK

• Confirmation de lecture (Good Read) 
par LED, beeper et vibreur

• Algorithmes de décodage spéciaux 
pour codes DPM (selon le type)

Vos avantages
• Un seul appareil pour différents types 

de code
• Identification rapide et fiable sans 

saisie manuelle des données
• Fiabilité exceptionnelle grâce à l’indice 

de protection industriel et au robuste 
boîtier

• Intégration simple et flexible dans les 
réseaux de bus de terrain industriels 
par le raccordement de SICK

• Utilisation intuitive et simple grâce à la 
confirmation de lecture multiple

• Conseil professionnel, partout dans le 
monde, par le réseau de partenaires et 
de service de SICK

• Les codes DPM à faible contraste ou 
forte réflectivité sont identifiés avec 
fiabilité

 - www.sick.com/idm26x
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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inspector VISION 2D
inspectorP63x VISION 2D

VISION 2D
VISION 2D
inspector
inspectorP63x

Inspector – En bref
• Positionnement, contrôle et mesure à 

vitesse élevée
• « Objet locator » performant indépen-

damment de la position, de l’angle de 
rotation et de la taille

• Le boîtier modulaire unique en son 
genre supporte le dôme et différents 
accessoires optiques

• Configuration pas à pas conviviale par 
ordinateur

• Interface utilisateur conviviale
• Interfaces flexibles pour l’intégration à 

la machine et à l’IHM

Vos avantages
• Boîte à outils Vision multiple, alliant la 

performance d’une caméra intelligente 
à la convivialité d’un capteur

• Boîtier modulaire unique pour l’optimi-
sation aisée de la qualité de l’image

• La configuration simple avec le logiciel 
SOPAS, comprenant un émulateur pour 
la configuration et les tests hors ligne, 
permet de réduire au minimum les 
temps d’arrêt de production

• Les interfaces utilisateurs convi-
viales conviennent parfaitement aux 
exigences de l’utilisateur pour les 
contrôles avec un maximum d’efficacité

• Connectivité exceptionnelle par la 
communication Ethernet et API web 
pour un développement IHM spécifique 
au client

 - www.sick.com/inspector
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

InspectorP63x – En bref
• Caméras 2D programmables (1,3 et 

1,9 mégapixels)
• Objectifs à monture en C et en S 

flexibles et éclairage intégré
• Interfaces 4Dpro
• Pointeur laser d’alignement, signal 

acoustique et point d’information

• Repose sur le logiciel de traitement 
d’images HALCON 12

• Programmé dans SICK AppStudio
• Interface utilisateur basée sur Internet

Vos avantages
• L’environnement de développement 

SICK AppSpace offre un maximum de 
flexibilité dans la programmation des 
solutions logicielles personnalisées

• Licence d’exécution incluse pour 
HALCON 12, le logiciel n°1 mondial du 
traitement industriel d’images

• Caméras 2D haute résolution program-
mables et rapides pour des perfor-
mances exceptionnelles

• Le design flexible permet l’analyse des 
petites caractéristiques d’objet même 
à grande vitesse

• Les puissantes fonctions de confort 
offrent à l’utilisateur de nombreuses 
possibilités d’interaction personnali-
sées

• Les interfaces utilisateur spécifiques 
au client et SICK AppManager éliminent 
tout tracas lors de la mise en service

 - www.sick.com/inspectorP63x
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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VISION 3D trispector1000
VISION 3D iVC-3d

VISION 3D
VISION 3D
trispector1000
iVC-3d

TriSpector1000 – En bref
• Inspection 3D des pièces mobiles
• Interface utilisateur intuitive
• Analyse intégrée des images
• Concept d’échange simple
• Image 3D à haute résolution avec over-

lay d’intensité

• Données 3D calibrées en usine, valeurs 
réelles en mm dans toutes les dimen-
sions

• Boîtier métallique IP67 robuste

Vos avantages
• Inspection 3D fiable, même avec des 

pièces de couleur, position et hauteur 
variables

• Mise en service et utilisation aisées 
grâce à l’interface utilisateur intuitive

• Analyse intégrée des images pour une 
configuration rapide

• échange rapide d’appareil grâce au 
champ de vue garanti et à la réutilisa-
tion des réglages enregistrés

• Les données d’intensité facilitent la 
navigation 3D et permettent le contrôle 
de présence d’une étiquette, de motifs 
imprimés ou d’un déplacement des 
objets

• Les données calibrées en usine 
simplifient la configuration avec une 
réduction du temps et des efforts 
nécessaires

• Supporte les environnements hostiles 
et conditions difficiles dans le secteur 
alimentaire

 - www.sick.com/trispector1000
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

IVC-3D – En bref
• Traitement d’images 3D simple et 

avancé
• Ne dépend pas du contraste et de la 

couleur de l’objet
• Interface utilisateur conviviale pour un 

développement rapide de l’application
• Connexion facile aux API, robots 

et autres commandes, par ex. via 
Ethernet/IP ou OPC

• Vitesse d’acquisition jusqu’à 5.000 pro-
fils par seconde

• Boîtier métallique robuste pour applica-
tions industrielles

Vos avantages
• L’IVC-3D réalise un contrôle avancé des 

contours 3D, facilement et à moindre 
coût

• quel que soit le contraste : votre 
application est garantie, même si la 
couleur de l’objet varie et en l’absence 
de contraste

• étalonné en usine : fournit des résul-
tatd de mesure métriques en temps 
réel

• L’IVC intègre un serveur OPC et une 
interface Ethernet/IP, ce qui facilite la 
connexion aux commandes d’API, de 
robots, etc.

• L’IVC-3D fonctionne de manière auto-
nome. Plus de PC nécessaire après la 
configuration.

 - www.sick.com/iVC-3d
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
C
D
E
F

H
I
J
K
L
M
N
O
P
Q
R
S
T

www.sick.com/TriSpector1000
www.sick.com/IVC-3D


 P r o d u i t s  a l i m e n t a i r e s  e t  b o i s s o n s  |  s i C K 8022162/2017-09-21
Sujet à modification sans préavis

1 1 0

ranger VISION 3D
Visionary-t VISION 3D

ranger
Visionary-t

Ranger – En bref
• Mesure 3D rapide à une vitesse et une 

qualité élevées
• Fonction MultiScan pour la mesure de 

forme 3D, du contraste, de la couleur 
et de la lumière diffuse, et ce simulta-
nément

• Résolutions des capteurs jusqu’à 
1.536 pixels en 3D et jusqu’à 

3.072 pixels en échelles de gris et 
couleur

• Haute flexibilité de la configuration, de 
la distance de travail et du champ de 
vue

• étalonnage 3D intégré à la machine
• Interface Gigabit-Ethernet et 

CameraLink

Vos avantages
• Les mesures réalisées à grande 

vitesse et à haute résolution augmen-
tent la cadence de production. Les 
petits détails sont cependant toujours 
constatés pour garantir la qualité de la 
production.

• Obtenez des mesures précises de la 
taille et de la position en 3D quelles 
que soient la hauteur ou la couleur 
de l’objet pour garantir la fiabilité des 
solutions

• La haute flexibilité du champ de vue 
associée au concept d’étalonnage 3D 
interne à la machine fournit des dimen-
sions au millimètre près

• Avec la technologie MultiScan originale, 
le travail de plusieurs caméras est 
maintenant réalisé par une seule 
caméra. La réduction des coûts pour 
l’intégration, la maintenance et les 
accessoires permet des solutions 
économiques.

• La flexibilité élevée et la polyvalence de 
la caméra Ranger en font un choix idéal 
pour les tâches exigeantes

 - www.sick.com/ranger
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

Visionary-T – En bref
• Enregistrement de 30 images 3D maxi-

mum par seconde
• Valeurs de distance : 144 x 176 pixels 

par enregistrement
• édition de données 3D via une inter-

face Gigabit Ethernet
• Reproductibilité de la profondeur : 

env. 3 mm pour une portée de 1 m et 
30 mm pour une portée de 7 m

• Plage de température : 0 °C à 50 °C ou 
jusqu’à 45 °C (en fonction du boîtier), 
indice de protection : IP 67, résistant à 
la lumière du soleil : 0 klx à 50 klx

Vos avantages
• Plus de 25.000 valeurs de distance et 

d’intensité dans un enregistrement. Au-
cun actionneur n’est donc requis et les 
informations 3D sont aussi disponibles 
pour les applications fixes.

• Montage simple et changement de 
capteur rapide

• Des solutions fournissant juste les 
informations pertinentes pour l’appli-
cation

• Interface de programmation pour 
l’exploitation de données 3D à des fins 
d’analyse ultérieure sur un hôte externe

• La version Visionary-T AG offre une 
réduction intelligente des données

 - www.sick.com/Visionary-t
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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SENSOR INTEGRATION MACHINE sim4000
CAPTEURS DE DÉPLACEMENT od mini

SENSOR INTEGRATION MACHINE
CAPTEURS DE DÉPLACEMENT
sim4000
od mini

SIM4000 – En bref
• Grand choix de raccordement avec 25 

interfaces pour bus de terrain basés 
Ethernet, caméras, éclairage, capteurs, 
codeurs, etc.

• Interfaces Ethernet 8 gigabits pour une 
transmission d’images rapide

• Synchronisation précise des signaux 
d’entrée et de sortie

• Commande et alimentation de l’éclai-
rage

• Raccordements maître IO-Link
• Indice de protection IP 65

Vos avantages
• Développement d’applications sur 

mesure avec SICK AppSpace
• Des solutions d’application perfor-

mantes et inédites grâce à la fusion 
des données des capteurs et des 
caméras

• La bibliothèque intégrée HALCON offre 
diverses possibilités de traitement 
d’images dans tous les domaines d’ap-
plication industriels

• Détection, analyse et archivage des 
données de plusieurs caméras et 
capteurs pour le contrôle de la qualité, 
l’analyse des processus et la mainte-
nance prévisionnelle pour l’intégration 
verticale dans l’Industrie 4.0

• Le matériel fonctionnant en temps réel 
facilite l’intégration, par ex. dans les 
applications robotiques sensibles au 
temps

• Mise en service rapide et aisée grâce à 
des câbles pré-assemblés avec raccor-
dements M12

 - www.sick.com/sim4000
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

OD Mini – En bref
• Boîtier robuste et compact
• Utilisation autonome ou en association 

avec l’unité d’évaluation OD Mini
• écran et LED sur l’appareil pour visuali-

ser l’état actuel
• Plusieurs interfaces sont disponibles

• Simple fonction d’apprentissage via 
l’écran ou via une entrée externe

• Récepteur CMOS permettant une 
mesure précise et rapide dans la plage 
du µm

• Plusieurs plages de mesure : de 10 mm 
à 250 mm

Vos avantages
• Mise en service économique grâce 

au concept d’utilisation simple et à 
l’afficheur

• Utilisable également dans des applica-
tions mobiles grâce à son petit boîtier 
et à son faible poids

• Compensation de deux têtes de 
capteur - possible simplement via une 
unité d’évaluation externe

• Grande disponibilité de la machine 
grâce à une mesure fiable indépen-
dante de la luminosité et de la couleur 
de la surface

• Intégration facile dans les réseaux 
industriels grâce au grand nombre 
d’interfaces disponibles

• Performances maximales même pour 
de grandes cadences de production

 - www.sick.com/od_mini
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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od1000 CAPTEURS DE DÉPLACEMENT
dt20 Hi CAPTEURS DE DÉPLACEMENT

CAPTEURS DE DÉPLACEMENT

od1000
dt20 Hi

OD1000 – En bref
• Grande plage de mesure jusqu’à 1 m
• Configuration simple via écran OLED ou 

logiciel de configuration SOPAS
• Appareil autonome sans amplificateur 

externe
• Boîtier métallique robuste

• Sortie analogique réglable (mA / V) et 
sortie de commutation Push-Pull avec 
IO-Link

• Mesure fiable indépendamment de la 
couleur ou de la surface

• Possibilités de montage variées

Vos avantages
• Optimisation de la qualité des proces-

sus grâce à une précision élevée et la 
linéarité sur toute la plage de mesure

• Mise en service rapide grâce à un 
concept de montage variable et un 
concept d’opération innovant

• Intégration simple et économique via 
écran OLED et interface IO-Link

• Convient à des conditions ambiantes 
rudes grâce à un boîtier métallique 
robuste

• Grande disponibilité de la machine 
grâce à des résultats de mesure 
fiables, rapides et précis sur les sur-
faces les plus diverses

• Filtres de mesure et algorithmes d’ana-
lyse intelligents pour une mesure sûre 
et stable dans chaque application

 - www.sick.com/od1000
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

DT20 Hi – En bref
• quatre plages de mesure de 50 à 

1000 mm
• Grande linéarité jusqu’à ± 0,5 mm
• Le récepteur CMOS permet une mesure 

précise de la distance, quelles que 
soient la couleur et la brillance

• Laser rouge

• Sorties analogiques avec mise à 
l’échelle et de commutation

• écran pour paramétrage par menu 
intuitif

• Possibilités de réglages avancées (par 
ex. moyenne glissante, fonction d’arrêt 
du laser externe, etc.)

Vos avantages
• La mesure fiable et précise permet 

d’augmenter la qualité de production
• Les résultats de mesure fiables et régu-

liers sur des couleurs variées réduisent 
les temps de mise en oeuvre

• Les multiples fonctions permettent 
de réaliser les tâches spécifiques aux 
clients

• Mise en service rapide par apprentis-
sage avec des touches, un câble ou par 
réglage numérique

• L’alignement simple et précis avec un 
laser à lumière rouge et les informa-
tions qui s’affichent sur l’écran LC ré-
duisent la durée de la mise en service

• Boîtier métallique robuste pour une 
utilisation dans les environnements 
difficiles

 - www.sick.com/dt20_Hi
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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CAPTEURS DE DISTANCE à MOyENNE PORTéE dx35
CAPTEURS DE DISTANCE à MOyENNE PORTéE dx50

CAPTEURS DE DISTANCE à MOyENNE POR-
TÉE
CAPTEURS DE DISTANCE à MOyENNE POR-
TÉE

dx35
dx50

Dx35 – En bref
• Fiabilité accrue, immunité aux lumières 

parasites et excellent rapport prix-per-
formances grâce à la technologie 
HDDM™

• Plage de mesure de 0,05 m à 12 m sur 
des corps naturels ou de 0,2 m à 35 m 
sur une bande réflecteur

• Appareils avec sortie analogique et 
sortie de commutation ou avec sorties 
de pure commutation

• Lumière infrarouge ou rouge en classe 
laser 1 ou 2

• Reproductibilité : 0,5 mm à 5 mm
• Dimensions compactes
• IO-Link

Vos avantages
• Mesure précise et fiable indépendante 

de la couleur de l’objet permettant 
d’augmenter les cadences de produc-
tion et la qualité du processus

• Dimensions et zone morte réduites 
permettant un montage souple dans 
des endroits exigus

• Solution optimale grâce à une vitesse, 
une portée et une reproductibilité 
réglables

• Utilisation flexible d’interfaces : 4 mA 
à 20 mA, 0 V à 10 V, PNP, NPN ou IO-
Link – pour une intégration facile dans 
les machines

• émetteurs de lumière diversifiés offrant 
toujours la solution idéale avec un ali-
gnement simple, des performances de 
pointe et des mesures discrètes

• Le faible coût d’investissement et les 
performances de pointe garantissent 
un amortissement rapide

• La liaison IO-Link offre un contrôle com-
plet du processus depuis la mise en 
service jusqu’à la maintenance

• Mise en service rapide et change-
ment rapide de fabrication grâce aux 
diverses options d’utilisation

 - www.sick.com/dx35
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

Dx50 – En bref
• Fiabilité parfaite, immunité aux lu-

mières parasites et excellent rapport 
prix-performance grâce à la technologie 
HDDM™

• Plages de mesure de 10 m ou 20 m 
directement sur l’objet ou de 50 m sur 
un réflecteur

• Différents niveaux de performance se-
lon la catégorie de produit et la classe 
laser

• Différentes interfaces : à commutation, 
analogiques ou série

• Afficheur intuitif et universel
• Robuste boîtier en zinc moulé sous 

pression
• Large plage de température de fonc-

tionnement de –30 °C à +65 °C

Vos avantages
• Les plages de mesure jusqu’à 10, 20 

ou 50 m associées aux différentes 
interfaces facilitent l’intégration rapide 
dans tous les environnements de 
production

• La précision et la fiabilité élevées de 
la mesure contribuent à améliorer la 
qualité et la stabilité des processus

• Les fréquences de mesure et de 
commutation élevées permettent d’at-
teindre un flux de matériau rapide

• La gamme de produits Dx50 offre tout 
un éventail de solutions permettant de 

s’adapter sans peine aux changements 
de situation

• Coûts de mise en service minimaux 
grâce à l’utilisation facile et rapide par 
afficheur

• La plage de température de –30 °C à 
+65 °C permet une utilisation simple à 
l’extérieur ou dans le secteur frigori-
fique

• Disponibilité accrue des machines 
grâce à l’immunité aux lumières para-
sites jusqu’à 40 klx

 - www.sick.com/dx50
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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um30 CAPTEURS à ULTRASONS
um18 CAPTEURS à ULTRASONS

CAPTEURS à ULTRASONS
CAPTEURS à ULTRASONS
um30
um18

UM30 – En bref
• Le principe de mesure du temps de vol 

de la lumière procure une grande exac-
titude et détecte les objets quelle que 
soit leur couleur (également le verre, 
les liquides et les films transparents)

• Portée jusqu’à 8.000 mm
• Affichage pour un réglage rapide et 

flexible du capteur
• Insensible à la poussière, à la saleté et 

au brouillard

• également disponible avec sortie ana-
logique et sortie numérique combinées

• Fonctions de multiplexage et de syn-
chronisation

• Sensibilité réglable
• Trois modes de fonctionnement : 

distance à l’objet (DtO), fenêtre (Wnd) 
ou objet entre capteur et arrière-plan 
(ObSB)

Vos avantages
• Intégration facile à l’installation grâce 

au design compact
• Adaptation flexible aux exigences des 

applications grâce aux nombreuses 
possibilité de configuration

• Résultats de mesure extrêmement 
fiables grâce à l’élimination des interfé-
rences mutuelles à l’aide des fonctions 
de synchronisation et de multiplexage

• La fonction de synchronisation consti-
tue une solution économique pour 
contrôler de vastes zones

• Le paramétrage du capteur hors ligne à 
l’aide de l’afficheur permet d’effectuer 
une préconfiguration et d’accélérer la 
mise en service de l’installation

• La compensation thermique intégrée 
garantit des une exactitude de mesure 
élevée pour des résultats parfaits

• Le mode ObSB permet de détecter 
n’importe quel objet entre le capteur et 
un arrière-plan prédéterminé

 - www.sick.com/um30
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

 

UM18 – En bref
• Mesure fiable, quelles que soient la 

couleur du matériau, la transparence, 
la brillance et les lumières parasites

• quatre portées jusqu’à 1.300 mm
• Boîtier M18 court en métal ou en plas-

tique de 41 mm de long
• Forme droite ou coudée

• Insensible à la poussière, à l’encrasse-
ment, à l’humidité et au brouillard

• Sortie de commutation PNP/NPN, sor-
tie analogique ou sortie de commuta-
tion push-pull avec IO-Link

• Synchronisation et mode multiplexage 
disponibles

Vos avantages
• quatre portées jusqu’à 1.300 mm 

confèrent une grande flexibilité et per-
mettent une multitude de possibilités

• Intégration aisée grâce au boîtier M18 
court, en forme droite ou coudée

• Des filtres de mesure intelligents et 
des variantes avec compensation 
thermique permettent d’obtenir des 
résultats fiables pour une excellente 
stabilité du processus

• Le boîtier robuste monobloc garantit la 
grande disponibilité de l’installation

• La synchronisation ou le multiplexage 
pour le fonctionnement simultané de 
10 capteurs maximum renforce la flexi-
bilité et la sécurité des processus

• Intégration facile dans l’installation 
grâce au grand nombre de signaux de 
sortie disponibles

• L’apprentissage par un câble protège 
le capteur contre les modifications de 
réglage involontaires

• Solutions pour applications les plus 
diverses grâce à l’insensibilité et à la 
fiabilité de la technologie des ultrasons

 - www.sick.com/um18
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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www.sick.com/UM18
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CAPTEURS à ULTRASONS uC4
CAPTEURS à ULTRASONS ud18

uC4
ud18

UC4 – En bref
• Mesure fiable, quelles que soient la 

couleur du matériau, la transparence, 
la brillance et les lumières parasites

• Technologie à ultrasons dans un petit 
boîtier

• Détection, mesure et positionnement 
avec technologie à ultrasons

• Variantes avec sortie de commutation 
PNP / NPN, sortie analogique ou sortie 
push-pull avec IO-Link

• Bouton d’apprentissage
• élimination d’arrière-plan précise
• Insensible à la poussière, à l’encrasse-

ment, à l’humidité et au brouillard

Vos avantages
• Intégration facile dans les espaces les 

plus exigus grâce au boîtier miniature
• Bouton d’apprentissage pour une mise 

en service simple et rapide
• La compensation thermique garantit 

une haute exactitude de mesure pour 
une qualité de processus optimale

• La flexibilité élevée grâce aux différents 
modes de commutation permet de 
trouver la solution idéale pour l’applica-
tion et d’accroître ainsi la fiabilité et la 
productivité

• La compatibilité mécanique totale avec 
les capteurs photoélectriques permet 
d’adapter la technologie à chaque ap-
plication sans modifier l’installation

• Mesure fiable en cas d’encrasse-
ment, de poussière, d’humidité et de 
brouillard grâce à l’insensibilité de la 
technologie à ultrasons

 - www.sick.com/uC4
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

UD18 – En bref
• Classification des matériaux par épais-

seur (aucune, une, deux)
• Prêt à l’emploi, niveaux de sensibilité 

programmables et sélectionnables 
avec possibilité de permutation pen-
dant le fonctionnement de l’installation

• Jusqu’à quatre niveaux de sensibilité 
individuels

• Distance de montage variable
• LED parfaitement visibles de tous les 

côtés
• Insensibilité à la poussière, à l’encras-

sement et à l’humidité

Vos avantages
• Productivité et qualité optimales grâce 

au contrôle fiable de l’alimentation en 
matériaux

• Mise en service rapide grâce à la fonc-
tion prête à l’emploi et aux niveaux de 
sensibilité sélectionnables

• La permutation simple des niveaux de 
sensibilité pendant le fonctionnement 
de l’installation évite les temps d’arrêt 
lors des changements de matériau

• Fonction d’apprentissage individuelle 
des différents matériaux pour la réso-
lution des défis posés par les applica-
tions les plus exigeantes

• Flexibilité maximale lors de l’installa-
tion grâce à une distance de montage 
variable

• LED visibles en tout point pour une 
surveillance aisée du fonctionnement 
de la détection de double feuille

• Détection fiable en cas d’encrasse-
ment, de poussière et d’humidité grâce 
à l’insensibilité de la technologie à 
ultrasons

 - www.sick.com/ud18
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

A
B
C
D
E
F

H
I
J
K
L
M
N
O
P
Q
R
S
T

www.sick.com/UC4
www.sick.com/UD18


 P r o d u i t s  a l i m e n t a i r e s  e t  b o i s s o n s  |  s i C K 8022162/2017-09-21
Sujet à modification sans préavis

1 1 6

tim5xx CAPTEURS 2D-LIDAR
lms4xx CAPTEURS 2D-LIDAR

CAPTEURS 2D-LIDAR
CAPTEURS 2D-LIDAR
tim5xx
lms4xx

TiM5xx – En bref
• Surveillance possible d’une surface 

de 1.470 m² maximum avec un seul 
capteur

• Grande immunité aux lumières para-
sites par HDDM

• Résistance grâce à l’indice de protec-
tion jusqu’à IP 67

• Faible puissance absorbée (4 W typ.)

• Dimensions compactes avec une hau-
teur de boîtier de 86 mm maximum

• Interface Ethernet intégrée
• Grande portée jusqu’à 25 m max.
• Conception industrielle et connecteur 

mâle M12

Vos avantages
• Détection fiable des objets, quelle 

que soit la surface, même lorsque les 
lumières parasites sont intenses

• Utilisation fiable à l’intérieur comme à 
l’extérieur grâce à l’indice de protection 
IP 67

• Intégration fluide dans les véhicules 
sans conducteur grâce aux faibles 
dimensions

• L’interface Ethernet simplifie l’implé-
mentation et la télémaintenance

• La sortie des données permet d’obtenir 
des informations supplémentaires, 
comme la taille et la forme des objets

• Faibles coûts d’implémentation grâce à 
la modularité du système : le télé-
gramme de capteur est identique aux 
télégrammes des capteurs 2D-LiDAR 
de la gamme SICK

 - www.sick.com/tim5xx
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

LMS4xx – En bref
• L’application de contrôle de niveau inté-

grée au capteur est capable de réaliser 
une détection « sans zone d’ombre » 
d’objets dans des caisses grâce à sa 
surface de balayage continue. De petits 
objets, quelle que soit leur couleur, 
sont également détectés à n’importe 
quel endroit dans le bac.

• Plage de mesure dynamique étendue 
de 0,7 à 3 m

• Conception robuste
• Grande résolution angulaire et fré-

quence de balayage élevée
• Idéal pour les tâches de dépalettisa-

tion, la vérification des contours et les 
applications de caméra 1D sur palettes

Vos avantages
• L’application de contrôle de niveau in-

tégrée remplace de nombreux capteurs 
et réduit fortement la mise en œuvre 
nécessaire au câblage et à la program-
mation.

• évaluation fiable à des vitesses de 
défilement élevées

• Aucun ombrage ni éclairage artificiel ne 
sont nécessaires

• Des emplacements de montage en 
dehors de la zone de collision du robot 
sont possibles

• Enregistrement rapide des données 
grâce à une détection et une mesure 
de position précise en temps réel

 - www.sick.com/lms4xx
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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CAPTEURS 2D-LIDAR naV2xx
CAPTEURS 2D-LIDAR naV3xx

naV2xx
naV3xx

NAV2xx – En bref
• évaluation intégrée des données pour 

la détermination de la position des 
réflecteurs

• Portée jusqu’à 30 m sur réflecteurs, 
jusqu’à 18 m sur du noir (10 % de 
rémission), maximale de 50 m

• Rayon de visibilité : 270°

• Fréquence de balayage : 25 Hz
• Résolution angulaire sur réflecteurs : 

0,001°
• Résistance à des températures com-

prises entre –30 °C et +50 °C
• Indice de protection IP 67 et chauffage 

intégré

Vos avantages
• Détermination de position et navigation 

fiables, même dans des conditions 
ambiantes très exigeantes grâce à l’in-
dice de protection IP 67, au chauffage 
intégré et à l’immunité aux vibrations

• De taille compacte pour une utilisation 
même sur des petits véhicules

• Saisie précise et rapide des données 
de contour et/ou détermination simul-
tanée des données de réflecteur en 
temps réel

• L’évaluation des données de mesure 
intégrée réduit la durée de calcul dans 
l’ordinateur du véhicule

• Grande flexibilité, car le guidage par 
ligne est également possible dans les 
zones sans balise réfléchissante

 - www.sick.com/naV2xx
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

NAV3xx – En bref
• Navigation en mode mixte
• Portée importante : jusqu’à 70 m sur 

des réflecteurs (jusqu’à 35 m sur des 
objectifs noirs)

• Puissance interne élevée de l’ordina-
teur et configuration individuelle du 
véhicule sans conducteur

• Mesure, navigation et détermination de 

position avec la précision la plus abso-
lue possible à partir de trois réflecteurs 
visibles

• Résolution angulaire jusqu’à 0,1 degré
• Navigation, données spatiales et 

de contour, balises réfléchissantes, 
position angulaire et/ou capture de 
données brutes

Vos avantages
• Détection précise et rapide des don-

nées de contour et/ou détermination 
simultanée des données de réflecteur 
(gestion de 12.000 réflecteurs maxi-
mum) en temps réel

• L’évaluation des données de mesure 
intégrée réduit la durée de calcul dans 
l’ordinateur du véhicule

• Faibles coûts d’exploitation grâce à une 
consommation de courant basse

• Haute flexibilité, car le guidage sur 
voies est possible même dans les 
zones sans balise réfléchissante, et 
modification simple des itinéraires 
grâce au mode d’apprentissage

• Mesures précises dans un environ-
nement industriel rude grâce au 
boîtier IP 65 pour les applications en 
intérieur

• Scrutation sans lacune du fait de la 
haute résolution angulaire, même dans 
des conditions défavorables

• Sortie de synchronisation du matériel 
pour une régulation précise

 - www.sick.com/naV3xx
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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lFP inox CAPTEURS DE NIVEAU
lFV200 CAPTEURS DE NIVEAU

CAPTEURS DE NIVEAU
CAPTEURS DE NIVEAU
lFP inox
lFV200

LFP Inox – En bref
• Mesure de niveau dans les applications 

hygiéniques
• Sonde à tige raccourcissable ma-

nuellement jusqu’à une longueur de 
4.000 mm avec Ra ≤ 0,8 μm

• Température du processus de 180 °C 
max., pression du processus de 16 bar 
max.

• Résistance aux procédés CIP/SIP

• Indices de protection élevés IP 67 et 
IP 69K, autoclavable

• Raccords process hygiéniques inter-
changeables

• 3 en 1 : affichage combiné, sortie ana-
logique et sortie binaire

• électronique déportée avec raccord 
process

• IO-Link 1.1

Vos avantages
• Modèle robuste pour une plus longue 

durée de vie
• Flexibilité élevée grâce à une sonde à 

tige raccourcissable et un concept de 
raccordement remplaçable

• Réduction des coûts grâce aux mul-
tiples signaux de sortie : un système 
pour la mesure de niveau limite et en 
continu

• Gain de temps et réduction des coûts 
grâce à la mise en service aisée sans 
étalonnage et l’absence de mainte-
nance

• Affichage déporté des valeurs mesu-
rées et gain de place

 - www.mysick.com/de/lFP_inox
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

LFV200 – En bref
• Boîtier en acier inoxydable 316L
• Deux versions électroniques dispo-

nibles
• Mise en service sans remplissage
• Température du processus jusqu’à 

150 °C

• Insensibilité aux dépôts
• Excellente reproductibilité
• Modèles hygiéniques à surface polie, 

résistants aux procédés CIP et SIP
• Rallonge de tube jusqu’à 1.200 mm

Vos avantages
• Montage et mise en service simples, 

aucun étalonnage préalable nécessaire
• Utilisation et intégration aisées
• Système sans maintenance
• Possibilité de tester le capteur une fois 

monté
• Système de mesure flexible et fiable 

pour de nombreuses applications

• Technologie universelle pour presque 
tous les liquides

• Solution économique pour montage 
vertical

• Utilisable dans les bacs et les 
conduites quelle que soit la situation 
de montage

 - www.sick.com/lFV200
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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CAPTEURS DE NIVEAU mHF15
CAPTEURS DE PRESSION Pbs Hygienic

CAPTEURS DE PRESSION
mHF15
Pbs Hygienic

MHF15 – En bref
• mesure de niveau robuste dans des 

milieux liquides sans autre exigence
• Construction compacte de petite taille, 

aucun réglage du milieu nécessaire
• Température du processus de 55 °C 

max., pression du processus de 
16 bars max.

• Indices de protection IP 67 et IP 69K

• Raccord process G ½
• Haute résistance grâce au boîtier en 

inox 1.4404, pointe conique en poly-
sulfone

• Sortie comme transistor PNP ou NPN 
disponible

• Certifié FDA, UL

Vos avantages
• Petit capteur compact également pour 

situations de montage difficiles dispo-
sant de peu de place

• Gain de temps et réduction des coûts 
grâce à une mise en service rapide 
sans réglage du milieu

• Maintenance réduite car aucune pièce 
mécanique mobile n’est utilisée et au-
cun recalibrage n’est nécessaire pour 
un fonctionnement de longue durée

 - www.sick.com/mHF15
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

PBS Hygienic – En bref
• Capteur de pression hygiénique avec af-

ficheur pour l’industrie agroalimentaire
• Pièces en contact avec le produit en 

acier inoxydable 1.4435
• Sorties de commutation et sortie 

analogique programmables indépen-
damment

• Visualisation de la pression sur l’affi-
cheur

• Changement possible des unités de 
pression sur l’afficheur

• Les états de commutation sont signa-
lés par de grandes LED séparées

• IO-Link

Vos avantages
• Fonctionnement hygiénique sûr : 

membrane en acier inoxydable ultra-ré-
sistante et affleurante et raccords pro-
cess respectant les normes d’hygiène

• L’adéquation aux procédés CIP et SIP 
garantit la grande disponibilité des 
installations

• Réglage aisé et sûr à l’aide de trois 
grandes touches et d’un affichage 
orientable parfaitement lisible

• Guidage optimal des câbles par le 
boîtier rotatif

• Aucun compromis : des solutions 
personnalisées grâce aux nombreuses 
configurations possibles

• Grande fiabilité : version résistante à la 
corrosion des pièces en contact avec le 
produit et boîtier avec indice de protec-
tion IP 65 et IP 67

• Disponibilité maximale de l’installa-
tion : IO-Link permet le réglage rapide 
et sécurisé des paramètres en cas de 
changement de produit

 - www.mysick.com/de/Pbs_Hygienic
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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PaC50 CAPTEURS DE PRESSION
PHt CAPTEURS DE PRESSION

CAPTEURS DE PRESSION

PaC50
PHt

PAC50 – En bref
• Capteur de pression électronique pour 

les applications pneumatiques
• Le grand écran affiche la pression du 

système, les états de commutation et 
les points de commutation réglés

• Trois grandes touches et navigation par 
menu intuitive

• Plages de mesure pour la pression 
relative (vide et surpression)

• Sorties de commutation et sortie 
analogique en option programmables 
indépendamment et de manière flexible

• Installation sur un rail DIN, au mur ou 
dans un tableau de commande

• IO-Link

Vos avantages
• L’écran bicolore (vert / rouge) affiche 

clairement l’état du signal de sortie 
pour savoir si la pression se trouve 
dans la plage de consigne

• Aperçu rapide des paramètres système 
importants grâce aux fonctions d’affi-
chage avancées

• Mise en service facile et rapide par une 
commande intuitive

• Les connecteurs de pression à l’arrière 
et au bas, plusieurs options de mon-
tage et les signaux de sortie configu-
rables offrent un maximum de flexibilité 
lors de l’installation

• Grande fiabilité grâce à un modèle 
robuste (indices de protection IP 65 et 
IP 67) et une technologie éprouvée

• Faibles coûts de stock : moins de 
variantes de produit couvrant des 
exigences plus nombreuses

• Temps d’arrêt réduits en cas de chan-
gement de format et de remplacement 
de capteur par IO-Link

 - www.sick.com/PaC50
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

PHT – En bref
• Technologie de mesure de pression 

robuste et précise
• Membrane affleurante en acier inoxy-

dable parfaitement étanche d’une 
rugosité Ra < 0,4 μm

• Pièces en contact avec la matière en 
acier inoxydable 1.4435, boîtier en 
acier inoxydable 1.4571

• Compatible CIP et SIP
• Nombreux raccords process hygié-

niques disponibles
• Boîtier en inox avec indice de protec-

tion jusqu’à IP 68
• également disponible avec boîtier de 

terrain IP 67

Vos avantages
• Parfaitement adapté aux exigences 

d’hygiène des industries agroalimen-
taires, pharmaceutiques et cosmé-
tiques

• Application sûre dans les zones 
hygiéniques grâce aux homologations 
EHEDG et 3-A

• Grandes fiabilité et disponibilité grâce 
à un design robuste et à l’utilisation de 
matériaux de qualité supérieure

• Installation résistante aux procédés CIP 
et SIP hautement disponible

• Boîtier facile à nettoyer
• Solutions optimales grâce à la flexibilité 

de la configuration

 - www.mysick.com/de/PHt
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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CAPTEURS DE DÉBIT FFu
CAPTEURS DE DÉBIT dosiC®

CAPTEURS DE DÉBIT
CAPTEURS DE DÉBIT
FFu
dosiC®

FFU – En bref
• Capteur de débit pour liquides conduc-

teurs et non-conducteurs
• Aucune pièce mobile, forme compacte
• Température du processus de 80 °C 

max., pression du processus de 
16 bars max.

• Haute résistance chimique grâce à un 
montage de capteur sans joint

• Grand écran avec clavier tactile
• Détection intégrée de tuyaux vides

Vos avantages
• Capteur de débit sans maintenance, 

économie de frais de maintenance
• Plages de mesure réglables réduisant 

les variantes
• Utilisation possible pour des liquides 

conducteurs et non-conducteurs, 
réduisant les variantes et les frais de 
stockage

• Tube de mesure droit permettant de 
diminuer la perte de pression et d’éco-
nomiser ainsi les coûts énergétiques

• Capteur sans joint augmentant la sécu-
rité du process et la disponibilité

• Appareil de mesure flexible pour tous 
les secteurs

 - www.mysick.com/de/FFu
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

DOSIC® – En bref
• Mesure du débit pour liquides à base 

d’eau et d’huile
• Capteur sans joints en acier inoxydable 

316L avec Ra ≤ 0,8
• Tube de mesure droit et auto-vidant
• Design compact avec longueurs d’in-

sertion courtes

• Sorties numériques configurables
• Mesure de la température
• Indice de protection IP 67/69, compati-

bilité CIP/SIP, IO-Link version 1.1

Vos avantages
• Système de mesure flexible pour tous 

les secteurs et fluides
• Utilisation variée pour liquides conduc-

teurs et non-conducteurs et pour 
mesure de la température

• Longueur d’insertion courte et design 
compact assurent un montage dans 
des applications à espace de montage 
limité

• Convient aux aliments grâce à l’acier 
inoxydable et la forme hygiénique

• Installation rapide sans ajustement des 
fluides

• Concept d’utilisation simple grâce au 
boîtier et à l’écran rotatif

• Tube de mesure droit permettant de 
diminuer la perte de pression et d’éco-
nomiser ainsi les coûts énergétiques

 - www.sick.com/dosiC
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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tbt CAPTEURS DE TEMPÉRATURE
tCt CAPTEURS DE TEMPÉRATURE

CAPTEURS DE TEMPÉRATURE
CAPTEURS DE TEMPÉRATURE
tbt
tCt

TBT – En bref
• Résistance Pt100, classe de préci-

sion A selon CEI 60751
• Plages de mesure –50 °C ... +150 °C 

et –50 °C     +250 °C
• Pièces en contact avec le milieu, en 

acier inoxydable résistant à la corrosion 
1 4571

• Diverses adaptations mécaniques et 
longueurs d’insertion

• Pt100 (4 conducteurs) ou 4 mA ... 
20 mA (2 conducteurs)

• Presse-étoupe M16 x 1,5

Vos avantages
• Fonctionnement fiable grâce à une 

construction robuste et à l’utilisation de 
matériaux de haute qualité

• Excellentes stabilité à long terme, exac-
titude de mesure et linéarité

• Installation rapide et sûre

• Intégration de système facile, égale-
ment dans les espaces exigus

• Solutions adaptées aux besoins de cha-
cun grâce aux nombreuses possibilités 
de configuration

 - www.mysick.com/de/tbt
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

TCT – En bref
• Résistance Pt100, classe de préci-

sion A selon CEI 60751
• Plages de mesure –50 °C ... +150 °C 

et –50 °C     +250 °C
• Pièces en contact avec le milieu, en 

acier inoxydable résistant à la corrosion 
1 4571

• Diverses adaptations mécaniques et 
longueurs d’insertion, également avec 
un tube de protection

• Pt100 (4 conducteurs) ou  
4 mA ... 20 mA (2 conducteurs)

• Connecteur cylindrique M12 x 1 
(IP 67) ou connecteur coudé selon 
DIN EN 175301-803 A (IP 65)

Vos avantages
• Fonctionnement fiable grâce à une 

construction robuste et à l’utilisation de 
matériaux de haute qualité

• Excellentes stabilité à long terme, exac-
titude de mesure et linéarité

• Installation rapide et sûre

• Intégration système simple grâce à ses 
dimensions compactes et à ses signaux 
de sortie industriels

• Solutions adaptées aux besoins de cha-
cun grâce aux nombreuses possibilités 
de configuration

 - www.mysick.com/de/tCt
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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CAPTEURS DE TEMPÉRATURE tHts
CAPTEURS DE TEMPÉRATURE tHte

tHts
tHte

THTS – En bref
• Résistance Pt100, classe de préci-

sion A (CEI 60751)
• Plages de mesure –50 °C ... +150 °C 

et –50 °C     +250 °C
• Pièces en contact avec le milieu : acier 

inoxydable résistant à la corrosion 
316L/1.4435, Ra ≤ 0,8 µm

• Divers raccords process hygiéniques et 
longueurs d’insertions

• Pt100 (4 conducteurs) ou  
4 mA ... 20 mA (2 conducteurs)

• Connecteur cylindrique M12 x 1

Vos avantages
• Intégration au système facile grâce à 

des dimensions compactes même dans 
des espaces exigus

• Fonctionnement hygiénique sûr : pièces 
en contact avec le milieu en acier inoxy-
dable de haute qualité, surfaces hygié-
niques et absence de zones mortes

• Robustesse : boîtier de raccordement 
facile à nettoyer et à l’abri des projec-
tions

• Installation rapide et sûre
• Excellentes stabilité à long terme, exac-

titude de mesure et linéarité
• Temps de réponse court
• Solutions adaptées aux besoins de cha-

cun grâce aux nombreuses possibilités 
de configuration

 - www.mysick.com/de/tHts
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

THTE – En bref
• Pt100, classe de précision A 

(IEC 60751)
• Plages de mesure –50 °C ... +150 °C 

et –50 °C     +250 °C
• Sonde de mesure à ressort comprimée 

dans un tube de protection
• Contact avec le milieu : acier inoxy-

dable résistant à la corrosion 
316L/1.4435, Ra ≤ 0,8 µm

• Raccords process hygiéniques
• Pt100 (4 conducteurs) ou  

4 mA ... 20 mA (2 conducteurs)
• Connecteur cylindrique M12 x 1

Vos avantages
• Grande disponibilité des installations et 

réduction des risques liés à l’hygiène : 
possibilité de remplacer le capteur 
sans interrompre le processus

• Hygiène garantie : pièces en contact 
avec le fluide en acier inoxydable de 
qualité supérieure, surfaces hygié-
niques et absence de zone de rétention

• Robustesse : boîtier de raccordement 
facile à nettoyer et à l’abri des projec-
tions

• Installation rapide et sûre
• Excellentes stabilité à long terme, exac-

titude de mesure et linéarité
• Temps de réponse court
• Solutions adaptées aux besoins de cha-

cun grâce aux nombreuses possibilités 
de configuration

 - www.mysick.com/de/tHte
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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transiC extractive SySTèMES D’ANALySE PERSONNALISéS
inline Code matcher SySTèMES DE CONTRôLE DE LA qUALITé

SySTèMES D’ANALySE PERSONNALISéS
SySTèMES DE CONTRôLE DE LA qUALITé
transiC extractive
inline Code matcher

TRANSIC Extractive – En bref
• Transmetteur d’oxygène sur la base de 

la spectroscopie laser moderne (TDLS)
• Design compact adapté à la condition 

d’utilisation respective
• Opération et installation très simples

• Se combine avec une commutation de 
points de mesure

• Flexible pour presque toutes les appli-
cations

• Extension possible par ajout de mo-
dules

Vos avantages
• Mesure fiable dans des conditions 

de mesure difficiles et avec des gaz 
impropres

• échantillonnage du gaz réduit et donc 
effort de maintenance réduit

• Utilisable dans les zones explosibles
• Manipulation et installation faciles
• Coûts d’exploitation faibles

 - www.sick.com/transiC_extractive
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

Inline Code Matcher – En bref
• Comparaison des codes (1D/2D) durant 

le processus de fabrication en cours
• Opération intuitive via HMI avec écran 

tactile
• Solution autonome simple à intégrer
• Affichage des statistiques et affichage 

des dernières images d’erreurs

• Compatible avec installations à plu-
sieurs lignes

• Conversion des lots ergonomique « on-
the-fly » ou via lecteur manuel

Vos avantages
• L’attribution fiable pour une plus grande 

sécurité sanitaire des aliments - le pro-
duit correct dans l’emballage correct

• Coût total bas grâce à sa simplicité 
d’installation et d’exploitation

• équipement ultérieur d’installations 
existantes grâce à l’autonomie de la 
solution

• Flexibilité élevée et temps de prépara-
tion courts grâce au changement de 
produit pendant le processus en cours

• Disponibilité élevée des installations 
grâce à une lecture des codes fiable

• Contrôle des processus via affichage 
des paramètres de qualité principaux

 - www.sick.com/inline_Code_matcher
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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SySTèMES DE TRAçABILITé Vms410/510

SySTèMES DE CONTRôLE DE LA qUALITé
SySTèMES DE TRAçABILITé
asset monitoring system
Vms410/510

Asset Monitoring System – En bref
• Lecture des codes pour la détection 

de données de production en cours de 
fonctionnement

• Exportation de données via une 
connexion FTP configurable

• Opération intuitive via HMI avec écran 
tactile

• Solution autonome simple à intégrer
• Affichage d’une image en direct et de 

statistiques de lecture

Vos avantages
• Assurance de la qualité grâce à l’ana-

lyse de données détaillées au sujet de 
l’utilisation de moyens de production

• Coût total bas grâce à sa simplicité 
d’installation et d’exploitation

• équipement ultérieur d’installations 
existantes sans problèmes grâce à 
l’autonomie de la solution

• Accès aux données simple grâce à la 
fonction d’exportation automatique

 - www.sick.com/asset_monitoring_system
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

VMS410/510 – En bref
• Mesure de la longueur, de la largeur et 

de la hauteur d’un objet
• Calcul du cube enveloppant le plus 

petit (volume de boîtier)

• Logiciel d’application optimisé
• Toutes les fonctions de mesure sont 

intégrées à la tête, aucune unité d’éva-
luation supplémentaire nécessaire

Vos avantages
• Le montage aisé permet de gagner du 

temps lors de l’installation et de la mise 
en service et offre un maximum de sou-
plesse dans divers environnements

• Intégration aisée dans les installations 
grâce au design compact et au faible 
encombrement

• Système convivial en termes de service 
grâce au remplacement simple et ra-
pide des appareils (MTTR plus court)

• étalonnable selon OIML, MID et 
d’autres standards

 - www.sick.com/Vms410_510
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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Vml SySTèMES DE TRAçABILITé
safeguard detector SySTèMES DE SéCURITé FONCTIONNELLE

SySTèMES DE TRAçABILITé
SySTèMES DE SéCURITé FONCTIONNELLE
Vml
safeguard detector

VML – En bref
• Exactitude de mesure jusqu’à 5 mm x 

5 mm x 2,5 mm (L x l x H) jusqu’à 
1 m/s et jusqu’à 5 mm x 5 mm x 5 mm 
(L x l x H) jusqu’à 2 m/s

• Taille maximale de l’objet de 
2.600 mm x 1.200 mm x 1.200 mm 
(L x l x H)

• Classe de protection IP 65
• Grande facilité d’intégration grâce au 

contrôleur MSC800

Vos avantages
• Mesurage fiable d’objets indépendam-

ment des caractéristiques de la surface 
- notamment pour des objets transpa-
rents ou très foncés

• Mesurage d’objets en ligne
• Caractéristique de mesurage fiables 

grâce aux modules récepteurs et 
émetteurs

• MTTR court réduit les efforts de main-
tenance, réduit les frais d’exploitation 
et augmente la disponibilité du système

 - www.sick.com/Vml
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

Safeguard Detector – En bref
• Certifié jusqu’à la limite d’exigence 

SIL2 (EN 62061), PL d (EN ISO 13849)
• Capteurs hautement disponibles dans 

un boîtier miniature
• Détection sûre d’objets présentant une 

rémission de 6 % à 90 %
• Distance de détection : 

100 mm maximum

• Fréquence des impulsions 2 Hz ou 
10 Hz

• Protection contre la manipulation par 
l’élimination de l’arrière-plan ou du 
premier plan

• évaluation logique des signaux de 
capteur redondants

Vos avantages
• Capteurs robustes, commande de ma-

chine flexible et sécurité garantie dans 
un système

• Système de sécurité certifié pour ga-
gner du temps et faire des économies. 
Aucun dispositif de sécurité supplé-
mentaire n’est nécessaire.

• Réduction des coûts par rapport aux 
protections mécaniques

• Encombrement réduit grâce au boîtier 
de capteur ultra-compact

• Adaptable : changements de format en 
un clin d’œil

• Système modulaire : permet également 
de post-équiper les machines plus 
anciennes

• La commande est facilement exten-
sible et utilisable pour des fonctions de 
sécurité et d’automatisation supplé-
mentaires, p. ex. la surveillance de la 
porte de protection ou le contrôle du 
niveau du magasin de cartons

 - www.sick.com/safeguard_detector
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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ACCESSOIRES

ACCESSOIRES

Système de fixation Hygienic Design : parce qu’un design hygiénique est tout 
simplement plus sûr !
• Design hygiénique conforme aux direc-

tives de l’EHEDG 
• Parfaite résistance aux produits 

chimiques (grâce aux joints en 
silicone et à l’acier inoxydable V4A 
[1.4404/316L]) 

• Matériaux homologués par la FDA 
• Intégration simple et rapide des cap-

teurs grâce à la fermeture à baïonnette 

• La fermeture à baïonnette permet de 
conserver l’alignement optique en cas 
de remplacement du capteur 

• Système flexible d’alignement person-
nalisé en hauteur et rotation

 - www.sick.com/beftecHd
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

Câbles de raccordement en PVC avec connecteur enfichable M12 
totalement étanches !
• Le double joint profilé (axial et radial) 

assure une étanchéité absolue (IP 65, 
IP 67 et IP 69K) 

• Le couple de serrage de 0,6 Nm garan-
tit l’activation du système anti-desser-
rage mécanique. Ce double verrouillage 
offre une excellente résistance aux 
chocs et aux vibrations jusqu’à 50 G. 

• La butée fixe intégrée empêche le ser-
rage excessif du connecteur enfichable 

• Matériau de qualité supérieure : du-
rable et résistant à la corrosion, certifié 
par Ecolab

 - www.sick.com/F+b_m12
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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PLH25-D12 / PLH25-M12 / PLV14-A – En bref
• Idéal pour les applications avec  

ClearSense et capteurs photoélec-
triques laser

• Développé spécifiquement pour les 
applications de l’industrie des produits 
alimentaires et des boissons

• Boîtier en inox, pour une grande 
résistance chimique, en particulier aux 
produits nettoyants et désinfectants 
utilisés dans l’industrie des produits 

alimentaires et des boissons
• Boîtier de conception hygiénique 

pour un nettoyage simple, sans résidus
• La conception hygiénique empêche 

l’accumulation de saletés

P250F / PL8FH / PL10FH / PL10F CHEM – En bref
• Idéal pour les applications avec 

ClearSense et capteurs photoélec-
triques laser

• Intégration et montage aisés
• Très bonne résistance chimique aux 

produits de nettoyage et de désinfec-
tion

• Réflecteurs avec matériau PC (PL10FH, 
PL8FH), plage de températures  
–20 °C     +99 °C

 - www.sick.com/Reflectors_and_Optics
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.

 - www.sick.com/Reflectors_and_Optics
Pour plus d’informations, suivez le lien ou scannez le qR-code pour accéder directement aux ca-
ractéristiques techniques, aux modèles CAO, aux notices d’instructions, aux logiciels, aux exemples 
d’application, etc.
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 AUTRE EXPERTISE

APPROCHE GLOBALE DES BESOINS DU CLIENT

SICK parle la langue du client, identifie ses exigences et en déduit les tendances de demain. La 
société SICK s’est donc spécialisée dans les grandes industries et leurs processus. SICK propose 
une vaste gamme de capteurs, systèmes et services pour l’automatisation des processus, de la 
logistique et de la production.

Il existe pour cela des supports d’information spécifiques aux branches d’activité.

Secteur des centrales électriques

 - www.sick.com/power

Plus d’informations sur 
les centrales électriques

Plastique et caoutchouc

 - www.sick.com/rubber_and_plastics

Plus d’informations sur 
le plastique et le caoutchouc

Sécurité des bâtiments

 - www.sick.com/building_management

Plus d’informations sur 
la sécurité des bâtiments

Manutention et assemblage

 -  www.sick.com/handling_and_ 
assembly_technology

Plus d’informations sur 
la manutention et l’assemblage

Industrie des déchets et du recyclage

 - www.sick.com/waste_and_recycling

Plus d’informations sur l’industrie 
des déchets et du recyclage

Imprimerie

 - www.sick.com/print

Plus d’informations sur 
l’imprimerie

Produits alimentaires et boissons

http://www.sick.com/power
http://www.sick.com/rubber_and_plastics
http://www.sick.com/building_management
http://www.sick.com/handling_and_assembly_technology
http://www.sick.com/handling_and_assembly_technology
http://www.sick.com/waste_and_recycling
http://www.sick.com/print
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Prestataires de services de messagerie 
rapide, express et postaux

 -  www.sick.com/ 
courier,_express,_parcel_and_postal

Plus d’informations sur les prestataires 
de services de messagerie rapide, 
express et postaux

Entrepôts et centres de distribution

 -  www.sick.com/ 
retail_and_warehousing

Plus d’informations sur les entrepôts 
et les centres de distribution

Automatisation mobile

 - www.sick.com/mobile_automation

Plus d’informations sur 
l’automatisation mobile

Stockage et manutention

 -  www.sick.com/ 
storage_and_conveyor

Plus d’informations sur 
le stockage et la manutention

Véhicules de transport de matériaux

 -  www.sick.com/ 
industrial_vehicles

Plus d’informations sur les véhicules 
de transport de matériaux

Industrie des machines-outils

 - www.sick.com/machine_tools

Plus d’informations sur 
l’industrie des machines-outils

http://www.sick.com/courier,_express,_parcel_and_postal
http://www.sick.com/courier,_express,_parcel_and_postal
http://www.sick.com/retail_and_warehousing
http://www.sick.com/retail_and_warehousing
http://www.sick.com/mobile_automation
http://www.sick.com/storage_and_conveyor
http://www.sick.com/storage_and_conveyor
http://www.sick.com/industrial_vehicles
http://www.sick.com/industrial_vehicles
http://www.sick.com/machine_tools
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sEnsOr intELLiGEnCE, UnE prOMEssE

Chez SICK, nous mettons tout notre engagement et notre compétence au service de la création 
de solutions de détection pour le secteur de l’automatisation industrielle. Du développement au 
service après-vente : jour après jour, nos collaborateurs déploient leur savoir-faire pour que les 
capteurs et applications SICK remplissent parfaitement leurs nombreuses fonctions. 

le monde entier. Le personnel de SICK aime son entreprise. 
Cʼest ce que prouve le prix « Great Place to Work » maintes fois 
décerné à la société. Cette culture dʼentreprise positive exerce 
une forte attraction sur le personnel qualifié. Il découvre une 
entreprise dans laquelle carrière et qualité de vie s’équilibrent 
parfaitement. 

Une entreprise qui cultive la réussite

Que ce soit avec des produits ou des prestations de ser-
vice, plus de 7.400 collaborateurs apportent leur aide aux 
utilisateurs de la technologie des capteurs SICK pour leur 
permettre d’augmenter leur productivité et de diminuer leurs 
frais. L’entreprise fondée en 1946 est implantée à Waldkirch, 
en Allemagne. Comptant plus de 50 filiales et participations 
ainsi que de nombreuses représentations, elle est active dans 
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EntrEprisE

Un modèle particulièrement efficace

SICK sʼappuie sur une culture dʼentreprise bien ancrée et 
prône lʼindépendance financière et lʼouverture technologique. 
Son esprit d’innovation a fait de SICK un pionnier technolo-
gique et un leader du marché. En effet, seuls le renouvellement 
et le perfectionnement assurent le succès à long terme des 
capteurs universels. 

L’innovation, un atout de poids face à la concurrence

La technologie des capteurs SICK simplifie les processus, les 
optimise et contribue à une production durable. C’est dans ce 
but que SICK investit dans la recherche et le développement 
sur de nombreux sites internationaux. En collaborant étroite-
ment avec ses clients et des écoles supérieures, SICK conçoit 
des solutions et des capteurs innovants. Ils sont indispen-
sables à la gestion fiable des processus, à la protection des 
personnes et à une production écologique.
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InDUStrIES

« SEnSOr IntELLIGEnCE » POUr tOUtES LES EXIGEnCES

SICK est présent dans de nombreux secteurs dʼactivité et en connaît les processus les plus va-
riés. Les critères, tels que la précision, la vitesse et la disponibilité, sont essentiels dans tous les 
secteurs, mais leur mise en œuvre se traduit différemment d’une branche à l’autre. 

capteurs et des solutions systèmes sont conçus, testés et 
optimisés conformément aux besoins des clients. C’est ce qui 
fait la fiabilité de notre entreprise en tant que fournisseur et 
partenaire de développement.

Pour des applications dans le monde entier

Les centaines de milliers d’installations et de réalisations le 
prouvent : SICK connaît de multiples secteurs et leurs proces-
sus. Il en sera également ainsi à l’avenir : dans les centres 
d’application en Europe, en Asie et en Amérique du nord, des 
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InDUStrIES

 - www.sick.fr/industries

Pour les secteurs particulièrement dynamiques

Lorsque les exigences de qualité et de productivité augmentent 
dans les mêmes proportions, les industries font appel aux com-
pétences de SICK et à ses vastes connaissances des différents 
secteurs. Ceci vaut aussi bien pour les industries automobile et 
pharmaceutique que pour les secteurs de l’électronique et du 
solaire. SICK propose des solutions rentables pour la protection 
contre les accidents sur les véhicules sans conducteur, aug-
mente la vitesse de transbordement et améliore la traçabilité 
dans les entrepôts et les centres de distribution. Pour préserver 
l’environnement et optimiser les processus dans les secteurs 
de la production de ciment, de l’incinération des déchets et de 
la production d’énergie, SICK propose des solutions systèmes 
pour l’analyse des gaz et la mesure de débit. Les compteurs 
de gaz haute précision SICK sont utilisés dans les réseaux de 
distribution de gaz naturel.

Pour de meilleurs résultats dans tous les secteurs

Chaque secteur possède ses propres processus. Cependant, 
les tâches des capteurs sont en principe identiques : mesurer, 
détecter, contrôler et surveiller, protéger, relier et intégrer, iden-
tifier, positionner. Les experts de SICK peuvent ainsi appliquer 
des solutions performantes à d’autres tâches de l’automatisa-
tion industrielle, quel que soit le secteur concerné.

http://www.sick.fr/industries
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siCK LifEtiME sErviCEs

De la conception de lʼinstallation à la modernisation, les SICK Lifetime Services sont des pres-
tations de qualité supérieure fournies dans le monde entier. Ces services améliorent la sécurité 
des personnes, augmentent la productivité des machines et des installations et favorisent le 
développement durable. 
Elles comprennent un conseil général, mais aussi des services classiques spécifiques aux pro-
duits. Ces services puisent dans le vaste savoir-faire de SICK dans divers secteurs et une expé-
rience de plus de 70 ans.

DES SErVICES POUr VOS MACHInES Et InStALLAtIOnS :  
siCK Lifetime Services 
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siCK LifEtiME sErviCEs

 - www.sick.fr/services

Vérification et 
optimisation  

 • Inspection 
 • Mesure de temps dʼarrêt
 • Inspection de sécurité des 

machines
 • Contrôle de lʼéquipement 

électrique
 • Enquête sur les accidents
 • Vérification initiale
 • Contrôle des performances
 • Maintenance

Mise à jour 
et rééquipement

 • Services de mise à niveau

Conseil et 
conception 

 • Inspection dʼinstallation
 • Évaluation des risques
 • Concept de sécurité
 • Conception de logiciels et 

de matériel de sécurité
 • Validation de 

la sécurité fonctionnelle
 • Vérification de la conformi-

té CE

Assistance 
produit et système 

 • Installation
 • Mise en service
 • Assistance au démarrage
 • Étalonnages
 • Assistance téléphonique
 • Service dʼassistance 

24 heures sur 24
 • SICK remote Service
 • Dépannage sur site
 • réparations
 • Appareils de remplacement
 • Extension de garantie

Stages 
et formations continues

 • Formations
 • Séminaires
 • Formations en ligne

http://www.sick.fr/services
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Présentation de la gamme de Produits

gamme de Produits Variée Pour 
l’automatisation industrielle

De la simple détection à la technologie de capteur décisive dans un processus de production 
complexe : avec chaque produit de sa vaste gamme, SICK propose une solution alliant rentabilité 
et sécurité. 

- www.sick.fr/produits

Capteurs photoélectriques
 • Capteurs photoélectriques miniatures
 • Petits capteurs photoélectriques
 • Capteurs photoélectriques compacts
 • Capteurs photoélectriques cylin-

driques

 • Amplificateur à fibres optiques et
fibres optiques

 • Capteurs photoélectriques mul-
ti-tâches

Détecteurs de proximité
 • Détecteurs de proximité inductifs
 • Détecteurs de proximité capacitifs

 • Détecteurs de proximité magnétiques

Capteurs de registres
 • Détecteurs de contraste
 • Détecteurs Markless
 • Détecteurs de couleur
 • Détecteurs de luminescence

 • Capteurs à fourche
 • Capteurs linéaires
 • Détecteurs de repères
 • Capteurs de brillance

Capteurs magnétiques pour vérins
 • Capteurs de position analogiques
 • Capteurs pour vérins à rainure en T
 • Capteurs pour vérins à rainure en C

 • Adaptateurs pour autres types de
vérins

Rideaux dʼautomatisation
 • Rideaux dʼautomatisation mesu-

rants
 • Rideaux dʼautomatisation commu-

tables

http://www.sick.fr/produits
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Présentation de la gamme de Produits

Interrupteurs de sécurité
 • Interrupteurs de sécurité électromé-

caniques
 • Interrupteurs de sécurité sans contact

 • Interrupteurs de sécurité à interver-
rouillage

 • Dispositifs de commande de sécurité

sens:Control – solutions de commande sûres
 • Cascade de capteurs sûre
 • Systèmes de commande de sécurité
 • Systèmes de commande de sécurité

avec contrôle des mouvements

 • Relais de sécurité

Analyseurs de gaz
 • Analyseurs de gaz
 • Analyseurs de gaz in situ

 • Analyseurs de gaz extractifs

Appareils de mesure de poussière
 • Appareils de mesure de poussières à

lumière diffusée
 • Appareils de mesure de poussières à

transmission

 • Appareils de mesure gravimétrique de
poussières

Dispositifs de protection optoélectroniques
 • Scrutateurs laser de sécurité
 • Barrages immatériels de sécurité
 • Systèmes de caméras de sécurité
 • Barrières immatérielles de sécurité

multifaisceaux

 • Capteurs photoélectriques de sécurité
monofaisceau

 • Colonnes miroir et de montage
 • Kits de mise à niveau pour les disposi-

tifs de protection optoélectroniques

Solutions dʼanalyse
 • Solutions CEMS  • Solutions de processus
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Présentation de la gamme de Produits

Capteurs de trafic
 • Capteurs pour tunnels
 • Détecteurs de surélévation

 • Appareils de mesure de la visibilité

Appareils de mesure du débit de gaz à ultrasons
 • Appareils de mesure de débit volumé-

trique
 • Appareils de mesure de débit mas-

sique

 • Appareils de mesure de la vitesse
dʼécoulement

 • Compteurs de gaz

Solutions dʼidentification
 • Caméras de lecture de codes
 • Lecteurs de codes-barres
 • rFid

 • Lecteurs manuels
 • Raccordement

Vision
 • Vision 2D
 • Vision 3D

 • Sensor Integration Machine

Capteurs de distance
 • Capteurs de déplacement
 • Capteurs de distance à moyenne

portée
 • Capteurs de distance à longue portée

 • Capteurs de mesure linéaires
 • Capteurs à ultrasons
 • Transmission optique des données
 • Capteurs de position

Solutions de mesure et de détection
 • Scanners laser 2D
 • Scanners laser 3D

 • Capteurs radars
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Présentation de la gamme de Produits

Systèmes Feedback-moteur
 • Système Feedback-moteur rotatif

HIPERFACE®

• Système Feedback-moteur rotatif
HIPERFACE DSL®

• Système Feedback-moteur rotatif
incrémental

 • Système Feedback-moteur rotatif
incrémental avec signaux de com-
mutation

 • Système Feedback-moteur linéaire
HIPERFACE®

Codeurs et capteurs d’inclinaison
 • Codeurs absolus
 • Codeurs incrémentaux
 • Codeurs linéaires
 • Codeurs à câble

 • Codeurs de sécurité
 • Capteurs dʼinclinaison
 • Roue de mesure

Capteurs de fluides
 • Capteurs de niveau
 • Capteurs de pression

 • Capteurs de débit
 • Capteurs de température

Solutions systèmes
 • Systèmes dʼanalyse adaptés
 • Systèmes d’aide à la conduite
 • Systèmes de guidage de robot
 • Systèmes de détection dʼobjets
 • Systèmes de contrôle de gabarit

 • Systèmes de contrôle de la qualité
 • Systèmes pour la sûreté
 • Systèmes de traçabilité
 • Systèmes de sécurité fonctionnelle

Produits logiciels
 • SICK AppSpace
 • Analytics Solutions

 • Integrated Managing Solutions
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Nos solutions de bus de terrain et de réseau permettent de 
connecter les capteurs et les systèmes de commande de sécu-
rité SICK à tous les systèmes d’automatisation courants, ce qui 
garantit un accès facile et rapide aux données disponibles.

Solutions de bus de terrain et de réseau

UNE INTÉGRATION AISÉE DANS VOTRE UNIVERS D’AUTOMATISATION
À l’ère de l’information, un accès facile, rapide et pratique aux informations représente un avan-
tage stratégique essentiel. Nos solutions de capteurs intelligents et nos systèmes de commande 
de sécurité sont capables de communiquer avec différentes technologies : IHM, API, outils d’in-
génierie. L’accès aux données des capteurs et systèmes permet ainsi de résoudre facilement et 
rapidement votre application et également d’augmenter la disponibilité des machines grâce au 
diagnostic en continu. 

serveur oPC
La technologie OPC est utilisée pour échanger des données 
entre des appareils de terrain et des applications Windows. 
OPC convient uniquement à la communication non détermi-
niste. Le serveur SOPAS-OPC de SICK est conforme à la spécifi-
cation OPC-DA et peut donc être utilisé avec les systèmes d’ex-
ploitation Windows. 

serveur web
Le serveur web SOPAS de SICK peut être mis en œuvre prati-
quement partout où l’utilisation de la technologie OPC n’est 
pas possible ou souhaitée, mais qu’un navigateur Internet est 
disponible. Le serveur web se caractérise par le fait qu’il per-
met non seulement l’échange absolu de données, mais égale-
ment la visualisation des appareils, ce qui constitue un avan-
tage non négligeable, en particulier avec les capteurs de vision.

Intégration dans les commandes et les outils 
d’ingénierie

Installation IHM

- www.sick.com/industrial_communication

blocs de fonction
Les blocs de fonction de SICK permettent d’établir rapidement 
une communication acyclique entre nos capteurs et votre pro-
gramme d’automate industriel. De plus, les données de pro-
cessus complexes et variables peuvent être décompilées dans 
leurs contenus d’informations individuels sans aucune pro-
grammation.

dtm (device type manager, gestionnaire de types de 
périphériques)
FDT/DTM est un concept multi-fabricants qui permet la confi-
guration et le diagnostic d’appareils provenant de divers fabri-
cants avec un seul outil d’ingénierie. 

tCi (tool Calling interface, interface d’appel d’outil)
L’interface TCI permet d’appeler un outil de configuration et de 
diagnostic d’un appareil de terrain via l’infrastructure de com-
munication existante. 

COMMUNICATION INDUSTRIELLE ET INTÉGRATION D’APPAREILS

appareils io-link
Capteurs de niveau

Capteurs de pression
Capteurs Presence detection

Capteurs de distance

Capteurs de vision
inspector

Codeurs absolus
aFs60/aFm60

lecteurs de codes-barres,
caméras de lecture

de codes
1d et 2d

rFid
rFH6xx

rFu62x, rFu63x

Capteur laser de
débit volumétrique

Bulkscan® lms511

Blocs de fonctionBlocs de fonction

http://www.sick.com/industrial-communication-and-tool-integration
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NOTES

Produits alimentaires et boissons
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NOTES



DES SERVICES POUR VOS MACHINES ET INSTALLATIONS : 
SICK LifeTime Services
Les prestations LifeTime Services, multiples et bien pensées, complètent parfaitement la vaste gamme de produits de SICK.  
Elles comprennent un conseil général, mais aussi des services classiques spécifiques aux produits. 

Stages et formations continues
Une formation pratique, ciblée et professionnelle

Modernisation et rénovation
Simplicité, fiabilité et rentabilité

Conseil et conception
Fiabilité et compétence

Vérification et optimisation
Contrôle fiable et régulier

Assistance produit et système
Fiabilité, rapidité et intervention sur site

SʼENREGISTRER MAINTENANT SUR WWW.SICK.FR 
POUR PROFITER DE TOUS LES AVANTAGES

Choisir facilement des produits, des accessoires, des 
documents et des logiciels.

Créer, enregistrer et partager des listes de favoris person-
nalisées.

Consulter les prix nets et les délais de livraison des pro-
duits.

Demander des devis, commander et suivre facilement les 
commandes.

Visualiser les offres et les commandes.

Commande directe : passer des commandes rapidement, 
même importantes.

Consulter à tout moment l’état des offres et des com-
mandes. Être notifié(e) par e-mail des changements de 
statut.

Réutiliser facilement les commandes précédentes.

Exporter aisément les devis et les commandes, en fonction 
du système.

m

m

m

m

m

m

m

m

m

SERVICES

http://www.sick.fr
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SICK AG | Waldkirch | Germany | www.sick.com

SICK EN BREF
SICK compte parmi les leaders mondiaux des capteurs intelligents et des solutions pour des applications 
industrielles. Avec plus de 8.000 collaborateurs et plus de 50 filiales et participations ainsi que de repré-
sentations nombreuses dans le monde entier, nous sommes toujours plus proches de nos clients. Grâce 
à notre gamme unique de produits et de prestations de services, nous vous fournissons les bases néces-
saires à la gestion sûre et efficace de vos processus, à la protection des personnes contre les accidents 
et à la prévention de dommages environnementaux. Nous disposons d’une expérience de longue date dans 
de nombreux secteurs et connaissons leurs processus et leurs exigences. Nous sommes donc en mesure 
de proposer à nos clients les capteurs intelligents spécialement conçus pour leurs besoins. Nos systèmes 
sont testés et optimisés dans des centres d’application situés en Europe, Asie et Amérique du Nord pour 
répondre précisément aux souhaits de nos clients. Tout cela fait de notre entreprise un fournisseur et parte-
naire de développement fiable. 
Enfin, notre offre comprend une gamme complète de prestations : SICK LifeTime Services vous accom-
pagnent tout au long du cycle de vie de vos machines et vous garantit sécurité et productivité.

Telle est notre définition de «Sensor Intelligence.»

Dans le monde entier, à proximité de chez vous :

Afrique du Sud, Allemagne, Australie, Autriche, Belgique, Brésil, Canada, Chine, Danemark, Émirats arabes 
unis, Espagne, Finlande, France, Grande Bretagne, Hongrie, Inde, Israël, Italie, Japon, Le Chili, Malaisie, 
Mexique, Norvège, Nouvelle Zélande, Pays-Bas, Pologne, République de Corée, République Tchèque, 
Roumanie, Russie, Singapour, Slovaquie, Slovénie, Suède, Suisse, Taiwan, ThaÏlande, Turquie, USA, 
Vietnam.

Contacts et autres représentations  - www.sick.com




