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Abfall und Recycling
SENSORLÖSUNGEN FÜR ABFALLVERBRENNUNGSANLAGEN
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Emissionsüberwachung
In den meisten Ländern gelten immer strengere Emissionsüberwachungs- und Mel-
devorschriften. Analysatoren und Analysenlösungen von SICK überwachen und kon-
trollieren Emissionsgrenzwerte, den Ausstoß von Schadstoffen und die Freisetzung 
anderer Substanzen in die Umwelt.

Rauchgasreinigung
Rauchgaswäscher, katalytische Reaktoren und Partikelfilter entfernen gasförmige 
Schadstoffe aus dem Abgas. Prozess-Gasanalysatoren führen dabei Echtzeitmes-
sungen durch, um die Reinigungseffizienz zu optimieren. Dies führt zu signifikanten
Einsparungen von Verbrauchsmaterialien und Verlängerung der Wartungszyklen für 
die Anlagenbetreiber.

Anlagenüberwachung
Gasanalysatoren, Staubmessgeräte und Füllstandsensoren kontrollieren Anlagen auf 
Funktion und Sicherheit. Sie überwachen z. B. Biomassebunker und Deponien. Sen-
soren von SICK kontrollieren Elektrofilter, Gewebefilter und steuern die Bevorratung 
der für die Anlage notwendigen Reagenzien.

Service
Kompetente Beratung, qualifizierte Planungsleistungen, detaillierte Projektierung 
und Engineering, Installation und Inbetriebnahme: SICK bietet Ihnen alles aus einer 
Hand. Natürlich steht SICK Ihnen auch bei der Wartung und Instandsetzung kompe-
tent zur Seite.

AUFGABENSTELLUNGEN IN DER ABFALL- UND  
RECYCLINGINDUSTRIE
Die Abfallverwertung gewinnt zunehmend an Bedeutung, denn 
Abfallbestandteile werden bei der Verbrennung mehr und mehr 
energetisch genutzt. Die Emissionen unterliegen dabei stren-
gen Grenzwerten, z. B. für Abfallverbrennungsanlagen gemäß 
der aktuell gültigen europäischen Richtlinie für Industrieemissi-
onen, Industrial Emissions Directive (IED) 2010/75/EU, die u. a. 
die frühere WID Waste Incineration Directive 2000/76/EU, ein-
bezieht. Bei der Verbrennungsoptimierung, den Rauchgas-Rei-
nigungsprozessen und zur kontinuierlichen Überwachung der 
Emissionen sind Analysensysteme von SICK im Einsatz. SICK 
bietet aus einer Hand die komplette Messtechnik und die Daten-
auswertung an.

Erfahren Sie mehr zu Sensorlösungen für die Abfall- und Recyclingindustrie 
g www.sick.com/Abfall_und_Recycling
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Die Leistungen von SICK gehen weit 
über den Verkauf einzelner Produkte hi-
naus. SICK beschäftigt zahlreiche Sys-
temingenieure sowie Detailkonstrukteu-
re, die über umfassende Kenntnisse in 
der Elektrotechnik und im Maschinen-
bau verfügen. Systemingenieure von 

SICK planen und entwickeln maßge-
schneiderte Lösungen, einschließlich 
der gesamten Palette an peripheren An-
lagenbestandteilen wie Schutzräumen, 
SPS-Anbindungen, Komponenten zur 
Kalibrierungsgasverteilung sowie zur Da-
tenverwaltung und -auswertung. Alle  

Lösungen werden in Übereinstimmung 
mit den anerkannten internationalen 
Normen entwickelt und konstruiert. Ein 
erfahrener Projektmanager begleitet 
das Projekt vom Bestelleingang bis zur 
Abnahmeprüfung und Übergabe an die 
Feldservicespezialisten vor Ort.

VOM EINZELNEN GERÄT ZUM VOLLSTÄNDIGEN ANALYSENSYSTEM 

Analysatoren und Messsysteme liefern 
die für die Überwachung und Steuerung 
von Kraftwerken erforderlichen Infor-
mationen und schützen Personen so-
wie Anlagen. Durch optimale Integration 
und Wartung dieser Komponenten und 

Systeme lassen sich sichere Prozesse, 
eine konstante Produktqualität sowie 
der Schutz von Personen und Umwelt si-
cherstellen. Mit den SICK LifeTime Ser-
vices stellt SICK geeignete Dienstleis-
tungen für Messsysteme und Anlagen 

bereit: Diese Dienstleistungen erstre-
cken sich von der Planung und Konzep-
tion über die Inbetriebnahme und den 
regulären Betrieb bis hin zu Umbauten 
und Upgrades.
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Füllstandmessung und Kranführung im Abfallbunker
Der 2D-LiDAR-Sensor LMS511 erkennt schnell Veränderungen 
von Schüttgutkegeln. Dadurch wird die Haldenvermessung  
wesentlich genauer, was den Arbeitsablauf der Krananlage 
verbessert und ihre Leistungsfähigkeit steigert.

 • 2D-LiDAR-Sensor LMS5xx

Brückenkranpositionierung im Abfallbunker
Pro Kran sind zwei Long-Range-Distanzsensoren DL100 Pro 
installiert. Die Sensoren sorgen für die exakte Positionierung 
von Kran und Krankatze und vermeiden, dass diese mit den 
Wänden des Abfallbunkers kollidieren. Die robuste Bauweise 
stellt in Verbindung mit der Lasermessung eine hohe Verfüg-
barkeit bei minimalem Wartungsaufwand sicher. Mit der Instal-
lation von zwei parallelen Sensoren ist es außerdem möglich 
die Gleichlaufregelung des Brückenkrans zu überwachen. 

 • Long-Range-Distanzsensoren Dx100

Identifikation von Abfallsammelfahrzeugen an  
Bunkertoren
Das RFID-Schreib-/Lesegerät RFU63x identifiziert die ankom-
menden Abfallsammelfahrzeuge berührungslos. Dadurch kön-
nen die Gebühren für die Entsorgung abgerechnet werden und 
über die Identifizierung öffnen sich die entsprechenden Tore 
am Abfallbunker automatisch. Die RFID-Technologie des Ge-
räts ist für den Einsatz in Abfall- und Recyclinganlagen geeig-
net, da die funkbasierte Identifikation selbst in schmutzigen 
Umgebungen nicht beeinträchtigt wird und ohne mechanische 
und optische Bauteile arbeitet.

 • RFID-Schreib-/Lesegerät RFU63x

ABFALLTRANSPORT UND ABFALLBUNKER

g www.sick.com/Dx100

g www.sick.com/RFU63x

g www.sick.com/LMS5xx
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Überwachen der Verbrennungseffizienz (O2)
Bei der O2-Messung ist der In-situ-Gasanalysator ZIRKOR200 
im Einsatz. Er misst schnell, zuverlässig und kontinuierlich die 
Sauerstoffkonzentration bei der Verbrennung. Damit lässt sich 
die Sauerstoffzufuhr aus Primär- und Sekundärluft optimal re-
geln und somit wird eine permanente Kontrolle zur Feuerungs-
optimierung erreicht.

 • In-situ-Gasanalysator ZIRKOR200

Prozessmessung am Eingang des Rauchgaswäschers
Im Rauchgaswäscher werden u. a. HCl und SO2 mit Reagenzi-
en reduziert. Zur Quecksilberabscheidung wird Aktivkohle zuge-
setzt. Der MCS300P HW misst vor dem Wäscher zeitgleich SO2, 
HCl, H2O und optional O2. Mit der Zeeman-Messtechnik misst der 
MERCEM300Z Quecksilber querempfindlichkeitsfrei, auch bei hö-
heren SO2-Konzentrationen stabil und wartungsarm. So können 
bei Hg-Peaks (>3.000 μg/m³) zeitnah Gegenmaßnahmen einge-
leitet werden. Diese Messungen tragen erheblich zur Senkung der 
Betriebskosten bei den Reagenzien zur Rauchgaswäsche bei.

 • Extraktive Gasanalysator MERCEM300Z
 • Prozess-Gasanalysensystem MCS300P HW 

g www.sick.com/MCS100E_HW

g www.sick.com/MERCEM300Z

g www.sick.com/ZIRKOR200

Betrieb einer SNCR- bzw. SCR-Entstickungsanlage
Bei der DeNOx-Gasreinigung wird Ammoniak oder wässrige 
Harnstofflösung eingedüst: in der SNCR-Anlage bei 900 bis 
1.100 °C direkt hinter der Brennkammer, in der SCR-Anlage 
bei 200 bis 400 °C in einem Katalysator. Dabei reagieren die 
Stickoxide mit den Ammoniumverbindungen zu Stickstoff und 
Wasser. Das reduziert die NOx-Emissionen. Für die Ammoniak-
schlupfmessung misst der GM32 NO und der GM700 den NH3-
Schlupf kontinuierlich. Bei geringen NO- und CO-Konzentratio-
nen ist auch das MCS100E HW einsetzbar.

 • In-situ-Gasanalysator GM32 und GM700 
 • CEMS-Lösung MCS100E HW

VERBRENNUNGSOPTIMIERUNG UND ABGASREINIGUNG

g www.sick.com/GM700
g www.sick.com/GM32

g www.sick.com/MCS300P_HW
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Überwachen von Staubemissionen
Staub kann im feuchten Abgas extraktiv oder bei trockenen Be-
dingungen im Kamin kontinuierlich in-situ gemessen werden. 
Für die Standardanwendung bei trockenem Rauchgas (über Säu-
retaupunkt) eignet sich ein DUSTHUNTER S (Streulicht- 
Messprinzip). Bei nassem Rauchgas (unter Säuretaupunkt) 
kommt das FWE200DH zum Einsatz. Hierbei wird das Mess-
gas im Bypass aus dem Kamin entnommen, über den Säuretau-
punkt erhitzt und kontinuierlich gemessen. 

 • Streulicht-Staubmessgeräte DUSTHUNTER SB100,  
DUSTHUNTER SP100 und FWE200DH 

Gasdurchflussmessung im Kamin
Das Volumenstrom-Messgerät FLOWSIC100 misst den Gas-
durchfluss im Kamin kontinuierlich und berührungslos. Der 
Wartungsaufwand ist aufgrund der verwendeten Ultraschall-
technologie minimal. Der Volumenstrom wird über den gesam-
ten Kaminquerschnitt gemessen. Die hohe Qualität der Mes-
sung ist entscheidend, da die Schadstoffkonzentrationen auf 
das gemessene Rauchgasvolumen bezogen und in kg/h ange-
geben werden. Dies ist eine gesetzliche Forderung aus der ent-
sprechenden EU-Norm (IED, 2010/75/EU), die alle Mitglieds-
staaten der EU umsetzen müssen.

 • Volumenstrom-Messgerät FLOWSIC100

Platzsparende Lösung für Messung von Staub, 
Durchfluss, Druck und Temperatur
Mit der Kombisonde CP100 lassen sich Messungen für Staub, 
Durchfluss, Druck und Temperatur platzsparend am Kamin rea-
lisieren. Bei dieser Lösung werden die Produkte DUSTHUNTER 
SP100 (Streulichtverfahren), FLOWSIC100 PR (Ultraschall- 
messprinzip als Sonde), Temperatursensor PT100 und Druck-
sensor auf einem Kombiflansch (DN250 PN6) installiert. Somit 
erübrigen sich weitere Stutzen oder Flansche. Diese platzspa-
rende Lösung bewährt sich besonders, wenn eine redundante 
Ausführung der Messgeräte gewünscht ist.

 • CEMS-Lösung Combiprobe CP100 

g www.sick.com/FLOWSIC100

g www.sick.com/Combiprobe_CP100

g www.sick.com/Dusthunter_SB100

KONTINUIERLICHE EMISSIONSÜBERWACHUNG

g www.sick.com/FWE200DH
g www.sick.com/Dusthunter_SP100
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Kontinuierliche Emissionsüberwachung aller  
Schadstoffkomponenten im Abgas
Der MCS100FT kann an einer einzelnen extraktiven beheizten 
Gasentnahme folgende Komponenten kontinuierlich messen: 
HCl, CO, NOx als Summe von NO und NO2, SO2, NH3, O2, H2O, 
CO2, Cges und HF. Für die Normierung werden zusätzlich die 
Parameter Druck und Temperatur gemessen. Die QAL3-Prü-
fung kann ohne Prüfgas mit dem zertifizierten, integrierten Fil-
ter durchgeführt werden.

 • CEMS-Lösungen MCS100FT

Emissionsüberwachung von Quecksilber
Der extraktive Gasanalysator MERCEM300Z hat von allen 
nach EN15267-3 eignungsgeprüften Messsystemen einen 
der kleinsten zertifizierten Messbereiche von 0 bis10 µg/m³ 
Gesamtquecksilber. Er ist damit auch für das kontinuierliche 
Überwachen des Jahresgrenzwerts von 10 µg/m³ geeignet. 
Größter Vorteil des MERCEM300Z: Umwandlung von oxidier-
tem Quecksilber in elementares Quecksilber ohne zusätzliche 
Chemikalien oder Konverter, was den Wartungsaufwand im 
Vergleich zu allen anderen Messsystemen deutlich reduziert. 

 • Extraktive Gasanalysator MERCEM300Z

Emissionsmessrechner
Für das Erfassen, Speichern, Normieren, Auswerten, Anzeigen 
und Weiterleiten kontinuierlicher Daten ist der Emissionsrech-
ner MEAC ideal. Er ist in verschiedenen Varianten erhältlich, 
deren Reporting auf die lokalen Gesetze zugeschnitten ist. 
Der MEAC ist TÜV-geprüft und -zertifiziert und bietet eine Da-
tenauswertung, die u. a. QAL3-Daten zur Driftkontrolle berück-
sichtigt. Auch zum redundanten Betrieb bietet SICK Lösungen 
mit dem MEAC an. Für den digitalen Datentransfer zum Leit-
system stehen alle üblichen Datenübertragungsprotokolle zur 
Verfügung.

 • Messwertrechner MEAC

g www.sick.com/MERCEM300Z

g www.sick.com/MEAC

KONTINUIERLICHE EMISSIONSÜBERWACHUNG

g www.sick.com/MCS100FT
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SICK AUF EINEN BLICK
SICK ist einer der führenden Hersteller von intelligenten Sensoren und Sensorlösungen für industrielle An-
wendungen. Mit über 8.800 Mitarbeitern und mehr als 50 Tochtergesellschaften und Beteiligungen sowie 
zahlreichen Vertretungen weltweit ist SICK immer in der Nähe seiner Kunden. Ein einzigartiges Produkt- 
und Dienstleistungsspektrum schafft die perfekte Basis für sicheres und effizientes Steuern von Prozes-
sen, für den Schutz von Menschen vor Unfällen und für die Vermeidung von Umweltschäden. 

SICK verfügt über umfassende Erfahrung in vielfältigen Branchen und kennt ihre Prozesse und Anforde-
rungen. Mit intelligenten Sensoren liefert SICK genau das, was die Kunden brauchen. In Applikationszent-
ren in Europa, Asien und Nordamerika werden Systemlösungen kundenspezifisch getestet und optimiert. 
Das alles macht SICK zu einem zuverlässigen Lieferanten und Entwicklungspartner.

Umfassende Dienstleistungen runden das Angebot ab: SICK LifeTime Services unterstützen während des 
gesamten Maschinenlebenszyklus und sorgen für Sicherheit und Produktivität. 

Das ist „Sensor Intelligence.“

Weltweit in Ihrer Nähe:

Australien, Belgien, Brasilien, Chile, China, Dänemark, Deutschland, Finn land, Frankreich, Großbritannien, 
Hongkong, Indien, Israel, Italien, Japan, Kanada, Malaysia, Mexiko, Neuseeland, Nieder lande, Norwegen, 
Österreich, Polen, Rumänien, Russland, Schweden, Schweiz, Singapur, Slowakei, Slowenien, Spanien, 
Südafrika, Südkorea, Taiwan, Thailand, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, USA, Vereinigte Arabische 
Emirate, Vietnam. 

Ansprechpartner und weitere Standorte  - www.sick.com
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